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Nic vam nebrani pouzivat BIM

Rychlost a snadnost modelovani potrubnich
rozvodud diky nasi jedinecné projekCni pomoci.







Projektanti TZB maji v BIM koncepci konecné reseni, na které Cekali.
NaSe jedinecné inteligentni funkce v kombinaci se 100% presnymi modely
produktl vytvari vykonny nastroj pro projektovani, ktery je detailni, pfesny,
snadnéjsi, rychlejsi a uziteCnéjsi nez generické nastroje.

100% presny
obsah

Wavin BIM knihovny pro program Revit

[V
q Nase knihovny maji smysl pro detail
a pokryvaji celou nasi nabidku produktd pro

v vnitfni instalace.

100% presny obsah v LOD400 a pfesna
detekce kolizi jsou hnaci silou naprosto presné prezentace
vSech produktd v 3D modelu.

Diky tomu plati, Ze to, co je navrzeno, je s Wavin
i postaveno — miZete tedy presné vizualizovat to,
co bude nainstalovano.

Rychleji
podle navrhu

Inteligentni funkce Wavin BIM
knihoven pro program Revit také
zvySuji efektivitu projekénich oddéleni.
Pouziti je podstatné rychlejsi nez

u konkurenc¢nich bali¢kd, to znamena,
Ze presné modely mohou byt
vytvoreny a do projektu zaclenény
rychleji.

Provedli jsme srovnani s fadou konkurencnich bali¢kd,
abychom prokazali jejich vynikajici vykon.

predstavuji ucelené, kvalitni a detailni balicky.

Inteligentni
funkce

LTSN Vzhledem ke sloZitosti potrubnich systémd,

( X omezenému dispozi¢nimu prostoru a rozsahu
odbocek, prechodek, T-kusl a délkam
potrubi mdze byt vlioZeni potrubniho systému
do modelu BIM obtizné a Casové naro¢né.

Diky automatizaci klicovych aspekt(

konstrukce potrubnich systémd, inteligentni

funkce integrované ve Wavin knihovnach
nejen urychluji proces, ale také odstranuiji riziko vzniku
chyb, jejichz odstranéni si vyzaduje dodate¢né naklady.

Knihovny Wavin jsou jedinecné svou funkci vizualni kontroly
presnosti. Systém ma predvolby automatického smérovani,
a pfi spojovani potrubi jsou vkladany automaticky predem
konfigurované ohyby, vétve a pfechodky. Pfesna detekce
kolize také Setfi penize, diky predchazeni chybam pfi
realizaci na stavenisti.

Automatizovany
soupis materialu

Po vytvoreni modelu se na pozadi

# vzdy vytvafi soupis materialu, ktery ho
zrcadli, a podrobné popisuje kazdou
¢ast produktu a jeho identifika&ni udaje.
Soupis materialu tak nemusime tvofit
komplikované zvlast.

#

#

#
@ Jediné kliknuti a bez zdrzovani ziskate
presny soupis materialu.

< Navratk obsahu
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nielligent Assistance

Chcete pIné vyuzit potencial Wavin knihoven pro program Revit?
Chcete projektovat jesté rychleji a efektivnéji?
Pak je tu feSeni Wavin Plugin pro program Revit.

Wavin Plugin predstavuje feSeni v podobé nadstavby Wavin Plugin obsahuje nasledujici funkce:
uréené pro program Revit. Wavin Plugin obsahuje

mnozstvi uzite€nych funkci, které podporuji jak efektivnéjsi
vyuzivani knihoven Wavin, tak i efektivnéjsi praci ® Automaticka tvorba prefabrikovanych sekci
s potrubnimi systémy Wavin.

® Kopirovani referenénich vliastnosti

® Déleni potrubi na pozadované délky
® Automatické generovani ifc soubord
® Jednoducha zaména materiald pro celou potrubni sit

® Detailni sprava parametr( potrubi

¢<Navratk obsahu 7



Vyhody BIM koncepce
na stavbeée

Pro stavebni firmy je smysl BIM koncep €

v kombinaci s Wavin knihovnami jasny NN
a presvedcivy: schopnost stavéet 1épe; |

rychleji a hospodarnegji, prostrednictvim BIM
koncepce mit casove | materialove naklady
vzdy aktualni a vzdy pod kontrolou.

Realné modely potrubnich systém0
vytvorene pomoci Wavin inteligentnich
knihoven oteviraji dalsi moznosti efektivni
spravy i pro nasledne faze zivotniho cyklu

budovy.

Presny navrh
objednavky

Vzhledem k tomu, Zze modely potrubnich
systém0 jsou reélné, tak soupis materialu
obsahuje podrobnosti o vSem, co bude
zapotrebi pfi realizaci stavby — mnoZstvi
jednotlivych produktd, kédy a popisky.

Objednavejte tedy presné to, co
potrebujete, omezte dodavky a prakticky
eliminujte plytvani kvali nadmérnému
mnozstvi produktd. To vede ke snizeni

vysokych nakladd na opétovné skladovani.

Rychlejsi
instalace

Diky podchyceni chyb ve fazi
modelovani a vysoké miry podrobnosti
projektové dokumentace, je viastni
instalace systému jednodussi,
rychlejsi, zkratka bezproblémova

a bezchybna.

Wavin BIM knihovny pfinasi
konstrukéni ideal ,,udélej to jednou
a dobre®.

Potrubi je vzdy jednou z nejslozitéjSich a casové
nejnarocnéjsich fazi stavby, takze jakékoliv zefektivnéni
ma multiplikacni U€inek na mzdové naklady a terminy
dokonceni.

Pro jesté vyssi efektivitu montaze se nabizi vyuziti
prefabrikac¢ni funkce Wavin knihoven pro tvorbu opakuijicich
se Casti instalace. Priprav si slozitou ¢ast rozvodu v klidu

a na stavbé jen pfipoj k rozvodu.



Lepsi modelovani
Lepsi spoluprace

Néklady na reseni problému na
stavenisti, nebo jesté hdr, na napravu
chyb, Ize eliminovat detailnimi

a presnymi modely z BIM knihoven
Wavin.

Poskytuji dokonaly nastroj pro
vcasné reseni problémué, hodnotna
technicka reSeni a omezovani rizik
jednotlivych praci.

Navrat k obsahu
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Plna podpora

Z naseho dotazovani mezi stavebnimi firmami vime,
Ze vnimané naklady na prechod na zpUsob prace
v BIM mohou byt problémem.

Zavazali jsme se proto, aby byl prechod na BIM
koncepci pro spolec¢nosti co nejsnazsi. Jakakoliv
investice do ¢asu a zvySovani kvalifikace je vice nez
kompenzovana Usporami ¢asu a nakladl, coz mizeme
prokazat.

NasSe knihovny pro program Revit jsou zdarma, Ize je
stahnout pfimo on-line a mame spoustu vzdélavacich
materiald, které pomahaji véem uzivateldm rychleji
dosahnout odbornych znalosti.

Ziskejte zdarma BIM modely
pro program Revit.

www.wavin.cz




1. kapitola

Systém Ekoplastik

Vyhody systému

») kompletni sortiment trubek a tvarovek v dimenzich 16 — 125 mm

>) univerzalni tvarovky pro vSechny typy trubek v Systému Ekoplastik
») vyrobeno z granulatu od prednich evropskych vyrobcl

>) unikatni tfivrstva trubka s ¢ediGovym vidknem

>) polypropylen nové generace PP-RCT (typ 4)

WAVIN knihovny
pro program REVIT

www.wavin.cz/bim
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Systém Ekoplastik

Systém Ekoplastik Ize pouzit pro rozvody v obytnych domech,
administrativnich i kulturnich budovéch, pro potrubi v prdmysiu
i v zemédélstvi. Systém Ekoplastik je ur€en pro dopravu studené
a teplé vody, podlahové vytapéni a pfi dodrzeni pravidel uvede-
nych v tomto montaznim predpisu i pro Ustfedni vytapéni.
Systém Ekoplastik Ize pouzit i pro dopravu vzduchu, chladici
vody a klimatizace.

Vyuziti chemické odolnosti a dalSich vlastnosti potrubi pro
vedeni jinych kapalnych, plynnych &i pevnych latek je nutno
posoudit v kazdém konkrétnim pfipadé. Pokud je provadéna
chemicka dezinfekce teplé vody, je nutné posouzeni ze strany
vyrobce. Permanentni dezinfekce teplé vody chlordioxidem
snizuje zivotnost systému a proto ji nelze doporugit.

11
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System Ekoplastik

Zakladni informace

Prehled a pouziti systému

Ekoplastik Ekoplastik
Ekoplastik Ekoplastik Ekoplastik Ekoplastik Ekoplastik Fiber Fiber
PPR PPR PPR EVO Stabi Basalt Basalt
PN10 PN16 PN20 PP-RCT Plus Plus Clima
@ 20-125mm & 16-125mm & 16-32mm & 16-125mm & 16-110mm & 20-125mm & 20-125mm
YK ° ° ° ° ° °
'S ° ° ° ° ° o
111§ ° ° ° °
max. 70 °C
m o o

m:

ax. 90 °C

¢ Navratk obsahu



Vicevrstvé potrubi nové generace — PP-RCT

PP-RCT

Ekoplastik Stabi Plus

EKOPLASTIK STAEI FLUS PP-RCTALIPPR ‘

celoplastova trubka z polypropylenu
») vy$Si tuhost
>) pro rozvody teplé vody a vytapéni
>) s kyslikovou bariérou

' >) 3x nizsi délkova roztaznost nez

PP-RCT PP-RCT PP-RCT
+ Cedicové
vlakno (BF)

Ekoplastik Fiber Basalt Plus
T

. >) 3x nizsi délkova roztaznost nez

EKOPLASTIK FIEER BRSALT PLUS PP-RCT/PP-RUT:BFPPRCT

celoplastova trubka z polypropylenu
») bez nutnosti ofezu pfed svarfovanim
>) pro rozvody teplé vody a vytapéni

PP-RCT PP-RCT PP-RCT
+ Cedicové
vlakno (BF)

Ekoplastik Fiber Basalt Clima

») 3x nizsi délkova roztaznost nez
celoplastova trubka z polypropylenu

») bez nutnosti ofezu pfed svarfovanim

») pro rozvody chladici vody a klimatizace

13
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Systém Ekoplastik

Zakladni informace

Garance

Na standardni prvky Systému Ekoplastik poskytuje vyrob-
ce zaruku 10 let. V samostatném katalogu vyrobku jsou
standardni prvky oznaceny rfimskymi Gisly I., Il. Na ostatni
vyrobky je poskytovana zaruka 2 roky a jsou v katalogu
oznaceny rimskymi ¢isly lll., IV. Tato zaruka je podminéna
spravnou aplikaci vyrobku p¥i dodrzeni ustanoveni v tomto
montaznim predpisu.

Zaruka se vztahuje pouze na potrubni rozvod provedeny
z trubek a tvarovek systému Ekoplastik. V pfipadé kombina-

Kvalifikace instalatéri pro montaz a svarovani plastového
potrubi. Svarfovani a montaz plastového potrubi smi prova-
dét pouze instalatér s platnym osvédéenim odborné zpuso-
bilosti pro tuto ¢innost. Akceptovany jsou doklady o odbor-
né zpuUsobilosti svareét, které jsou v souladu s platnymi
ceskymi a evropskymi normami nebo s platnymi predpisy
TPG a TNV. Platny doklad na svarovani plastd je podminkou
pro uplatnéni zaruky na prvky Systému Ekoplastik.

ce s vyrobky od jinych vyrobcu tato zaruka zanika.

Zakladni informace o sortimentu

Trubky a tvarovky Systému Ekoplastik se
vyrabéji v téchto rozmérech (udavan vnéj-
§i pramér trubky): 16, 20, 25, 32, 40, 50,
63, 75,90,110 a 125 mm.

Oblasti pouziti dle typu trubky
() celoplastova trubka (PPR)
—S 5 (PN 10) pro studenou vodu
a podlahové vytapéni
—S 3,2 (PN 16) pro teplou vodu
a podlahové vytapéni
—-S 2,5 (PN 20) pro teplou vodu
a Ustfedni vytapéni
() celoplastova trubka EVO (PP-RCT)
S 3,2 (16 mm), S 4 (20-125 mm)
pro studenou vodu, teplou vodu,
podlahové a Ustfedni vytapéni
() vicevrstva trubka (PP-RCT) -
Ekoplastik Stabi Plus s perforovanou
AL 6lii S 3,2 (20-63 mm), S 4
(75-110 mm) a STABI PLUS
s perferovanou folii S 4 (75-110 mm)
pro teplou vodu a Ustfedni vytapéni
() vicevrstva trubka (PP-RCT) -
Ekoplastik Fiber Basalt Plus S 3,2, S 4
s CediGovymi vlakny pro teplou vodu
a Ustredni vytapéni
() vicevrstva trubka (PP-RCT) -
Ekoplastik Fiber Basalt Clima S4, S5
s CediCovymi vlakny pro studenou
vodu, klimatizaci a chlazeni
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Provozni podminky rozvodd vody a vy-
tapéni jsou specifikovany pro ¢tyfi rlizné
tridy pouziti (ISO 10508). Kazda tfida
pouziti se vztahuje k typické oblasti pou-
Ziti a pro dobu 50 let. Kazda tfida pouziti
musi byt spojena s vypoc&tovym tlakem
(provozni tlak v systému). Tato informace
je uvedena na kazdé trubce ve tvaru tfida
pouziti/tlak; napf. 1/10 bar znamena, ze
trubka je urcena pro tfidu pouziti 1 a pro-
vozni tlak 10 bar.

Tridy pouziti dle ISO 10508

() tfida 1 (dodavka horké vody 60 °C,
zivotnost 50 let)

() tfida 2 (dodavka horké vody 70 °C,
zivotnost 50 let)

() tfida 4 (podlahové vytapéni, nizko-
teplotni radiatory, Zivotnost 50 let,
pficemz se predpoklada (v souctu
za celou dobu Zivotnosti) 2,5 roku pfi
provozni teploté 20 °C, 20 let pfi pro-
vozni teploté 40 °C, 25 let pfi provozni
teploté 60 °C, 2,5 roku pfi provozni
teploté 70 °C)

() trida 5 (vysokoteplotni radiatory, Zivot-
nost 50 let, pficemz z toho je (v souctu
za dobu zivotnosti) 14 let pfi provozni
teploté 20 °C, 25 let pfi provozni tep-
loté 60 °C, 10 let pfi provozni teploté
80 °C, 1 rok pfi provozni teploté 90 °C)

Pro kazdy materidl a potrubni fadu S je
vypoctem stanoven maximalni provozni
tlak (4, 6, 8, 10 bar) k dané tfidé pouziti.



Trubky Ekoplastik Stabi Plus

Jsou tfivrstvé trubky: vnitfni sténa trubky je z polypropylenu typ
4 — PP-RCT a ma tloustku stény jako trubka S 3,2 a S 4. Ve vyrobé
je spojena s perforovanou hlinikovou vrstvou a nasledné prekryta
vnéjsi polypropylenovou vrstvou. Slozeni vrstev Ize schematicky
popsat PP-RCT/AL/PPR. Trubky maji tuhost a teplotni délkovou
roztaznost srovnatelnou s kovovymi trubkami. Z dlivodu mecha-
nické ochrany hlinikové vrstvy je trubka opatrena vné;jsi polypro-
pylenovou vrstvou. V ojedinélych pfipadech mize dojit k vysra-
zeni zbytkové vlhkosti z vyroby vnitfni polypropylenové trubky
ve formé bublinek a puchyfkd pod tuto vnéjsi vrstvu. Vzhledem
k tomu, ze tato vrstva jiz neovliviiuje mechanické vlastnosti trub-
ky, jedna se pouze o estetickou zaleZitost. Zivotnost a funkce
trubek timto jevem neni ovlivnéna a v Zadném pfipadé neni toto
dlvod k vyméné trubek. Trubky Ekoplastik Stabi Plus maji kysli-
kovou bariéru. To znamena, Ze pIné vyhovuiji pozadavkim norem
DIN 4726 a CSN EN 21003 na prostupnost kysliku.

TvarovKy jsou universalni pro véechny typy trubek v rGznych
provedenich
tvarovky celoplastové (natrubky, kolena, T-kusy
jednoznacné i redukované, redukce, zaslepky, kfize)
tvarovky kombinované s mosaznym poniklovanym
zavitem pro zavitové spoje (pfimé prechodky, kolena,
T-kusy, nasténna kolena, univerzalni nasténny komplet,
prfechodky s prevle¢nou matici)
>) tvarovky kombinované pro pfirubové spoje
») ventily plastové pfimé s mosaznou kuzelkou

(klasické i podomitkové)
>) kulové kohouty plastové s mosaznou pochromovanou
kouli (klasické i podomitkoveé)
specialni prvky (kfizeni, kompenzacni smycky)

v

v

v

Trubky Ekoplastik Fiber Basalt Plus

Jsou tFivrstvé trubky. Vnitfni vrstva a vnéjsi vrstva jsou z polypro-
pylenu typ 4 (PP-RCT). Stfedni vrstvu tvofi polypropylen typu 4
(PP-RCT) vyztuzeny Cedicovymi viakny (BF). Slozeni vrstev Ize
schematicky popsat PP-RCT/PP-RCT+BF/PP-RCT. Diky cedi-
Covym vlakndm ma trubka Ekoplastik Fiber Basalt Plus 3x nizsi
tepelnou roztaznost nez celoplastova trubka.

Systém Ekoplastik je dale rozsifen nabidkou téchto dopliikt

») naradi (svareCky a svafovaci nastavce, fezaky, nlizky,
ofezavace, Skrabky, teploméry a montazni pfipravky)

») prichytky, objimky, kovoveé Zlabky, plastové Zlaby a zatky

Podrobny a aktualizovany seznam prvkl je uveden v katalogu
vyrobka.
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Vlastnosti systemu

Vyhody

® P¥i spravné aplikaci zivotnost 50 let

® Hygienicka nezavadnost

® Nekoroduje, nezarasta

® Ohebnost, nizka hmotnost, snadna,
rychla a ¢ista montaz

® Mala hlucénost, nizké tlakoveé ztraty trenim

® Ekologicky Setrny vyrobek (moznost recyklace
nebo nezavadného spalovani)

n n
o O

Oznaéeni prvkl Systému Ekoplastik

Trubky: Ekoplastik, typ trubky, rozmér x tloustka stény; norma
pro vyrobu, (EN ISO 15874), tfida pouziti/provozni tlak, S (PN),
datum vyroby a znacka vyrobni linky.

Tvarovky: Ekoplastik (pfipadné uvedena jen zkratka EK, oznace-
ni materidlu PPR nebo PP-RCT a rozmér. Jednotliva baleni tva-
rovek jsou doplnéna balicim Stitkem, ktery obsahuje kromé typu
prvku také datum baleni a identifikaci osoby vystupni kontroly.

Na zékladé pozadavku CSN EN ISO 15874 jsou trubky znageny
kédem S - serie. Vztah mezi S, PN a SDR pro trubky PPR uka-
zuje nasleduijici tabulka.

S 5 4 3,2 25
SDR 11 9 7,4 6
PN 10 - 16 20

Trubky z PP-RCT jsou dle tloustky stény oznaceny tfidou ,,S“.
VySe uvedenou tabulku nelze pro novy materidl PP-RCT pouzit,
nebot trubky z tohoto materidlu maji lepSi provozni parametry
(tlak, teplota, zivotnost) nez trubky z PPR.

MozZnost identifikace kazdého prvku je ddlezitym néstrojem kon-
troly jakosti a podkladem pro pfipadné reklamacni fizeni.
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Systém Ekoplastik je certifikovan v téchto zemich
Bélorusko, Bulharsko, Ceska republika, Chorvatsko, Japonsko,
Madarsko, Némecko, Polsko, Rumunsko, Rusko, Slovensko,
Slovinsko, Spanélsko a Ukrajina.

Informace o zakladnim materialu pro vyrobu

Systému Ekoplastik

Tvarovky v primérech 16—-50 mm jsou vyrobeny z polypropylenu
PPR (typ 3) a tvarovky od priméru 63-125 mm z polyprolylenu
nové generace PP-RCT (typ 4). Celoplastové trubky PPR
systému Ekoplastik jsou vyrobeny z polypropylenu typu 3 (PPR).
Celoplastové trubky Ekoplastik EVO PP-RCT a vicevrstvé trubky
Ekoplastik Fiber Basalt Plus, Ekoplastik Stabi Plus a Ekoplastik
Fiber Basalt Clima jsou vyrobeny z polypropylenu typu 4
(PP-RCT).

Vybrané charakteristiky trubek

Vlastnosti Jednotka | Hodnota
Mérna hmotnost PPR, PP-RCT g/cm?3 0,9
Soucinitel celoplastové 0,12
teplotni délkové mm/m °C

roztaznosti vicevrstvé 0,05
Soucinitel VéeChny typy W/m °C 0.24
tepelné vodivosti trubek ’

Normy pro vyrobu a zkou$eni vyrobkt

Prvky Systému Ekoplastik jsou vyrabény v souladu s pozadav-
Ky CSN EN ISO 15874, némeckych norem DIN 8077, DIN 8078,
DIN 16962 a DIN 4726.

Pro zajisténi kvality dle 1ISO 9001 jsou pravidelné a dle presné
stanovenych postupd kontrolovany:

() charakteristiky vstupni suroviny

() parametry vyrobkd v jednotlivych fazich vyroby

() vyrobni zafizeni

() parametry méficich pfistrojd



Predpokladané vlastnosti média v potrubnim systému

Zakladni parametry rozvodt vnitinich vodovodu

Nasledujici tabulka udava zakladni obecna kritéria pro volbu
typu trubky, tzn. hodnoty tlakd a teplot vyskytujicich se obecné
ve vnitfnich vodovodech:

4 Max. pracovni tlak Max. pracovni
Medium [bar] teplota [°C]
studena voda 10 do20°C*
tepla voda 10 do 60 °C **

* U pitné vody je z hygienickych dlvod maximalni teplota 20 °C

**v rozvodech teplé vody se predpoklada max. teplota vody
v misté vytokové baterie 57 °C jako ochrana proti opareni.
U rozvodu teplé vody se predpoklada varianta kratkodobého
prehfivani teplé vody na vysSi teploty (70 °C) v misté ohrfevu
z hygienickych divodid - likvidace patogenich mykobakterii
a bakterii Legionella pneumophila.

Systém Ekoplastik je mozno pouzit pro vSechna potrubi vnitfni-
ho vodovodu (studena pitna voda, studena uzitkova voda, tepla
voda, cirkulace).

Pro plastovy potrubni systém je pfedpokladana Zivotnost 50 let
pfi spravné volbé materidlu, typu trubky a spravné aplikaci. Typ
trubky v zavislosti na systému ohrevu teplé vody a regulaci jeji
teploty voli projektant.

Zakladni parametry rozvodu vytapéni

P¥i posuzovani vhodnosti pouziti prvkd Systému Ekoplastik pro
vytapéni musime pouzit hodnotu vstupni vypoctové teploty
otopné vody t1, coz je nejvyssi teplota, ktera se v soustave vy-
skytuje. Projektant soustavy vytapéni ji voli v zavislosti na poza-
dované teploté na vstupu do otopnych téles, podle technickych
moznosti zdroje tepla a typu expanzni nadoby.

Doporuc¢ené hodnoty pro vytapéni — systém Ekoplastik

Teplotni rozmezi

70/50°C 70/60°C 75/65°C 80/60°C

a pro nizkoteplotni soustavy

Pii instalaci plastového potrubi za kotlem nebo bojlerem
doporucujeme z hlediska ochrany pfi prehrati systému
nainstalovat za kotel ¢i bojler 1,5 - 2 m kovového potrubi.

17

Systém
Ekoplastik



Provozni parametry

Provoznimi parametry se rozumi maximalni provozni
tlak, teplota a zivotnost systému a souvislost mezi
nimi. Provozni parametry vychazi z pevnostni izotermy
materialu (PPR nebo PP-RCT), ktera znazoriuje zavis-
lost teploty média, zivotnosti trubky a napéti v trubce.

Pro jednotlivé typy trubek byly hodnoty napéti prepo-
¢itany na provozni tlaky a zpracovany tabulkoveé (stra-
na 24). Pro posouzeni z hlediska zivotnosti je mozné
odecist hodnoty z tabulek nebo pouzit izotermy (PPR
nebo PP-RCT dle typu trubky).

Pro odecet zivotnosti z izotermy je potreba zjistit
vypoctové napéti ve sténé trubky

p.(D-5s)
ov=—-—1—.k
2.s
Oznaceni Veli¢ina
oV vypoctové napéti [MPa]
D vnéjsi primér potrubi [mm]
s tloustka stény [mm]
p maximalni tlak [MPa]
k koeficient bezpecnosti 1,5

Pro pfepocet: 1 MPa = 10 bar

Zjisténou hodnotu vypoctového napéti vyneseme na svislici
grafu. Stanovime prisecik této hodnoty (vodvodorovna pfimka)
s izotermou maximalni teploty vody (8ikma pfimka). Z priseciku
vedeme svisle dolll kolmici na vodorovnou osu, kde odec¢teme
minimalni Zivotnost potrubi pfi nepfetrzitém provozu. V pfipadé,
Ze se jedna o otopnou soustavu, je potfeba prepocitat zivotnost
dle délky topné sezony.
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Pro posouzeni je treba znat

() maximalni teplotu vody (°C)

() maximalni provozni tlak (MPa)

() vnéjsi primér pouzité trubky (mm)

() tloustku stény pouzité trubky (mm)

() koeficient bezpe&nosti k = 1,5

(>) délku topného obdobi za rok (mésice) — pro vytapéni

Priklad stanoveni zivotnosti potrubi v systému
Vstupni data - vytapéni

Parametr Hodnota

Pouzité potrubi PPR S 2,5 (PN 20)

Max. provozni teplota vody 80 °C
Max. provozni tlak 0,22 MPa
Délka topného obdobi 7 mésicl
Koeficient bezpecnosti 1,5

Minimalni Zivotnost pfi nepretrzitém vytapéni (odecteno z grafu
na str. 25-26 pro izotermu 80 °C) je 25 let.

0,22 . (20 - 3,4)

oV = .1,5=0,80 MPa

2.34

Vysledna predpokladand zivotnost vzhledem k délce topného
obdobi: L.
12 mésicu

25 let - =43 let

7 mésicu

Upravy v soustavé vytapéni ovliviiujici Zivotnost potrubi

V pfipadé, Ze vysledek stanoveny posouzenim je nevyhovujici,

Ize provést tyto Upravy:

1/ snizit maximalni provozni tlak — je potfeba provést novy vypo-
Cet otopné soustavy a nové posouzeni Zivotnosti, zivotnost
se prodlouzi

2/ snizit maximalni provozni teplotu topné vody - je potfeba pro-
vést novy vypocCet otopné soustavy a nové posouzeni zivot-
nosti, Zivotnost se podstatné prodlouzi



Moznosti vedeni potrubi

Moznosti vedeni potrubi vodovodu a vytapéni jsou
shodné (s pfihlédnutim ke specifikim otopnych sou-
stav). Je tfeba zabezpecit mechanickou ochranu potru-
bi a zohlednit nutnost potrubi podepfit a kompenzovat
dilatace. Potrubi pro vytapéni v interiéru doporucujeme

vést ve stavebni konstrukci (sténa, podlaha, strop) nebo
zakryt krytem. Napojeni otopnych téles, které zlistane
volné, doporuéujeme z estetickych dlvodl provést
kovovym pfipojenim.

Specifika podlahového vytapéni

Ugel mistnosti Maximalni povrchova teplota podlahy

Obytna mistnost | 26 °C
Koupelna 30 °C
Okoli bazénu 32°C

P¥i instalaci podlahového teplovodniho vytapéni je tfeba dodrzet
maximalni povrchové teploty naslapné vrstvy podlah v mistnos-
tech s pobytem osob. Pro umoznéni pfenosu tepla se v podlaho-
vém vytapéni voli nizké rychlosti proudéni topné vody (pfiblizné
0,3 m/s). Tlak v potrubi se urCuje podle provoznich parametrd
otopné soustavy. Teplota topné vody se stanovi vypoctem zejmé-
na v zavislosti na typu mistnosti, skladb& podlahové konstrukce
a venkovni vypoctové teploté v misté stavby.

Obecné se v podlahovém vytapéni vyskytuji teploty maximalné
45 °C a tlak 0,3 MPa. Pro tyto parametry se pouziva trubka S 5
(PN 10), S 4 nebo S 3,2 (PN 16). Pro pokladani topnych okruh(i se
pouzivaji trubky navinuté v kotoucich. Trubky navinuté v kotougich
jsou vyhodnéjsi, jelikoz neni tfeba pouzit v podlahové konstrukci
zadné spoje. Topné trubky se kladou do podlahové konstrukce
spirdlovité. Primér a rozte¢ trubek je tfeba stanovit vypoctem.
V projektu podlahového vytapéni je rovnéz tieba urcit zplsob re-
gulace topného vykonu podlahy a zajisténi dodrzeni maximalni
povrchové teploty. V mistech s potfebou vysSiho vykonu a kde
neni staly pobyt osob (pod okny) se pokladaiji topné trubky hustsji.
Naopak v mistech se stdlym nabytkem se topné trubky pro vy-
tapéni mistnosti nepokladaji. Maximalni délka topného hadu pro
1 topny okruh je 100 m. Sekce mistnosti s vice topnymi okruhy
musi byt dilatatné oddéleny (v&etné naslapné vrstvy). Podlaho-

Potrubi Ize vést

() v drazkach stén

() v instalagnich pfickach (pfedsténova montaz)

() v podlahach, stropech

() podél stén (volné nebo v krytech)

() v instalaénich Sachtach a kanalech

() pouziti potrubi mimo objekt je nutno posoudit
dle konkrétnich podminek

va konstrukce se zabudovanym teplovodnim potrubim musi byt
dilatacné oddélena od stén. Jednotlivé okruhy zacinaji v rozdé-
lovaci a kon¢i ve sbéraci. U potrubi musi byt zajiSténa moznost
odvzdusnéni v nejvy$sim misté. Z dlivodu ekonomického provozu
podlahového vytapéni je tfeba zvolit naslapnou vrstvu podlaho-
vého vytapéni s co nejmensim tepelnym odporem (nejvhodnéjsi
krytinou je dlazba).

Pfi pokladani je tfeba zajistit polohu potrubi a jeho osové vzdale-
nosti. Potrubi Ize pfichytit na kovovou sit k tepelné izolaci, vtlagit
do distan¢nich profilli nebo profilované tepelné izolace. Pro mon-
taz plati stejna pravidla jako pro montaz potrubi vodovodd. PFi
pokladani potrubi je tfeba peclivé odvijet z kotouce, aby nedocha-
zelo k torznimu namahani potrubi a postupné potrubi uchycovat
k podkladu. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat pfichyceni potrubi
ke kovovym podkladnim sitim. V misté pfichyceni nesmi byt ne-
bezpedi mechanického poskozeni potrubi. Minimalni teplota pro
montaz je 15 °C. Po uloZeni potrubi je tfeba potrubi natemperovat
pfiblizné na polovinu provozni teploty. Potrubi se dotvaruje a tepr-
ve nyni lze pfistoupit k provadéni dalSich vrstev podlahy. Podla-
hové vytapéni je jednim z velmi pfijemnych a efektivnich zplsobl
vytapéni. Aby mohlo byt vyuzito vSech jeho vyhod, je tfeba otop-
nou soustavu peclivé navrhnout pfi zohlednéni i ostatnich faktord,
jelikoz ve vétsiné pfipadd je podlahové vytapéni jen jednim z typl
v otopném systému objektu.

kryci lista

dilatacni pasek
povrch podlahy

potrubi PPR

tepelna izolace
profilovana deska
:

/]

/

betonova podlaha

strop folie
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Rozdélovace

Systém pro podlahové vytapéni

Novinka
Podlahové topeni z PP-RCT

Predstavujeme vam jedinec¢ny stavebnicovy systém plas-
tovych rozdélovaét. Z jednotlivych komponentti je mozné
pripravit celou Skalu sestav rozdélovaét od zcela jednodu-
chych po plné regulovatelné sestavy. Specialni tvarovky pro

rozdélovace jsou vyrobeny z polypropylenu PP-RCT, typ 4.
Trubky a tvarovky z tohoto typu polypropylenu vykazuji
vys$si tlakovou odolnost pfi vysokych teplotach nez vyrobky
z PPR, typ 3.

Vyhody systému
() stavebnicovy systém
- rlizné typy sestav od nejjednodussich
az po plné regulovatelné
— pocet okruhl Ize pfizplsobit pozadavkim
instalace od 2 do 12 okruh(
) jednoducha montaz
- libovolna kombinace poc&tu okruhd,
pratokomér( a regulace
() spojovani polyftiznim svafovanim
- absolutni tésnost spojl
() pro napojeni na trubky Systému Ekoplastik
v primérech 16 a 20mm
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Ukazkova sestava s péti okruhy

Kalkulator podlahy

Slozeni sestavy

o kohout kulovy plastovy @ rozdélovag s regulaci dvojnasobny 32/16 nebo 32/20 mm
e koleno 90° vnitfni/vnéjsi 16 nebo 20 mm e natrubek s vypustnym ventilkem 32 mm

@ rozdélovag trojndsobny 32/20nebo 32/16 mm o pratokomér

@ rozdélovac s regulaci trojnasobny 32/16 nebo 32/20 e zaslepka 32 mm

o télo prtokoméru 16 nebo 20 mm e trubky v prdméru 16 a 20 mm

@ rozdélova¢ dvojnasobny 32/20nebo 32/16 mm

<Navratk obsahu 21
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Ukazkove sestavy
S péeti okruhy
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CELOPLASTOVY ROZDELOVAG
uzavieni rozdélovace

uzavreni jednotlivych vétvi

regulace pritoku

méFeni aktualniho pratoku

moznost pouZiti elektronické regulace

Pouzité tvarovky pro trubky v & 16 mm
Rozdélova¢ dvojnasobny 32/16 mm
Rozdélova¢ trojnasobny 32/16 mm
Kohout kulovy plastovy 32mm

Koleno 90° vnitfni/vnéjsi 16 mm
Zaslepka 32 mm

Natrubek s vypustnym ventilkem 32mm

Pouzité tvarovky pro trubky v & 20mm
Rozdélova¢ dvojnasobny 32/20 mm
Rozdélova¢ trojnasobny 32/20 mm
Kohout kulovy plastovy 32 mm

Koleno 90° vnitfni/vnéjsi 20mm
Zaslepka 32 mm

Natrubek s vypustnym ventilkem 32 mm

ROZDELOVAC S REGULACI
uzavreni rozdélovace

x| %x|%|%|<

uzavreni jednotlivych vétvi

regulace prdtoku

méreni aktualniho prdtoku

moznost pouziti elektronické regulace

Pouzité tvarovky pro trubky v & 16 mm
Rozdélova¢ dvojndsobny 32/16 mm
Rozdélova¢ trojnasobny 32/16 mm
Rozdélovac s regulaci, dvojnasobny 32/16 mm
Rozdélova¢ s regulaci, trojnasobny 32/16 mm
Kohout kulovy plastovy 32 mm

Koleno 90° vnitfni/vnéjsi 16 mm

Zaslepka 32 mm

Natrubek s vypustnym ventilkem 32 mm

Pouzité tvarovky pro trubky v & 20 mm
Rozdélova¢ dvojnasobny 32/20 mm
Rozdélova¢ trojnasobny 32/20 mm
Rozdélovac s regulaci, dvojnasobny 32/20mm
Rozdélovac s regulaci, trojnasobny 32/20 mm
Kohout kulovy plastovy 32 mm

Koleno 90° vnitfni/vnéjsi 20mm

Zaslepka 32 mm

Natrubek s vypustnym ventilkem 32mm
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ROZDELOVAC S PRUTOKOMERY
uzavreni rozdélovace

uzavreni jednotlivych vétvi

regulace prdtoku

méreni aktualniho pritoku

moznost pouziti elektronické regulace

Pouzité tvarovky pro trubky vJ 16 mm
Rozdélova¢ dvojnasobny 32/16 mm, 32/20mm
Rozdélovag¢ trojnasobny 32/16 mm, 32/20mm
Télo pritokoméru 16 mm

Priitokomér

Kohout kulovy plastovy 32 mm

Zaslepka 32 mm

Natrubek s vypustnym ventilkem 32mm

Pouzité tvarovky pro trubky v J 20mm
Rozdélova¢ dvojnasobny 32/20 mm
Rozdélova¢ trojnasobny 32/20 mm

Télo pritokoméru 20mm

Pritokomér

Kohout kulovy plastovy 32 mm

Zaslepka 32 mm

Natrubek s vypustnym ventilkem 32mm

ROZDELOVAC S REGULACI A PRUTOKOMERY

uzavreni rozdélovace

LERNENE SN

uzavreni jednotlivych vétvi

regulace pratoku

méreni aktualniho prdtoku

moznost pouziti elektronické regulace

Pouzité tvarovky pro trubky v J 16 mm
Rozdélova¢ dvojnasobny 32/20 mm
Rozdélova¢ trojnasobny 32/20 mm
Rozdélovac¢ s regulaci, dvojnds. 32/16 mm
Rozdélovac s regulaci, trojnas. 32/16 mm
Télo pritokoméru 16 mm

Pritokomér

Kohout kulovy plastovy 32 mm

Zaslepka 32 mm

Natrubek s vypustnym ventilkem 32 mm

Pouzité tvarovky pro trubky v & 20mm
Rozdélova¢ dvojnasobny 32/20 mm
Rozdélova¢ trojnasobny 32/20 mm
Rozdélovac s regulaci, dvojnas. 32/20mm
Rozdélovac s regulaci, trojnas. 32/20 mm
Télo pratokoméru 20mm

Priitokomér

Kohout kulovy plastovy 32mm

Zaslepka 32 mm

Natrubek s vypustnym ventilkem 32 mm
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Tabulky a grafy

Provozni parametry potrubi PPR a PP-RCT
(podle DIN 8077/2007)

Material PP-RCT
Teplota I Material PPR Ekolé)ll(zsptll:SI:;Eesrtal?gs;llltJ SFjlus, Ekoplastik.Fiber
°C] doba [roky] Ekoplastik EVO PP-RCT Basalt Clima
S5(PN10) | S32(PN16) | S2,5(PN20) S4 | S3.2 S5
Pripustny provozni pretlak [bar]
1 17,5 27,8 35,1 24,0 30,2 19,0
5 16,5 26,2 33,0 23,2 29,3 18,4
10 10 16,1 25,6 32,2 22,9 28,9 18,2
25 15,6 24,7 31,1 22,5 28,4 17,9
50 15,2 241 30,3 22,2 28,0 17,7
1 15,0 23,7 29,9 20,9 26,3 16,6
5 14,1 22,3 28,1 20,2 25,4 16,0
20 10 13,7 21,7 27,4 19,9 25,1 15,8
25 13,2 21,0 26,4 19,6 24,6 15,5
50 12,9 20,4 25,7 19,3 243 15,3
1 12,7 20,2 25,4 18,1 22,7 14,3
5 11,9 18,9 23,8 17,4 22,0 13,9
30 10 11,6 18,4 23,2 17,2 21,7 13,6
25 11,2 17,7 22,3 16,9 21,2 13,4
50 10,9 17,2 21,7 16,6 20,9 13,2
1 10,8 17,1 21,6 15,5 19,6 12,3
5 10,1 16,0 20,2 15,0 18,9 11,9
40 10 9,8 15,5 19,6 14,7 18,6 11,7
25 9,4 15,0 18,8 14,4 18,2 11,5
50 9,2 14,5 18,3 14,2 17,9 11,3
1 9,1 14,5 18,2 13,3 16,7 10,5
5 8,5 13,5 17,0 12,8 16,1 10,1
50 10 8,2 13,1 16,5 12,6 15,8 10,0
25 7.9 12,6 15,9 12,3 15,5 9,7
50 7,7 12,2 15,4 121 15,2 9,6
1 7,7 12,2 15,4 11,2 14,2 8,9
5 71 11,3 14,3 10,8 13,6 8,6
60 10 6,9 11,0 13,9 10,6 13,4 8,4
25 6,6 10,5 13,3 10,4 13,1 8,2
50 6,4 10,2 12,9 10,2 12,8 8,1
1 6,5 10,3 12,9 9,4 11,9 7,5
5 6,0 9,5 12,0 9,1 11,4 7,2
70 10 5,8 9,2 11,6 8,9 11,2 7,0
25 5,0 8,0 10,0 8,7 10,9 6,9
50 4,2 6,7 8,5 8,5 10,7 6,8
1 5,4 8,6 10,8 7.9 9,9 6,2
i 5 4,8 7,6 9,6 7,5 €5 6,0
10 4,0 6,4 8,1 7,4 9,3 59
25 3,2 51 6,5 7,2 9,1 57
1 3,8 6,1 7,6 5,9 7.4 4,7
% 5 2,6 41 52 5,6 71 4,4
Studena voda Tepla voda
24 <

Bezpecnostni koeficient 1,5



Pevnostni izotermy PPR
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Zakonceni izotermy udava maximalni zivotnost i pfi nizSim napéti. Izotermy v grafu se neprodluZzuiji.
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Tabulky a grafy

Pevnostni izotermy PP-RCT
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Zakonceni izotermy udava maximalni zivotnost i pfi nizSim napéti. Izotermy v grafu se neprodluzuiji.
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Provozni podminky dle ISO 10508 - tridy pouziti

Kazda tfida ma definovany provozni parametry systému pro
celkovou dobu provozu 50 let. V této dobé je zapocitana i doba
kdy je rozvod vystaven vysokym teplotam (Tmax) a teplotam pfi
funk&nim selhani systému (Tmal). Trubkam je pro jednotlivé tfidy
pfifazen maximalni provozni tlak. Kde se pro tfidu vyskytuje vice

nez jedna provozni teplota, doby se scitaji — viz sloupec zi-
votnost celkem. VSechny trubky, vyhovujici podminkam v ta-
bulce jsou vhodné pro rozvody studené vody po dobu 50 let
pfi teploté 20 °C a tlaku 10 bar.

Trida | Zivotnost Doba Provozni | Typické PPRS2,5 | PPRS 3,2 | PP-RCT PP-RCT PP-RCT
celkem provozu teplota | pouziti SDR 6 SDR 7,4 S 3,2 S4 S5
(roky) (roky/hod.) | T °C (PN 20) (PN 16) SDR7,4 | SDR9 SDR 11

maximalni provozni tlak (bar)
50 let 49 let 60
1 1ok 80 tepla voda 10 8 10 8 6
Tmal/zivotnost | 100 hodin | 95 60 °C
pfi Tmal
50 let 49 let 70
2 1 rok 80 teplé voda 8 6 10 8 6
Tmal/zivotnost | 100 hodin | 95 70°C
pfi Tmal
50 let 2,5 roku 20
20 let 40 podlahové
25 let 60 vytapeni
4 nizko- 10 10 10 8 6
2,5 roku 70 teplotni
Tmal/zivotnost | 100 hodin | 100 L lAel
pfi Tmal
50 let 14 let 20
25 let 60
10 let 80 vysoko-
5 teplotni 6 x 8 6 x
1 rok 90 radiatory
Tmal/Zivotnost | 100 hodin | 100
pfi Tmal

Tridy pouziti a pfisluSné max. provozni tlaky jsou uvedeny v popisu na kazdé trubce.

Priklad - trubka z PP-RCT - S 3,2
Tfida 1/10 bar, 2/10 bar, 4/10 bar, 5/8 bar znamena, ze trubku lze pouzit:
») pro rozvody teplé vody 60 °C — provozni tlak 10 bar, 50- ti leta Zivotnost (tfida 1/10)
») pro rozvody teplé vody 70 °C - provozni tlak 10 bar, 50- ti leta Zivotnost (tfida 2/10)

») pro podlahové vytapéni a nizkoteplotni radiatory — provozni tlak 10 bar, 50- ti leta Zivotnost (tfida 4/10)

>) pro vysokoteplotni radiatory — provozni tlak 8 bar, 50- ti leta Zivotnost (tfida 5/8)
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Montazni predpis

Obecné

Pro montaz lIze pouzit jen prvky, které nebyly pfri

dopravé a skladovani poskozeny a znecistény.

Minimalni teplota pro montaz plastovych
rozvod je s ohledem na svafovani +5 °C.
Pfi nizSich teplotach se obtizné zajistuji
podminky pro vytvoreni kvalitnich spoj.

Amin. +5°C

Ohybani potrubi se provadi bez nahfivani
pfi teploté minimalné +15 °C. Pro trubky
prdméru 16 — 32mm plati, Ze minimalni
polomér ohybu je 8x prdmér potrubi (D).

Je nepfipustné ohybat potrubi za pomoci
ohfivani otevfenym plamenem nebo hor-
kym vzduchem.

28

KFizeni potrubi se provadi specialnimi prv-
ky pro tento tcel.

Spojovani plastovych ¢asti se provadi
polyfuznim svafovanim, dale svafovanim
pomoci elektrotvarovek a svarovanim
na tupo. P¥i svafovani vznikne homogenni
spoj vysoké kvality. Pro spojovani je tfeba
dodrzet presny postup a pouzit vhodné
nastroje.

Pro zavitové spoje je tfeba pouzit tvarovky
se zavitem. Rezan/ zavit( na plastové prv-
ky je zakdzano. Zavity se tésni teflonovou
paskou, tésnici niti nebo specialnimi tés-
nicimi tmely.

Po celou dobu montaze a dopravy se musi prvky plastového
systému chranit pfed narazy, udery, padajicim materidlem a pred
ostatnimi zplsoby mechanického poskozeni.

Pokud za kombinovanou tvarovkou nasle-
duje kovové potrubi, nelze jej v blizkos-
ti tvarovky s ohledem na mozny pfenos
tepla do tvarovky spojovat pdjenim nebo
svarfovanim.

Pro uzavfeni nasténnych kolen, pfipadné
univerzalniho nasténného kompletu pred
montazi vytokovych armatur, doporucuje-
me pouzit plastové zatky (plastové zatky
jsou ur€eny pouze pro docasné pouziti —
napf. tlakova zkouska). Pro dlouhodobé
uzavieni musi byt pouzity zatky s kovo-
vym zavitem.

e



Délkova roztaznost
a smrstovani

Rozdil teplot pfi montaZi a pfi provozu,
kdy je v potrubi dopravovano médium
s odliSnou teplotou nez byla teplota pfi
montazi, zplsobuje délkové zmény — pro-
dlouzeni nebo zkraceni (Al).

' La
‘ e
# il
] L]

PB KU KU

Al =a . L. At [mm]

Al délkova zména [mm]

o soucinitel teplotni délkové roztaznosti
[mm/m °C], pro navrh celoplastové
trubky a. = 0,12 pro vicevrstvé trubky
o =0,05

L vypoctova délka (vzdalenost

dvou sousednich pevnych bodu

v pfimce) [m]

rozdil teplot pfi montazi

a pfi provozu [°C]

A

=

L, =k.|(D. Al [mm]
L. volna kompenzacni délka
k materidlova konstanta,

pro PPR k =20
D vnéjsi prmér potrubi [mm]
délkova zména [mm]
vypocétena z pfedchoziho vzorce

>

Pokud nejsou délkové zmény na potrubi
vhodnym zpUsobem kompenzovany, tzn.
pokud neni umoznéno potrubi prodluzo-
vat se a smrstovat, koncentruji se ve sté-
nach trubek pfidavna tahova a tlakova na-
péti, ktera zkracuji zivotnost potrubi.

L, =2. Al +150 [mm]
azarovei L, >10.D

Vhodny zplsob kompenzace je ten, pfi
kterém se potrubi odkloni ve sméru kol-
mém na plvodni trasu a na této kolmici se
ponecha volna kompenzaéni délka (ozna-
Ceni L), ktera zajisti, Ze pfi dilatovani pfi-
mé trasy nevzniknou podstatna pfidavna
tlakova a tahova napéti ve sténé trubky.
Kompenzaéni délka L_ zavisi na vypocte-
ném prodlouzeni (zkraceni) trasy, materia-
lu a prdméru potrubi. Pro kompenzaci dél-
kovych zmén se u polypropylenu vyuziva
ohebnosti materialu. Kromé& kompenzace
v ohybu potrubni trasy se vyuziva ohy-
bovych U-kompenzatorl a smyckovych
kompenzatord. Hodnotu délkové zmény
Al'i hodnotu kompenzacni délky L Ize téz
odedist z graf(, viz str. 31, 32 a 33.

Priklad kompenzace zménou trasy
pfizplsobené stavebni konstrukci

KU
Al

PB
Ku
G
U-kompenzator
I L = L q
| Al Al |
& = &
& L a
PE KU KU  PB
LS
PB
L«
{min. 10D)
PB - pevny bod L

s

KU - kluzné ulozeni
L - vypoctova délka L
potrubi

k

Tabulka pro instalaci smyckového
kompenzatoru

Prdmér | Vzdalenost

potrubi | pevnych bodd L [m]

[mm]
vicevrstvé | celoplastové
trubky trubky

16 24 8

20 27 9

25 30 10

32 36 12

40 42 14

Smyc¢kovy kompenzator SK se pone-
chava volné bez pfichyceni objimkou

PB

L2 L2

Uskogeni U-kompenzatoru pod trasu
potrubi

Al Al

KU . KU

PB

U-kompenzator

— kompenzacni délka
Al — délkova zména
- Sitka kompenzatoru
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Montazni predpis

Priklady pro potrubi celoplastové trubky

1) zadani 3) zadani
Veli¢ina Oznageni | Hodnota | Jednotka Veli¢ina Oznaceni | Hodnota | Jednotka
Délkova zména Al ? mm Sirka L, ? mm
U-kompenzatoru
Koeficient délkové o 0,12 mm/m °C
roztaznosti Vnéjsi primér potrubi | D 40 mm
Délka potrubi L 10 m Délkova zména Al 48 mm
z pfedchoziho vypoctu
Provozni teplota t 60 °C
v potrubi
feSeni: L, = 2. Al + 150 [mm]
Teplota pfi montazi t, 20 °C L =2.48+150 = 246mm
Rozdil teploty pfi At 40 °C L,>10D
montéazi a p¥i provozu 246 mm <10.40 = L, =400mm
At=t-t)
PFfi kompenzaci délkové roztaznosti Ize vyuzit rovnéz predpé-
ti potrubi, které umoznuje zkraceni kompenzaéni délky. Smér
feSeni: Al = o . L. At [mm] predpéti je opacny nez prfedpokladana délkova zména a velikost
Al =0,12.10.40 = 48mm predpéti je polovina pfedpokladané zmény.
2) zadani 4) zadani
Veli¢ina Oznaceni | Hodnota | Jednotka Veli¢ina Oznaceni | Hodnota | Jednotka
Kompenzacni délka | Al ? mm Kompenzacni L, o ? mm
délka pfi predpéti
Materidlova k 20 -
konstanta PP Materidlova k 20 -
konstanta PP
Vnéjsi primér potrubi | D 40 mm
- . Vnéjsi primér potrubi | D 40 mm
Délkova zména Al 48 mm
z predchoziho vypoctu Délkova zména Al 48 mm

FeSeni: L, =k . (D . Al) [nm]

L, =20. /(40 .48) = 876 mm

30

z predchoziho vypoctu

feseni: L, =k . (D . Al/)) [mm]

S|

L,,=20.(40.24) = 620mm

Vypoctenou volnou délkou L, se rozumi délka bez jakychkoliv
podpor &i zavésl (uvnitF této délky), které by branily dilataci. Vol-
na délka L by neméla pfekrocit max. vzdalenost podpor v zavis-
losti na prdméru potrubi a teploté média, viz kapitola Vzdalenosti
podpor potrubi na strané 34.



Délkové prodlouzeni potrubi Ekoplastik — celoplastové trubky

Pfiklad: L = 10m, At = 40 °C

we| AL T e
80°C LIS /////;// ,//
~Hp
g; 60 °C ///// ﬁ/ /////,/ /1/
NN/
w2
20°C //////7/ pal
70

48
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 zmeéna (mm)

Systém
Ekoplastik

Rozdil teplot At
Délka 10°C 20 °C 30°C 40°C 50 °C 60 °C 70 °C 80 °C
potrubi
Délkova zména Al [mm]
im 1 2 4 5 6 7 8 10
2m 2 5 7 10 12 14 17 19
3m 4 7 11 14 18 22 25 29
4m 5 10 14 19 24 29 34 38
5m 6 12 18 24 30 36 42 48
6m 7 14 22 29 36 43 50 58
7m 8 17 25 34 42 50 59 67
8m 10 19 29 38 48 58 67 77
9m 11 22 32 43 54 65 76 86
10m 12 24 36 48 60 72 84 96
15m 18 36 54 72 90 108 126 144

Hodnoty jsou zaokrouhleny na cela Cisla



Montazni predpis

Délkové prodlouzeni potrubi Ekoplastik - vicevrstvé trubky

Pfiklad: L = 10m, At = 40 °C

M 2v 3m 4m 5 6mM 7m 8v 9w 10m 15m
100°C Vypoctova
. nn/1/1/1/1/ délka potrubi L
C l’/l////////
o Il /l // / // % /
o I’ /l // // ////
g e i //’
8 X 1/ 7777
S acc UYLV LA/
o LI/ L
S 30 °C LI/ /L /A
LY/ /7
10°C UIM/’
0°C Al délkova
zména (mm)

Rozdil teplot At
Délka 10 °C 20 °C 30°C 40°C 50 °C 60 °C 70°C 80 °C
potrubi
Délkova zména Al [mm]
1m 1 1 2 2 3 3 4 4
2m 1 2 3 4 5 6 7 8
3m 2 3 5 6 8 9 11 12
4m 2 4 6 8 10 12 14 16
5m 3 5 8 10 13 15 18 20
6m 3 6 9 12 15 18 21 24
7m 4 7 11 14 18 21 25 28
8m 4 8 12 16 20 24 28 32
9m 5 9 14 18 23 27 32 36
10m 5 10 15 20 25 30 35 40
15m 8 15 23 30 38 45 53 60

Hodnoty jsou zaokrouhleny na cela Cisla

32 <



Stanoveni kompenzacni délky L_

Priklad: D 63mm, Al = 20mm

3,0
g D 125mm
2,5 /,
) / D 110mm
L == D 90mm
=20 // o= D 75mm
E ’
o / /// D 63mm
@ / D 50
:c_) ’A mm
5 15 ,/ — e sl D 40mm
5 ) e = = D32mm
o —
£ ” g | D 25mm
2 7 - D 20mm
o 1,0 / o é’
£ o —
(>) l/
T 07 e
) ~
-
0,5
0
Al délkova

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 zména(mm)

Delkova zména Al [mm]

30|40|50|60|70|80|90|100|110|120|130|140

Prdmér
potrubi| 10 | 20
(mm]

VyloZeni — volna kompenzac¢ni délka L_ [m]

20 0,28 0,40 0,49 0,57 0,63 0,69 0,75 0,80 0,85 0,89 0,94 0,98 1,02 1,06

25 0,32 0,45 0,55 0,63 0,71 0,77 0,84 0,89 0,95 1,00 1,05 1,10 1,14 1,18

32 0,36 0,51 0,62 0,72 0,80 0,88 0,95 1,01 1,07 1,13 1,19 1,24 1,29 1,34

40 0,40 0,57 0,69 0,80 0,89 0,98 1,06 1,13 1,20 1,26 1,33 1,39 1,44 1,50
50 0,45 0,63 0,77 0,89 1,00 1,10 1,18 1,26 1,34 1,41 1,48 1,55 1,61 1,67
63 0,50 0,71 0,87 1,00 1,12 1,23 1,33 1,42 1,51 1,59 1,66 1,74 1,81 1,88
75 0,55 0,77 0,95 1,10 1,22 1,34 1,45 1,55 1,64 1,73 1,82 1,90 1,97 2,05

90 0,60 0,85 1,04 1,20 1,34 1,47 1,59 1,70 1,80 1,90 1,99 2,08 2,16 2,24

110 0,66 0,94 1,15 1,33 1,48 1,62 1,75 1,88 1,99 2,10 2,20 2,30 2,39 2,48

125 0,71 1,00 1,22 1,41 1,58 1,73 1,87 2,00 2,12 2,24 2,35 2,45 2,55 2,65

Hodnoty jsou zaokrouhleny na cela ¢Cisla

Systém
Ekoplastik



Montazni predpis

Vzdalenosti podpor potrubi

Maximalni vzdalenost podpor
celoplastovych trubek Ekoplastik PPR
S 5 (PN 10) vodorovné potrubi

Maximalni vzdalenost podpor
celoplastovych trubek Ekoplastik PPR
S 3,2 (PN 16) vodorovné potrubi

Maximalni vzdalenost podpor

celoplastovych trubek Ekoplastik PPR
S 2,5 (PN 20) vodorovné potrubi

%) Vzdalenost podpor [cm] %) Vzdalenost podpor [cm] %) Vzdalenost podpor [cm]
potrubi pfi teploté vody °C potrubi pfi teploté vody °C potrubi pfi teploté vody °C
(mm] 20° 30° [mm] | 20° | 30° | 40° | 50° | 60° | 80° [mm] | 20° | 30° | 40° | 50° | 60° | 80°
20 80 75 16 |80 | 75|75 | 70| 70| 60 16 |90 |85|85|80|80| 65
25 85 85 20 (90|80 (80|80 |70 | 65 20 | 95|90 (|8 (8 |80 | 70
32 100 95 25 | 95|95 (95 (90|80 | 75 25 |100(100(100| 95 | 90 | 85
40 110 110 32 |110|105(105|100| 95 | 80 32 |120(115(115(110|100| 90
50 125 120 40 |[120(120(115(105|100| 95 40 |(130(130(125[120(115]| 100
63 140 135 50 |[135|130(125(120(115| 100 50 |[150(150(140(130(125]| 110
75 155 150 63 |155|150(145(135|130| 115 63 |[170|160(155|150|145| 125
90 165 165 75 |170|165(160|150|145| 125 75 |185|180|175[160|155| 140
110 185 180 90 |180|180(170|165|160| 135 90 [200|200(185|180|175| 150
125 200 195 110 [200|195|190(180|175| 155 110 |220({215|210(195|190| 165
125 [220|215|200(195|190| 165 125 |235|230(225(210|200| 170

Maximalni vzdalenost podpor trubek
Ekoplastik Fiber Basalt Clima (S 4; S 5),

a trubek Ekoplastik EVO PP-RCT (S 3,2; S 4)

Maximalni vzdalenost podpor trubek
Ekoplastik Stabi Plus, Ekoplastik Fiber
Basalt Plus (nezavisle na teploté vody)

%) Vzdalenost podpor [cm] %) Vzdalenost podpor [cm]
potrubi pfi teploté vody °C potrubi pfi teploté vody
[mm] | 20° | 30° | 40° | 50° [ 60° | 80° [mm]  |stABI PLUS FIBER
BASALT
16 |80 |75 |75|70 |70 | 60 16 110 PLUS
20 85|80 |75 |75|70 | 65 20 120 90
25 90|90 |90 | 85|80 | 75 25 140 110
32 |105(/100|100| 95 | 90 | 80 32 145 120
40 |115(115|110[{105|100| 90 40 150 130
50 |130(125|120(115|110| 95 50 155 140
63 |145(140|135(130(|125| 110 63 165 160
75 |160(155|150(140(|135| 120 75 170 165
90 |170(170|160|155|150| 130 90 190 180
110 [190|185(180|170|165| 145 110 205 190
125 |205|200({190|185|180| 160 125 220 200

34

Pro svisla potrubi se maximalni
vzdalenosti podpor nasobi

koeficientem 1,3.



Uchyceni potrubi

Pro vedeni potrubni trasy je nutné respek-  kompenzaci, dané provozni podmin- vadi tak, aby byly rozliSeny pevné body
tovat materidl rozvod(l, tzn. prfedevS§im ky (kombinace tlaku a teploty) a zplisob  a kluzna uloZeni pro predpokladanou dél-
délkovou teplotni roztaZznost, nutnost spojovani. Uchycovani rozvod( se pro- kovou zménu potrubi.

Zpusoby uchyceni potrubi - z hlediska uchyceni potrubi rozeznavame 2 typy podpor:
Pevny bod (PB)

Je takové uchyceni, kde potrubi nema se nemUze pohybovat v ose potrubi (pro-
moznost dilatovat, tzn. v misté podpory klouzavat).

e

... vV ohybu potrubi ... v misté odbocky ... Vmisté osazeni armatury na potrubi

(— N - —

... objimkou mezi tvarovkami ... uchycenim u tvarovky

Kluzné ulozeni (KU)

Je zplsob uchyceni, kde je zabranéno vy-  branéno v dilataénim pohybu (protahova- realizovano napt. zplsoby viz nasledujici
boceni potrubi z osy trasy, avSak neni mu  ni, smrstovani). Kluzné uloZzeni mlze byt obrazky:

... volnou objimkou ... objimkou zavésenou na lanku U teplé vody se objimka instaluje pres
izolaci o dimenzi vétsi

Dalsi zplsoby uloZeni plastového potrubi Pouziti plastovych objimek

... poloZenim potrubi do volného Zlabu ... vedenim potrubi v izolaci pod omitkou Vhodné pro rozvod studené vody

Systém
Ekoplastik



Montazni predpis

Vedeni potrubi

Potrubi je montovano se spadem mini-
malné 0,5% k nejniz§im mistim, kde je
umoznéno jeho vypousténi samostatnym
vypousténim nebo uzaviracimi ventily
s odvodnénim.

Potrubi musi byt rozdéleno na &asti, které
Ize v pfipadé potreby uzavfit. Pro uzavirani
se pouzivaji pfimé ventily nebo plastové
kohouty, pro instalaci pod omitkou se
pouzivaji podomitkové ventily nebo ko-
houty. Pfed namontovanim prvku je nutné
vyzkouset schopnost uzavirani. Z déivodu
zachovani funkénosti a tésnosti je nutné
uzaviraci armatury min. 3x za rok otevrit
a zaviit (dle CSN 75 5409).

S
\ . ﬁ‘\!
Y,

Pro ukonceni potrubi v misté montaze
misici vytokové armatury se doporucuje
pouzit univerzalni nasténny komplet. Pro
montaz, kde se nepouzivaji etazky pro vy-
rovnani, napfiklad pfi instalaci pod sadro-
karton, je uréen NASTENNY KOMPLET
PRO SADROKARTON - s pfesnymi rozte-
¢emi 20 x 1/2" (kdd SNKK020SXX). Roz-
te¢ zavitl je stejna jako u vodovodni ba-
terie, Ize ji nastavit na 100, 135, 150 mm.
P¥i vedeni rozvodu pod omitkou je vhodné
pouzit UNIVERZALNI NASTENNY KOM-
PLET 20 x 1/2" (k6d SNKK020XXX) nebo
25 x 1/2" (kédd SNKK025XXX), kde je roz-
te¢ zavitl posunuta tak, aby pfipadnym
vychylenim z horizontalni osy mohl byt
rozvod vyrovnan pomoci etdzek. Opét
pouzitelné pro rozteCe baterii 150, 135,
100 mm. Pouziti tohoto prvku zarucuje
kvalitni a rychlou montaz s vylou¢enim
moznych nepfesnosti. Pfi ukonCovani
rozvodu nasténnymi koleny je tfeba za-
jistit jejich pfesnou a pevnou polohu. Ze-
jména pfi montazi dvou nasténnych kolen
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pro misici vytokové armatury (vanové,
sprchové, umyvadlové baterie) musi byt
zajisténa jejich shodna vyska a rovnobéz-
né osy tvarovek. Pfi montazi vytokovych
armatur nesmi dochazet k torznimu na-
mahani nasténnych kolen.

Proto se doporucuje montaz na plasto-
vé drzaky nastének, které zajisti pfesnou
polohu. Drzaky maji otvory pro montaz
nastének dle béznych rozteci vytokovych
armatur.

Vedeni pripojovaciho potrubi
Ekoplastik

Pripojovaci potrubi se provadi predevsim
z potrubi v primérech 16 — 20mm. Po-
trubi je vétsinou vedeno v drazce. Drazka
pro vedeni izolovaného potrubi musi byt
volnd a musi umoznovat dilataci potru-
bi. Izolace na potrubi je potfebnd, kromé
dlvodU tepelnych, rovnéz jako ochrana
potrubi pfed mechanickym poskozenim
a jako vrstva napomahajici kompenzaci
délkové roztaznosti. Doporucuje se izo-
lace pénénym polyethylenem nebo pé-
nénym polyuretanem. Pred zazdénim je
nutno potrubi ddkladné v drazce ukotvit
(Uchytky — plastoveé Ci kovové objimky, za-
sadrovani apod).

PFi vedeni vodovodniho potrubi v insta-
lacnich pfickach je nutné zajistit polohu
potrubi vhodnym uchycenim, napf. sys-
témem kovovych objimek s podpdrnymi
prvky. Potrubi musi byt vedeno s moznos-
ti dilatace a izolovano.

Pfi vedeni vodovodniho potrubi v pod-
lahovych nebo stropnich konstrukcich
se pouzivaji na potrubi ohebné plastové
chrani¢ky (z polyethylenu), které zajisti
mechanickou ochranu potrubi a zaroven
vzduchova mezera mezi potrubim a chra-
niCkou vytvari tepelnou izolaci. Volné
vedené plastové potrubi se pouziva jen
zfidka, pro kratké vzdalenosti a v méné
naro¢nych prostorach (pradelny, tech-
nické prostory objektu apod.). Potrubi je
tfeba opatfit kvalitni izolaci (pokud bude
napfiklad potrubi studené vody vedeno
volné po sténé ve vytapéné mistnosti,
je velké nebezpeci kondenzace vihkosti
na sténé potrubi). Potrubi miize byt vede-
no volné po sténé jen v prostorach, kde
neni nebezpeci mechanického poskozeni
potrubi provozem.

Vedeni stoupaciho potrubi Ekoplastik
Na stoupacim potrubi je tfeba peclivé
dbat na rozmisténi pevnych bodd, kluz-
nych uloZzeni a na vytvofeni vhodného
zplsobu kompenzace. Kompenzace se
na stoupacich potrubich zajistuje:

stoupacky
kluznym
ulozenim

... pouzitim kompenzaéni smy¢cky



Pokud je tfeba rozdélit stoupacku na vice
dilataénich Usekd, provede se toto umis-
ténim pevnych bodd. Pevny bod na stou-
pacim potrubi se instaluje pod a nad T-ku-
sem u odbocky nebo u natrubku v misté
spojeni potrubi, ¢imz se zaroven zabrani
padani stoupacky. Mezi pevnymi body
musi byt pak umoznéna dilatace potrubi.

P¥i odbocovani pripojovaciho potrubi je
treba zohlednit dilataci stoupacky:

dostateCnou vzdalenosti stoupacky
od prostupu sténou

Ls

... moznosti pohybu pfipojovaciho potrubi
v misté prostupu ovalnym otvorem sténou

... vytvofenim kompenzaéni délky pro di-
lataci stoupacky na kolmici

Vedeni lezatého potrubi

Ekoplastik PPR

V lezatych potrubich je tfeba peclivé re-
spektovat dilatace a vyfesit jejich kom-
penzaci a zpUsob uloZeni potrubi. Nej-
CastéjSi ulozeni je v pozinkovanych i
plastovych zlabech, v objimkach, pfipad-
né v drazce, ktera musi byt volna.

a/

@ )

Kompenzace délkové roztaznosti se
provadi nejcastéji zménou trasy potrubi
nebo pouzitim U-kompenzatord. Lze po-
uzit i kompenzacni smycky. Kompenzace
mUzZe byt feSena v roviné svislé i v roviné
rovnobézné se stropni konstrukci. U vari-
anty ,a)“ je potrubi izolovano (viz kapitola
Izolace) v&etné Zlabku, u varianty ,b)“ je
do Zlabu pokladano jiz izolované potru-
bi. PFi ulozeni potrubi do pozinkovanych
nebo plastovych Zlabd je mozné rozmis-
téni podpér (zavésd) ax. 2m.

Vedeni pripojovaciho potrubi - trubky
Ekoplastik Stabi Plus, Ekoplastik Fiber
Basalt Plus a Ekoplastik Fiber Basalt
Clima

Trubky Ekoplastik Stabi Plus, Ekoplastik
Fiber Basalt Plus a Ekoplastik Fiber
Basalt Clima maji 3x menSi roztaznost
a vétsi tuhost nez celoplastové trubky.
Trubky Ekoplastik Stabi Plus a Ekoplastik
Fiber Basalt Plus Ize namontovat
stejnym, vySe popsanym principem jako
potrubi celoplastové, tedy s klasickym
postupem feSeni kompenzaci, kdy bude
vyuzito mozné vétsi vzdalenosti podpor
a dilatacni a kompenzaéni délky budou
vyrazné mensi. Lze také pfi vedeni
v drézce vyuzit tzv. tuhé montaze.
Znamend to, Ze na potrubi se montuji
pevné body tak, Ze se tepelna roztaznost
prevadi do materidlu potrubi a neprojevi
se. Predpokladem této montdZze jsou
objimky, které budou schopny potrubi
skute¢né udrzet a budou dostatecné
pevné ukotveny.

Spojovani
do systému

Potrubni Systém Ekoplastik Ize spojovat
svarovanim nebo mechanickymi spoiji.
Spojovani trubky s tvarovkou se provadi
shodné u v8ech typl trubek, tvarovky jsou
shodné. Z trubky Ekoplastik Stabi Plus je
nutné pred svarovanim v délce zasunuti
do hrdla tvarovky specialnimi ofezavaci
odstranit horni PPR a stfedni hlinikovou
vrstvu.

Svarovani

Je mozné polyfuzni, pomoci elektrotva-
rovky nebo na tupo. V3echny zplsoby
musi byt provadény presné podle pra-
covnich postupl a spolehlivymi pfistroji
k tomu uréenymi, jejichz parametry jsou
zkontrolovany.
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Montazni predpis

Déleni trubek

Trubky Ize délit (fezat, stfihat) pouze ost-
rymi, dobfe nabrousenymi nastroji. Dopo-
ruéuje se pouZziti specialnich ndZzek nebo
fezaku pro plastové potrubi.

Sroubované spoje,

pfechody plast - kov

Pro prechod plast-kov v potrubi teplé
vody a vytdpéni se pouzivaji zasadné
prfechodky se zalisovanymi mosaznymi
vity. Pro utazeni $roubovanych spoju
se zalisovanymi zavity se pouzivaji utaho-
vaci klie s paskou, pokud neni prechod-
ka opatfena vicehranem pfimo na kovové
Casti.

Upozornéni
Pouzivani pfechodek s plastovymi zavity
je v sanitarni technice z tepelné — technic-
kych a fyzikalné — mechanickych dlvodu
nepfipustné!

Prechodky s plastovymi zavity Ize vyuzit
napf. pfi zfizovani provizornich rozvodd.
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Pro uzavirani nasténnych kolen a univer-
zalnich nasténnych kompletd pfed montazi
vytokovych armatur se pouzivaji plastové
zatky. Plastové zatky jsou ur€eny pouze pro
docasné pouziti — napf. tlakova zkouska.
Pro dlouhodobé uzavieni musi byt pouzity
zatky s kovovym zavitem.

Tésnéni spoju

Tésnéni Sroubovanych spojl se provadi
vyhradné teflonovou paskou, teflonovou
niti nebo specialnim tésnicim tmelem.

Izolace

Potrubi pro teplou vodu a Ustfedni vyta-
péni se izoluje proti tepelnym ztratam, po-
trubi studené vody proti tepelnym ziskim
a proti oroseni potrubi.

Izolovani potrubi studené vody pro udr-
Zeni teploty maximalné 20 °C je dllezité
s ohledem na udrzeni hygienické neza-
vadnosti pitné vody. Stejné tak udrzovani
teploty teplé vody na horni hranici, kterou
stanovuje norma s ohledem na ochranu
proti opareni, je opatfenim k omezeni vli-
vu bakterii. Dodrzeni teploty teplé vody
a funguijici cirkulace jsou vedle technic-
kych feSeni v misté ohfevu vody (napf. te-
pelna sterilizace) dllezitou soucasti sys-
tému ochrany proti bakteriim napf. typu
Legionella pneumophila.

Tloustka a druh izolace se stanovi na za-
kladé tepelného odporu izolace, kterou
chceme pouzit, dale na zakladé vlhkosti
vzduchu v prostoru vedeni potrubi a roz-
dilu teploty vzduchu v mistnosti a teploty
proudici vody.

Potrubi je tfeba izolovat po celé trase
véetné tvarovek a armatur. Je treba zajis-
tit navrzenou minimalni tloustku izolace
po celém prdméru potrubi a po celé trase
(to znamen3, Ze izolace, ktera se na potru-
bi navléka rozfiznuta, musi byt po montazi
opét spojena do celistvého profilu napf.
slepenim, sponkami nebo lepici paskou).

Minimalni tloustka tepelné izolace potrubi
studené vody - pfiklad:

Vedeni Tloustka

potrubi izolace pfi
A = 0,040 W/mK

Volné vedené potrubi 4 mm

v nevytapeénych mistnos-

tech (napf. sklepy)

Volné vedené potrubi ve | 9 mm

vytapénych mistnostech

Potrubi v instalaénim 4 mm

kandlu bez soubé&zného

vedeni teplého potrubi

Potrubi v instalaénim 13 mm

kanalu vedené soubézné

s teplym potrubim

Potrubi v drazce pod omit- | 4 mm

kou samostané vedené

Potrubi v dréazce pod 13 mm

omitkou vedené soubézné

s teplym potrubim

Potrubi zalité betonem 4 mm

Pozn.: Pro jiné tepelné charakteristiky izo-
lace je tfeba tloustku izolace prepoditat.

Pfi dopravé teplé vody je tfeba si uvédo-
mit, Zze plastova trubka ma lepsi tepelné
izola¢ni vlastnosti nez trubka kovova. Pro-
vedenim potrubi z plastu je mozné velmi
usetfit provozni naklady!

Pfi velkych odbérech (napf. koupelny,
vany, pracky apod.) pfi proudéni teplé vody
v plastové neizolované trubce je unik tepla
az o0 20 % nizsi nez u kovové trubky. Zai-
zolovanim potrubi je mozno uSetfit dalSich
15 % tepla. Pfi malych a kratkodobych
odbérech, kdy se potrubi nestihne zahrat
na provozni teplotu, je Unik tepla z plasto-
vého potrubi zhruba o 10 % niz8i nez z po-
trubi kovového, pii Spickovych odbérech je
Uspora opét 20 %.

Tloustka izolace potrubi teplé vody se ob-
vykle pohybuje mezi 9 az 15mm pfi tepel-
ném odporu A = 0,040 W/mK.



Tlakova zkouska vodovodniho potrubi

Napusténi rozvodu vodou je mozné nejdfive 1 hodinu po pro-
vedeni posledniho svaru. Po dokonceni montaze vodovodu se
musi proveést tlakova zkouska za nasledujicich podminek:

ZkuSebni tlak min. 1,5 MPa (15 bar)

Zacatek zkousky min. 12 hod. po odvzdu$néni

a dotlakovani systému

Trvani zkousky 60 minut

Max. pokles tlaku 0,02 MPa (0,2 bar)

Potrubi pfipravené na zkousku musi byt uloZzené podle projektu,
Cisté a po celé trase viditelné. Potrubi se zkousi bez hydrant(

a vodomérd a jinych armatur, s vyjimkou zafizeni na odvzdu$né-
ni potrubi. Namontované uzaveéry musi byt oteviené. Vytokové
armatury mohou byt osazeny jen v pfipadé, Zze vyhovuji zkuseb-
nimu pretlaku. B&zné se pro ucely tlakové zkousky nahrazuji zat-
mista pro odvzdusnéni potrubi a postupné se uzaviraji, jakmile
z nich vytéka voda bez vzduchovych bublin. Délka zkou$eného
potrubi se stanovi dle mistnich pomérd, maximalné 100 m.

Po napusténi vodou se vnitfni vodovod stabilizuje provoznim
pretlakem po dobu nejméné 12ti hodin, po této dobé se zvysi
tlak na zkuSebni pretlak (15 bar). Tlakova zkouska trva 60 mi-
nut a po dobu zkouSky je maximalni dovoleny pokles tlaku
0,02 MPa. Pokud je pokles vétsi, je treba zjistit misto tniku vody,
zavadu odstranit a provést novou tlakovou zkousku.

Tlakova zkouska rozvodu ustfedniho vytapéni

Tlakova zkouska se provadi nejvySSim dovolenym pretlakem,
uréenym v projektu. Soustava se naplni vodou, fadné se od-
vzdusni a celé zafizeni (vSechny spoje, otopna télesa, armatury
atd.) se prohlédne, pfi¢emz se nesméji projevovat viditelné ne-

tésnosti. Soustava zlstane napusténa nejméné 6 hodin, po kte-

rych se provede nova prohlidka. Vysledek zkousky se povazuje
za Uspésny, neobjevi-li se pfi této prohlidce netésnosti.

Tlakova zkouska podlahového vytapeni

Pfed polozenim roznaseci vrstvy se tésnost otopnych okruhd
oveéfi tlakovou zkouskou. Zkusebni tlak je 0,6 MPa po dobu
24 hodin.

O pribéhu tlakové zkousky musi byt proveden zapis, napf. dle

protokolu o tlakové zkouSce na strané 40 (tento zapis je jednim

z podkladi pfipadné reklamace).

39

Systém
Ekoplastik



Protokol o tlakové zkousSce

Popis instalace

Misto

Objekt

@ potrubi [mm] | délka potrubi [m] | typ trubky | popis na trubce Nainstalované délky potrubi

16

20

25

32

40

50

63

75

90

110

125

Nejvyssi vytokové misto

Tlakova zkouska

m nad tlakomérem

Zacatek zkousky / dne

cas

Zkusebni tlak

MPa (zacatek zkousky)

Tlak po 1 hodiné

MPa

Ubytek tlaku béhem tlakové zkousky

Konec zkousky / dne

MPa

Vysledek zkousky
Objednatel (potvrzuje podpisem prevzeti instalace bez zavad)
misto datum razitko a podpis
Dodavatel
misto datum razitko a podpis
40 <



Skladovani a doprava

materialu

Ochrana

Prvky musi byt ochranény pred povétrnostnimi ucinky,
UV zarenim a pred znecisténim. Prvky musi byt sklado-
vany za teploty minimalné +5 °C.

Sklady pro plastové prvky musi byt oddéleny od prostor(, kde se
skladuji rozpoustédla, barviva, lepidla a podobné latky.

Doporucena teplota skladovani je minimalné +5 °C. P¥i nizSich
teplotach je tfeba dbat zvySené opatrnosti pfi manipulaci s po-
trubim.

Plastové potrubi se skladuje podeprené po celé délce nebo
podeprené tak, aby nedochazelo k prohybani potrubi. Plastové
tvarovky se skladuji v pytlich na paletach nebo volné v krabicich,
kontejnerech, koSich apod. Pfi skladovani trubek v plastovych
rukavech je maximalni vySka skladovani 1m. Plastové trubky
i tvarovky se skladuji s odli§enim jednotlivych druhd. Prvky ze
skladu je tfeba odebirat od nejstarsich.

Zasady bezpecéného svarovani

1. Svérecka je elektrickym zafizenim. Podminkou bezpeéného
pouZiti je pfipojeni k elektrické siti pfedepsanym zplsobem
(tfivodicové, do zasuvky s ochrannym kolikem s odpovidaji-
cim proudovym zatizenim).

2. Elektricka instalace musi byt vybavena spravné zvolenym jis-
ténim proti pretizeni.

3. Napajeci 8nliru je nutno chranit proti mechanickému poskoze-
ni a popaleni izolaéniho krytu.

4. SvareCku musime chranit proti vlhku a pfimému kontaktu
s vodou.

5. Svéarecka se nesmi pouzivat v prostfedi hoflavém a vybusném.

6. Se svareCkou je tfeba zachazet opatrné, chranit ji proti nara-
z0m, nehdazet, netahat za $ndru.

7.V pfipadé zjisténi, ze svareCka nefunguje, spravné, je nutné

A min. +5 °C

max.1m

[\ A@A@A@A

PFi dopravé je zakazano vyrobky tahat po zemi a lozné ploSe do-
pravniho prostfedku. Dale je zakdzano s vyrobky hazet nebo je
shazovat z lozné plochy na zem. P¥i pfenaseni na stavbu je tfeba
je chranit pfed mechanickym poskozenim a ve stavebnim ob-
jektu je ulozit na podlozku, chranit pfed necistotou, Ucinky roz-
poustédel, pfimym plsobenim tepla (kontakt s otopnym télesem
apod.) a mechanickym poskozenim. Prvky jsou z vyroby doda-
vany v ochrannych obalech (potrubi v polyethylenovych pytlich,
tvarovky rovnéz v pytlich nebo kartonech), ve kterych je tfeba je
ponechat az do doby montaze jako ochranu pred necistotou.

svarecku ihned odpojit od elektrické sité. Nefunkéni svarecku
je tfeba predat vyrobci ¢i odevzdat prodavajicimu s pfesnym
popisem poruchy.
8. Prace se svareCkou vyzaduje zvlastni opatrnost s ohledem
na vysokou teplotu télesa a nastavc.
9. Nikdy nenechte zapnutou svare¢ku bez dozoru.
10. Proces svarfovani je nutno vzdy provadét v dobre vyvétrané
mistnosti (s ohledem na vypary vznikajici béhem ohrevu a ta-
veni umélohmotnych prvkU pfi jejich spojovani).

Dulezité upozornéni!

Svarec¢ku chrante pred otfesy a narazy, mohou vést k poskoze-
ni elektronické regulace! Vyrobek musi byt chranén pred détmi
a osobami nezpUsobilymi.
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Postup

Potfebné naradi

1/ Elektricka svarecka pro polyfuzni sva-
fovani, opatfena svarovacimi nastavci
potfebné dimenze, véetné pohyblivého
elektrického pfivodu (8ndry)

2/ Dotykovy teplomér

3/ Specialni nGizky nebo fezak (tj. Celist
s fezacim kole¢kem), v pfipadé nouze
pilka na Zelezo

4/ Ostry kapesni n(iz s kratkou Cepeli

5/ Hadr z nesyntetického materialu

6/ Lih

7/ Metr, znackovacé

8/ P¥i svarovani profild nad 50 mm $krab-
ka a montazni pfipravek pro svarfovani

9/ P¥i svarovani Stabi Plus trubek speci-
alni ofezavac

Priprava naradi

Nejprve na svareCku pevné uchytime sva-
fovaci nastavce (pomoci Sroubl — zaleZi
na typu svarecky). Svarecku pomoci regu-
latoru nastavime na teplotu 250 — 270 °C
a zapojime do sité. Doba ohfevu svarecky
se fidi podminkami okolniho prostredi. V za-
hratém stavu vycistime svafovaci nastavce
od nedistot z pfedchoziho svarovani hadfi-
kem z nesyntetického materialu, aby nedo-
8lo k poskozeni teflonové vrstvy.

Se svareCkou mlZeme zadit pracovat, aZ se
pomoci LE diody a dotykového teploméru
ujistime, Ze je svarecka dostate¢né nahra-
ta. Dotykovy teplomér slouzi k doregulovani
teploty na 250 — 270 °C.

Spravnou funkci specidlnich nlizek nebo fe-
zaciho kolecka zkontrolujeme jednim nebo
dvéma kontrolnimi Ufezy zkuSebni trubky.
Pfi kontrolnim fezani nesmi dojit ke zmack-
nuti vnéjsiho prlméru trubky. Pokud k tomu
dojde, musime néradi upravit, tj. nabrousit.

Priprava materialu

Veskery materidl dlkladné prohlédneme
pred zapocetim prace. U prvkd nesmi byt
jakymkoliv zplsobem zeslabena sténa,
u uzaviracich prvkd prfed montazi provéfime
funkénost a zavity zkontrolujeme protiku-
sem. Svarovaci hrdla a ¢asti trubek k zasu-
nuti do hrdla ocistime a odmastime. Tvarov-
ky nasuneme na trn a zkontrolujeme, zda
nejsou na trnu pfili§ volné. Tvarovky, které
se na trnu viklaji, vyfadime!
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oolyfuzniho svarovani

Vlastni postup svarovani

1/ Naméfime potfebnou délku trubky
a trubku odfizneme. Musime-li pfi tom
pouzit pilku na Zelezo, nozem ocistime
odfiznuty okraj trubky od otfep(.

2/ Déle se doporucuje nozem nebo spe-
cidlnim pfipravkem srazit pod uhlem 30 —
45° vnéjSi okraj konce trubky uréeny pro
nahfati, a to predev§im u prdmérd nad
40mm (odhranéni). Tim se zabrani hrnu-
ti materialu pfi zasouvani konce trubky
do tvarovky.

3/ Pokud spojujeme potrubi Ekoplastik
Stabi Plus, ofezavatem odstranime vrch-
ni plastovou a stfedni hlinikovou vrstvu
v délce zasunuti do hrdla tvarovky. S ofe-
zanou trubkou pracujeme stejné jako
s celoplastovou trubkou Ekoplastik PPR.

4/ P¥i svafovani vétsich profild (nad
40 mm) je velmi dllezita kontrola ovali-
ty a je nezbytné nutné pred svarfovanim
provést osSkrabani zoxidované vrstvy (tl.
0,1mm) na povrchu trubky v délce zasu-
nuti. Zoxidovana vrstva ma nepfiznivy vliv
na kvalitu svaru.

5/ Fixem nebo znackovacem se doporu-
Cuje oznacit na trubce délku zasunuti kon-
ce trubky do tvarovky podle hloubky na-
varovaci objimky tvarovky. Pfitom je tfeba
vzit v Uvahu, Zze konec trubky nesmi byt
dotlacen az k dorazu v objimce tvarovky.
Musi zUstat volna mezera min. 1mm pro
shrnuty materidl, ktery by zuzoval priiez
tvarovky v misté svaru. U trubek Ekoplas-
tik Stabi Plus je délka zasunuti do tvarov-
Ky nastavena na ofezavadi.

6/ Déle se doporucuje oznacit pozici sva-
ru na trubce i na tvarovce, tim se zabrani
pootoceni trubky vici tvarovce po zasu-
nuti. K tomuto ucelu Ize vyuzit montazni
rysky na tvarovkach.

7/ Po oznaCeni je nutné svarované plochy
ocistit a odmastit. Bez tohoto odmasténi
nemusi dojit k idealnimu propojeni nata-
venych vrstev! Nyni pfistoupime k vlastni-
mu nahfivani.




8/ Na nahraty nastavec nasuneme sou-
Casné trubku i tvarovku a zkontrolujeme,
zda nejsou na nastavci pfilis volné. Trubku
nebo tvarovku, ktera nedoseda po celém
povrchu na nastavec vyfadime a pouzije-
me jinou, protoZe nerovnomérné nahfivani
vede k nekvalitnimu svaru.

9/ Obé ¢&asti nahfivdame po dobu stano-
venou v tabulce nize. Doba prohfivani se
meé¥i od chvile, kdy jsou trubka i tvarovka
nasunuty na svafovacim nastavci v plné
délce, ktera byla vyznacena. Pfi Spatném
zasouvani trubky a tvarovky na trn je moz-
né mirné pootaceni obou dild (max. 10 °),
nez jsou nasunuty v pozadované délce.
Béhem prohfivani neni dovoleno zadné
pootaceni, aby nedoslo ke shrnovani ma-
terialu.

10/ Po uplynuti nahfivaci doby vyjmeme
ze svarovaciho nastavce tvarovku i trub-
ku a spojime tak, Ze trubku mirnym po-
malym stejnomérnym tlakem zasuneme

Tabulka pro polyftizni svarovani (min. teplota okolniho prostredi pro svarovani + 5 °C)

bez pootoceni osové do objimky tvarovky
az po hloubku zasunuti. Zkontrolujeme
osové spojeni trubky s tvarovkou. Tabul-
ka nize udava €asy od sejmuti z nastavce
po zasunuti trubky do tvarovky. V pfipadé
prekro¢eni uvedené doby hrozi nebezpedi
ochlazeni natavené vrstvy a vytvoreni ne-
kvalitniho studeného spoje. Cerstvy spoj
fixujeme a nechame zchladnout dle ¢aso-
vych udajl v tabulce nize. Poté jiz nemlze
dojit k povyjeti trubky z tvarovky, zplso-
bené svarfovacim tlakem a zméné polohy
tvarovky vUci trubce.

Napusténi potrubi vodou je mozné nejdfive
1 hodinu po provedeni posledniho svaru.

Doporuceni pro svarovani velkych
praméru:

Trubky do profilu 40mm je mozno sva-
fovat v ruce. U vétSich profild od 50 mm
vCéetné se doporucuje pouzivat strojni
svarecky, popt. montazni pfipravek z di-
vodu zaji§téni potfebnych tlakd a dodrze-
ni souososti potrubi.

Priprava potrubi

odhranéni oskrabani

Svarovani

Upnuti do pfipravku a vycentrovani,

poté nahfivani

Hotovy svar po vychladnuti

D Hloubka zasunuti L | Doba nahfivani Doba prestavéni Doba fixace
[mm] [mm] [s] [s] Za fixace [s] celkem [min]
16 13 5 4 6 2
20 14 5 4 6 2
25 15 7 4 10 2
32 17 8 6 10 4
40 18 12 6 20 4
50 20 18 6 20 4
63 26 24 8 30 6
75 29 30 8 30 6
90 32 40 8 40 6
110 35 50 10 50 8
125 41 60 10 60 8
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Postup

svarovani elektrotvarovkou

Potrebné naradi

1/ Elektricka svarecka pro elektrosvarovani
polypropylenovych potrubi

2/ Specialni ntizky nebo fezak

3/ Hadr z nesyntetického materialu

4/ Lih nebo Tangit

5/ Metr, znackovac

6/ Montazni pripravek pro uchyceni polohy
potrubi a tvarovky

7/ P¥i svafovani profildi nad 50 mm $krabku
a montazni pripravek pro svarovani

8/ Pri svarovani trubek Ekoplastik Stabi Plus
specialni orezavac

Priprava naradi

Svarecku pfipravime na pracovni misto a rozvineme pfivodni ka-
bel. Zkontrolujeme spravnou funkci fezacich nastrojl (viz polyfiz-
ni svarovani).

Dulezité je vychladnuti provedeného spoje pred dal$im zati-

Zenim a provedeny spoj je tfeba chranit pred mechanickym
namahanim (otaceni nebo tah trubky).
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Vlastni postup svarovani
Déleni trubek se provadi ndZzkami nebo fezacim koleckem.
Trubku a tvarovku prohlédneme a pfipravime elektrosvarecku.

Pripravime potrubi v potfebné délce, Skrabkou nebo specialnim
pfipravkem odstranime zoxidovanou vrstvu a odmastime vné;jsi
povrch trubky a vnitfni povrch elektrotvarovky.

Oznagime hloubku zasunuti potrubi do elektrotvarovky. Pokud
spojujeme trubky Ekoplastik Stabi Plus, ofezdvaCem odstrani-
me vrchni plastovou a stfedni hlinikovou vrstvu v délce zasunuti
do hrdla elektrotvarovky.

Potrubi zasuneme do elektrotvarovky. Nutné je pevné zajistit
polohu trubky v elektrotvarovce, protoze pfi ohfevu vlivem zvét-
Sovani objemu plastu dochazi k vytlaGovani trubky z tvarovky.
Elektrosvarecku zapojime do sité (220 V) a vy¢kame nastaveni
svarecky do pracovniho stavu. Kontakty spojime elektrotvarovku
a elektrosvarecku. Svafovani zane po zmacknuti tlaitka start
a po provedeni svaru se elektrosvareCka sama vypne. Spravny
prdbéh elektrosvarovani dokazuje vytlatovani materialu v kont-
rolnich bodech z vnéj§iho povrchu tvarovky. Zatizeni potrubi vo-
dou je mozné nejdfive 1 hodinu po provedeni posledniho svaru.



Opravy potrubi,
opravarenska sada

® Sada obsahuje specialni svarovaci nastavec
a opravné trny
® Nastavec je univerzalni pro vSechny typy trnovych
svarecéek véetné uhlové
® Specialni svarovaci nastavec je nyni soucéasti
montaznich komplett s trnovou svareékou
® Sada je urcena pro opravu provrtaného

potrubi Ekoplastik

® Je univerzalni pro priiméry od 20 - 125 mm,

pro vSechny tlakové rady

® Pracuje na principu polyfuzniho svarovani a plati
pro ni vSechna obecna pravidla pro polyfizni

svarovani

Potrebné naradi

Vrtak 10mm, hadfik nebo ubrousek
na odmasténi a osuseni, metr, tuzka, Srou-
bovak, ndzky (klesté), specidlni svafovaci
nastavec, opravny trn, svareCka. Svare¢-
ku s pfipevnénym nastavcem zapneme,
nastavime na maximum a po¢kame az
na minimalné druhy prohfivaci cyklus.

Postup prace

1/ Provrtany otvor prevrtame (zkalibruje-
me) vrtakem 10 mm.

2/ Osusime a odmastime. Na opravném
trnu vyznaéime hloubku zasunuti podle
tloustky stény provrtané trubky + 2mm,
na svafovacim nastavci nastavime dis-
tanéni krouzek.

3/ Za&neme nahfivat opravny trn a sva-
fovaci nastavec. Zasuneme pomalu bez
pootaceni do pripraveného otvoru. Nahfi-
vame 5 s.

4/ Nahraty opravny trn sejmeme ze svaro-
vaciho nastavce a zasuneme pomalu bez
pootaceni do nahfatého otvoru.

5/ Po vychladnuti odstfihneme nlzkami
zbyvajici ¢ast opravného trnu.

PFi pouziti opravarenské sady bez predchozich zkuSenosti doporucujeme provést napf. 2 kontrolni svary, které
rozstfihnete a provedete vizualni kontrolu provedeni svaru — spojeni materialu a velikost vytavenych nakruzkd.
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Dodatecné odbocCky,
navarovaci sedla

® Siroky sortiment tvarovek umoznuje vytvorit
odboéku o priiméru 32, 40, 50, 63 mm nebo

odbocku se zavitem vnitinim i vnéjSim (3/4")
® pro viechny typy trubek Ekoplastik o priimérech

63, 75, 90, 110 a 125 mm

® zachovan princip polyfizniho svarovani typu C

® pro kazdy pramér potrubi specialni nahfivaci
nastavce, univerzalni pro vSechny typy plochych
svarecek

® uset¥i praci a prostor — nahrada T-kusu a redukci

® spojenim sedla a trubky je po celé svarovaci plose
dosazeno dokonalého spoje

Potfebné vybaveni

B, J A B, I

| = B,

/

& &0 Q0

Navarovaci sedlo Navarovaci sedlo s vnitfnim zavitem Navarovaci sedlo s vnéjSim zavitem

)
s

1/ Specidlnim vrtakem podle prdméru sedla vyvrtame otvor pro 2/ Zacistime. Pokud pouzivame trubku Ekoplastik Stabi Plus,
potrubi. u vyvrtaného otvoru srazime hranu. O¢istime a odmastime tva-
rovku i vyvrtany otvor.

3/ Navarovaci sedlo nasuneme na nastavec tak, aby na sebe 4/ Nahfaté sedlo nasuneme do nahfatého otvoru a fixujeme,
navazovaly rysky na sedle a nastavci. Prohfejeme otvor i nava- nez dojde k ¢aste¢nému zatuhnuti svaru (viz. Casy v tabulce).
fovaci sedlo. Doba prohfivani u sedel 63—-90 mm je stejna jako  Po uplynuti jedné hodiny Ize napustit vodou a namahat tlakem.
u & 32 mm (8 s). Doba prohfivani u sedel 110x32 a 110x40 je

stejnd jako u @ 40 mm (12 s), u sedel 125x50 (24 s), u sedel

125x 63 (24 s), viz tabulka pro polyfuzni svafovani strana 43.
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Tabulka pro svarovani navarovacich sedel & 63 - 125 mm
Po nasazeni nastavce na otvor v trubce a usazeni tvarovky, srovnat do osy s trubkou.
Pod tlakem vytvoreni navarku 0,5 mm kolem nastavce na trubce i u tvarovky.

Rozmér sedla Doba prohfivani Doba fixace
[mm] bez tlaku [s] [s]
63/32
75/32 8 15
90/32

110/32
110/40
125/32 12 20
125/40
125/50
125/63 24 30

Soupis nastrojt pro odboéku pomoci navarovacich sedel & 63 - 125 mm

& Potrubi & Odbocka Navarovaci sedlo & Vrtak Navarovaci
[mm] [mm] [mm] [mm] nastavec
63 32 63/32 63/32
75 32 75/32 32 75/32
90 32 90/32 90/32
32 110/32
110 20 110/20 " 110/40
32 125/32
125 40 125/40 125/40
50 125/50
63 125/63 60 125/63
Hodnoty soucinitele mistnich ztrat { pro tvarovky Systému Ekoplastik
Tvarovky C
‘ —> Natrubek 0,2
e Redukce (o 2 dimenze) 0,55
@ —> Koleno 90° 1,5
%ﬁ T> T - kus jednoznacny piimy prdchod 1,1
%ﬁ ; T - kus jednoznacny odbocka 1,5
@@ T’ T - kus redukovany piimy priichod 1,1
@@ ; T - kus redukovany odbocka 4,3
== —> Prechodka kov - plast 0,4
EE=§= —_ Prechodka kov - plast redukovand s prevle¢nou matici 8,3
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Tabulky
tlakovych ztrat

Ekoplastik PPR S 5 (PN10) teplota vody = 10 °C

k=0,01| 20x2,3mm 25x2,5mm 32x3,0mm 40x3,7mm 50x4,6mm 63x5,8mm 75x6,9mm 90x8,2mm 110x10mm 125x 11,4mm
Q R v R v R \% R v R v R v R v R v R v R v
I/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s [kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s |[kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m [ m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s
0,01 | 0,006 | 0,1

0,02 | 0,020 | 0,1 0,006 | 0,1

0,03 | 0,041 0,2 | 0,012 0,1 0,003 | 0,1

0,04 [ 0,067 [ 02 [ 0,019 | 0,1 0,006 | 0,1

0,05 [ 0,099 [ 03 | 0,029 | 02 | 0,008 | 0,1 0,003 | 0,1

0,06 (0,137 | 03 | 0,039 | 02 | 0,011 0,1 0,004 [ 0,1

0,07 | 0,180 [ 0,4 | 0,052 0,2 | 0,015 | 0,1 0,005 | 0,1 0,002 0,1

0,08 | 0227 [ 04 |[0065| 03 | 0019 | 02 0,006 | 0,1 0,002 0,1

0,09 (028 | 05 | 008 | 03 |0,023 | 02 0,008 | 0,1 0,003 [ 0,1

0,10 [ 0,337 [ 05 [ 0,097 | 03 | 0,028 | 02 0,009 | 0,1 0,003 | 0,1

0,12 [ 0,465 | 06 | 0,133 | 04 | 0038 | 02 | 0,013 | 0,1 0,004 | 0,1 0,001 0,1

0,14 | 0,611 08 |0175| 04 |0050 | 03 | 0017 | 02 | 0,006 | 0,1 0,002 [ 0,1

0,16 | 0,774 | 09 | 0222 | 05 | 0,063 | 03 | 0022| 02 | 0,007 | 0,1 0,002 | 0,1 0,001 0,1

0,18 | 0,954 1,0 (0273 | 06 | 0078 | 03 | 0,027 | 02 | 0,009 | 0,11 0,003 | 0,1 0,001 0,1

0,20 | 1,150 1,1 0329 | 06 [0,094 | 04 | 0032 | 02 | 0,011 0,2 | 0,004 | 01 0,002 | 0,1

0,30 | 2,370 1,6 | 0,674 10 (0192 | 06 | 0065 | 04 | 0022 | 02 | 0,007 | 0,11 0,003 | 0,1 0,001 0,1

0,40 | 3,971 2,1 1,124 13 (0319 ( 08 | 0,108 | 05 | 0,087 [ 03 | 0,012 0,2 | 0,005 | 0,1 0,002 | 0,1 0,001 0,1

0,50 | 5939 | 27 1,675 16 | 0474 | 09 | 0,160 | 06 | 0,05 | 04 | 0,018 | 02 0,008 | 0,2 0,003 | 0,1 0,001 0,1

0,60 | 8266 | 32 | 2,322 1,9 | 0,655 1,1 0,221 0,7 | 0076 | 05 | 0,025 | 03 | 0,011 0,2 | 0,005 | 0,1 0,002 0,1

0,70 3,064 | 2,2 0,863 1,3 | 0,291 08 | 0099 | 05 |003 | 03 |0014| 02 | 0006 | 02 [ 0,002 0,1

0,80 3,900 | 25 1,095 1,5 | 0,369 10 | 0126 | 06 | 0042 | 04 | 0,018 | 03 | 0008 | 02 | 0,003 | 0,1 0,002 | 0,1
0,90 4,826 | 2,9 1,352 1,7 | 0,455 1,1 0,155 | 0,7 | 0,051 04 | 0022 | 03 |[0,009 | 02 | 0004 | 0, 0,002 | 0,1
1,00 5,844 | 32 1,634 [ 1,9 | 0,549 12 | 0187 | 08 | 0062 | 05 | 0,027 | 03 | 0,011 0,2 | 0,004 | 02 0,002 | 0,1
1,20 2,269 | 2,3 | 0,760 14 | 0258 | 09 | 008 | 06 |0037 | 04 |O0015| 03 | 0,006 | 02 0,003 | 0,1
1,40 2,998 | 26 1,001 1,7 | 0,340 1,1 0112 | 0,7 | 0,049 | 05 | 0,020 | 03 | 0,008 | 02 0,004 | 0,1
1,60 3,819 [ 3,0 1,273 1,9 | 0,431 1,2 | 0,142 0,8 | 0062 | 05 |[002 ( 04 |0010| 03 | 0,005 | 02
1,80 4,732 | 34 1,574 | 2,2 | 0,532 14 [0175| 09 | 0,076 | 06 | 0,031 04 | 0012 | 03 | 0,006 | 02
2,00 1,903 [ 2,4 | 0,642 1,5 | 0,211 1,0 (0092 | 07 | 0038 | 05 | 0014 | 03 |0,008| 02
2,20 2,262 | 2,6 | 0,762 1,7 | 0,250 1,1 0,108 | 0,7 | 0045 | 05 | 0,017 | 03 | 0,009 | 03
2,40 2,649 | 2,9 | 0,891 1,8 | 0,292 152 0,126 | 08 | 0052 | 06 | 0020 | 04 | 0010 | 03
2,60 3,064 | 3,1 1,029 [ 2,0 | 0,337 13 (0146 | 09 | 0060 | 06 | 0023 | 04 |0012| 03
2,80 3,507 | 3,4 1,176 | 21 0,385 1,3 | 0,166 1,0 [ 0069 | 07 | 0026| 04 | 0014 | 03
3,00 1,332 [ 2,3 | 0,436 1,4 | 0,188 1,0 (0078 | 0,7 | 0030| 05 | 0016 | 04
3,20 1,497 | 2,4 | 0,489 1,5 | 0,211 1,1 0,087 | 08 |[0,033| 05 |0018| 04
3,40 1,671 2,6 | 0,545 1,6 | 0,235 12 | 0,097 | 08 | 0037 | 05 |[0,019| 04
3,60 1,854 | 2,8 | 0,604 1,7 | 0,260 12 [ 0,07 | 0,8 | 0,041 0,6 | 0022 | 04
3,80 2,045 | 2,9 | 0,666 1,8 | 0,287 1,3 [ 0118 | 09 | 0045| 06 | 0,024 | 05
4,00 2,246 | 3,1 0,731 19 | 0314 | 14 | 0129 | 09 |[0,049 | 06 | 0,026 | 05
4,20 2,454 | 3,2 0,798 | 2,0 | 0,343 1,4 | 0,141 1,0 | 0,054 | 0,7 | 0,028 | 05
4,40 2,672 | 34 | 0868 | 21 0,373 1,5 | 0,158 1,0 | 0,058 | 0,7 | 0,031 0,5
4,60 2,898 [ 35 |[0940| 22 | 0404 | 16 | 0,166 1,1 0,063 [ 0,7 | 0,034 | 0,6
4,80 1,016 | 23 | 0,436 1,6 | 0,179 1,1 0,068 | 0,8 | 0,087 | 06
5,00 1,093 | 2,4 | 0,469 1,7 | 0,193 12 | 0073 | 08 | 0039 | 06
5,20 0,492 1,8 | 0,203 12 | 0,078 | 08 | 0,041 0,6
5,40 0,523 1,8 | 0,218 1,3 | 0083 | 09 | 0045 | 07
5,60 0,560 | 2,0 | 0,234 1,3 | 0088 | 09 | 0048 | 07
5,80 0,598 | 2,0 | 0,247 14 | 0094 | 09 | 0,051 0,7
6,00 0,637 | 2,0 | 0,264 1,4 | 009 | 09 | 0054 | 07
6,20 0,672 | 2,1 0,281 1,5 | 0,105 1,0 [ 0,058 | 08
6,40 0,714 | 2,2 | 0,295 1,5 | 0,113 1,0 | 0,061 0,8
6,60 0,757 | 2,2 | 0,313 1,6 | 0,119 1,0 [ 0,084 | 08
6,80 0,801 2,3 | 0,332 1,6 | 0,125 1,1 0,068 | 0,8
7,00 0,831 2,4 | 0,351 1,7 | 0,132 11 0,071 0,9

k - drsnost potrubi | Q - pritok vody | R - tlakova ztréta tfenim | v - rychlost proudéni vody
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Ekoplastik PPR S 3,2 (PN16) teplota vody = 10 °C

k=0,01 | 16x2,3mm 20x2,8mm 25%3,5mm 32x4,5mm 40x5,6mm 50x6,9mm 63x8,7mm 75x%10,4mm 90x12,5mm | 110x152mm | 125x17,1mm
Q R v R v R v R v R v R v R v R v R v R v R v
I/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s
0,02 (0,083 [ 0,2 | 0,027 | 0,1 | 0,009 | 0,1

0,04 (0,282 | 04 | 0,093 [ 02| 0,032 | 0,2 | 0,010 [ 0,1 [ 0,003 | 0,1

0,06 0,576 | 0,6 | 0,189 | 0,4 | 0,065 | 0,2 | 0,020 | 0,1 | 0,007 | 0,1 | 0,002 | 0,1

0,08 | 0958 | 0,8 | 0,313 | 0,5 0,108 | 0,3 | 0,034 | 0,2 | 0,012 | 0,1 | 0,004 | O,1

0,10 | 1,422 | 1,0 | 0,465 | 0,6 | 0,160 | 0,4 | 0,050 | 0,2 | 0,017 | 0,2 | 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1

0,12 (1,967 | 1,2 | 0,641 [ 0,7 | 0,221 | 0,5 | 0,069 | 0,3 | 0,023 | 0,2 | 0,008 | 0,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | 0,1

0,14 | 2,588 | 1,4 | 0,843 | 0,9 [ 0,290 | 0,6 | 0,090 | 0,3 | 0,031 | 0,2 | 0,010 | O,1 | 0,003 | 0,1 | 0,002 | O,1

0,16 | 3,285 | 1,6 | 1,068 | 1,0 [ 0,367 | 0,6 | 0,114 | 0,4 | 0,039 | 0,2 | 0,013 | 0,2 | 0,004 | 0,1 | 0,002 | O,1

0,18 | 4,056 | 1,8 | 1,316 | 1,1 [ 0,452 | 0,7 | 0,140 | 0,4 | 0,048 | 0,3 | 0,016 | 0,2 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1 [ 0,001 | 0,1

0,20 | 4,900 | 2,0 | 1,588 | 1,2 [ 0,544 | 0,8 | 0,168 | 0,5 | 0,058 | 0,3 | 0,019 | 0,2 | 0,006 | 0,1 | 0,003 | 0,1 [ 0,001 | 0,1

0,30 |10,182| 2,9 | 3,277 | 1,8 | 1,118 | 1,2 | 0,345 | 0,7 | 0,118 | 0,5 | 0,040 | 0,3 | 0,013 | 0,2 | 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1 [ 0,001 | 0,1

0,40 5499 | 25| 1,868 | 1,6 | 0,574 | 1,0 | 0,196 | 0,6 | 0,066 | 0,4 | 0,022 | 0,2 | 0,010 | 0,2 | 0,004 | 0,1 | 0,002 | 0,1

0,50 8,236 | 3,1 | 2,786 | 2,0 | 0,854 | 1,2 | 0,290 | 0,8 | 0,097 | 0,5 | 0,032 | 0,3 | 0,014 | 0,2 | 0,006 | 0,2 | 0,002 | 0,1

0,60 3,869 |24 | 1,183 | 1,4 | 0,401 | 0,9 | 0,134 | 0,6 | 0,045 | 0,4 | 0,020 | 0,3 | 0,008 | 0,2 [ 0,003 | 0,1

0,70 5112 (2,8 | 1,558 | 1,7 | 0,528 | 1,1 | 0,176 | 0,7 | 0,058 | 0,4 | 0,026 | 0,3 | 0,011 [ 0,2 [ 0,004 | 0,1

0,80 6,513 | 3,1 | 1,980 | 1,9 | 0,669 | 1,2 | 0,223 | 0,8 | 0,074 | 0,5 | 0,032 | 0,3 | 0,014 [ 0,2 [ 0,005 | 0,2 | 0,003 | 0,1
0,90 8,071 |35 | 2,448 | 22| 0,826 | 1,4 | 0,275 | 0,9 | 0,091 | 0,6 | 0,040 | 0,4 | 0,017 | 0,3 [ 0,006 | 0,2 | 0,003 | 0,1
1,00 2,960 | 24| 0997 (15| 0,332 | 1,0 | 0,110 ( 0,6 | 0,048 | 0,4 | 0,020 | 0,3 | 0,008 | 0,2 | 0,004 | 0,2
1,20 4,117 (29 | 1,382 | 1,8 | 0,459 | 1,2 | 0,152 | 0,7 | 0,066 | 0,5 | 0,028 | 0,4 | 0,011 | 0,2 | 0,006 | 0,2
1,40 5449 |34 | 1,824 | 21 | 0,604 | 1,4 | 0,199 | 0,9 | 0,087 | 0,6 | 0,037 | 0,4 | 0,014 | 0,3 | 0,007 | 0,2
1,60 2,322 (25| 0,767 | 16 | 0,253 | 1,0 [ 0,110 | 0,7 | 0,046 | 0,5 | 0,018 | 0,3 | 0,009 | 0,3
1,80 2,874 | 2,8 | 0,948 | 1,7 | 0,311 | 1,1 [ 0,136 | 0,8 | 0,057 | 0,5 | 0,022 | 0,4 | 0,011 | 0,3
2,00 3,480 | 3,1 | 1,145 | 19| 0,376 | 1,2 | 0,164 | 0,9 | 0,069 | 0,6 | 0,026 | 0,4 | 0,014 | 0,3
2,20 4,139 | 3,4 | 1,360 | 2,1 | 0,446 | 1,3 | 0,194 | 1,0 | 0,081 | 0,7 [ 0,031 | 0,4 | 0,016 | 0,3
2,40 1,591 [ 23| 0521 | 1,5 | 0,227 | 1,0 | 0,095 | 0,7 | 0,036 | 0,5 | 0,019 | 0,4
2,60 1,839 | 2,5 | 0,601 | 1,6 [ 0,261 | 1,1 | 0,109 | 0,8 | 0,041 | 0,5 | 0,021 | 0,4
2,80 2,104 | 2,7 | 0,686 | 1,7 | 0,298 | 1,2 | 0,125 | 0,8 | 0,047 | 0,6 | 0,024 | 0,4
3,00 2,38 |29 | 0777 | 1,8 | 0,337 [ 1,3 | 0,41 | 0,9 | 0,053 | 0,6 | 0,027 | 0,5
3,20 2,682 |31 | 0873 | 20| 0379 |14 | 0,158 | 1,0 | 0,060 | 0,6 | 0,031 | 0,5
3,40 2,995 (33| 0974 |21 | 0422 |15 | 0,176 (1,0 [ 0,067 | 0,7 | 0,035 | 0,5
3,60 3,324 |35 | 1,080 | 22| 0468 |16 | 0,195 | 1,1 | 0,074 | 0,7 | 0,039 | 0,6
3,80 1,190 | 2,3 | 0,515 | 1,6 | 0,215 | 1,1 | 0,081 | 0,8 | 0,043 | 0,6
4,00 1,306 | 2,4 | 0,565 | 1,7 [ 0,235 | 1,2 [ 0,089 | 0,8 | 0,047 | 0,6
4,20 1,427 | 26 | 0617 | 1,8 [ 0,257 | 1,3 [ 0,097 | 0,8 | 0,051 | 0,7
4,40 1,553 | 2,7 | 0671 | 1,9 [ 0,279 | 1,3 | 0,105 | 0,9 | 0,055 | 0,7
4,60 1,683 | 2,8 | 0,727 | 2,0 | 0,302 | 1,4 | 0,114 | 0,9 | 0,059 | 0,7

4,80 1,819 | 29| 0,785 | 2,1 [ 0,326 | 1,4 | 0,123 | 1,0 | 0,064 | 0,7
5,00 1,959 (3,1 (0845 |22 | 0351 |15 | 0,432 | 1,0 | 0,069 | 0,8
5,20 0,895 |23 | 0373 (16 [ 0,138 | 1,0 | 0,073 | 0,8

5,40 0962 |23 | 039 (16 [ 0151 | 1,1 | 0,079 | 0,8
5,60 1,030 |24 | 0,426 | 1,7 | 0,161 | 1,1 | 0,084 | 0,9

5,80 1,093 |25 | 0454 | 1,8 | 0,171 | 1,2 | 0,091 | 0,9

6,00 1,166 | 2,6 | 0,483 | 1,8 | 0,182 | 1,2 | 0,096 | 0,9

6,20 1,241 | 2,7 | 0512 | 1,9 | 0,193 | 1,3 | 0,102 | 1,0

6,40 1,310 [ 2,8 | 0,542 | 1,9 | 0,204 | 1,3 | 0,108 | 1,0

6,60 1,389 [ 2,9 | 0,574 | 2,0 | 0,216 | 1,3 | 0,114 | 1,0

6,80 1,470 | 3,0 | 0,605 | 2,1 | 0,227 | 1,4 | 0,120 | 1,1

7,00 1,544 [ 3,0 | 0638 | 2,1 | 0,240 | 1,4 | 0,126 | 1,1

< 49

Systém
Ekoplastik



Tabulky

tlakovych ztrat

Ekoplastik PPR S 3,2 (PN16) teplota vody = 50 °C

k=0,01 16x2,3mm 20x2,8mm 25x3,5mm 32x4,5mm 40x5,6mm 50x6,9mm 63x8,7mm 75x10,4mm | 90x12,5mm | 110x152mm | 125x17,1mm
Q R v R v R v R v R v R v R v R v R v R v R v
Is kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s
0,02 0,068 | 0,2 | 0,022 | 0,1 [ 0,008 | 0,1
0,04 0,230 | 0,4 | 0,075 | 0,2 [ 0,026 | 0,2 | 0,008 | 0,1 [ 0,003 | 0,1
0,06 0,473 | 0,6 | 0,154 | 0,4 | 0,053 | 0,2 | 0,016 | 0,1 | 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,08 0,792 | 0,8 | 0,257 | 0,5 | 0,088 | 0,3 | 0,027 | 0,2 | 0,009 | 0,1 | 0,003 | 0,1
0,10 1,183 | 1,0 | 0,382 | 0,6 | 0,131 | 0,4 | 0,040 | 0,2 [ 0,014 | 0,2 | 0,005 | 0,1 [ 0,002 | 0,1
0,12 1,644 | 1,2 | 0,530 | 0,7 | 0,181 | 0,5 [ 0,056 | 0,3 | 0,019 | 0,2 | 0,006 | 0,1 [ 0,002 | 0,1 | 0,001 | 0,1
0,14 2,175 [ 1,4 | 0,698 | 0,9 | 0,238 | 0,6 | 0,073 | 0,3 | 0,025 | 0,2 | 0,008 | 0,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | 0,1
0,16 2,773 |16 | 0,888 | 1,0 | 0,302 | 0,6 | 0,093 | 0,4 | 0,032 | 0,2 | 0,011 | 0,2 | 0,004 | 0,1 [ 0,002 | 0,1
0,18 3,439 [ 1,8 | 1,09 |11 | 0373 |07 | 0,115 | 0,4 | 0,039 | 0,3 | 0,013 | 0,2 | 0,004 | 0,1 | 0,002 [ 0,1 [ 0,001 | O,1
0,20 4,172 | 2,0 | 1,330 | 1,2 | 0,450 | 0,8 | 0,138 | 0,5 | 0,047 | 0,3 | 0,016 | 0,2 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1 [ 0,001 | O,
0,30 8828 (29| 2,785 | 1,8 | 0,935 | 1,2 | 0,285 | 0,7 | 0,096 | 0,5 | 0,032 | 0,3 | 0,011 [ 0,2 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1 [ 0,001 | 0,1
0,40 4,731 | 25| 1,678 | 16 | 0,478 | 1,0 | 0,161 | 0,6 | 0,054 | 0,4 | 0,018 [ 0,2 | 0,008 | 0,2 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | 0,1
0,50 7,161 | 31 | 2,376 [ 2,0 | 0,716 | 1,2 | 0,240 | 0,8 [ 0,080 | 0,5 | 0,026 | 0,3 [ 0,012 | 0,2 | 0,005 | 0,2 | 0,002 | 0,1
0,60 3,325 (24 | 0997 | 1,4 | 0,334 | 09 | 0,110 | 0,6 | 0,036 | 0,4 | 0,016 | 0,3 | 0,007 | 0,2 [ 0,003 | 0,1
0,70 4,425 (2,8 | 1,322 | 1,7 | 0,441 | 1,1 | 0,146 | 0,7 | 0,048 | 0,4 | 0,021 | 0,3 | 0,009 | 0,2 [ 0,003 | 0,1
0,80 5675 3,1 | 1689 | 1,9 | 0562 | 1,2 | 0,185 | 0,8 | 0,061 | 0,5 | 0,026 | 0,3 | 0,011 [ 0,2 [ 0,004 | 0,2 | 0,002 | 0,1
0,90 7,073 |35 | 2,098 |22 | 069 |14 | 0,229 |09 | 0,075 |06 | 0,033 | 0,4 | 0,014 | 0,3 [ 0,005 | 0,2 | 0,003 | 0,1
1,00 2,549 | 24| 0,843 | 1,56 | 0,277 | 1,0 [ 0,091 | 0,6 | 0,039 | 0,4 | 0,016 | 0,3 | 0,006 | 0,2 [ 0,003 | O,1
1,20 3,577 | 29| 1,178 (1,8 | 0,385 | 1,2 | 0,126 | 0,7 [ 0,055 | 0,5 | 0,023 | 0,4 | 0,009 | 0,2 [ 0,005 | 0,2
1,40 4,770 | 3,4 | 1,565 | 2,1 | 0,510 | 1,4 | 0,166 | 0,9 | 0,072 | 0,6 | 0,030 | 0,4 | 0,011 | 0,3 | 0,006 | 0,2
1,60 2,004 (25| 0650 | 1,6 | 0,211 | 1,0 [ 0,091 | 0,7 | 0,038 | 0,5 | 0,014 | 0,3 | 0,008 | 0,3
1,80 2,494 | 2,8 | 0,807 | 1,7 | 0,261 | 1,1 [ 0,113 | 0,8 | 0,047 | 0,5 | 0,018 | 0,4 | 0,009 | 0,3
2,00 3,036 | 31| 090 |19 | 0316 |12 | 0,136 | 09 | 0,057 | 0,6 | 0,021 | 0,4 | 0,011 | 0,3
2,20 3,629 |34 | 1,168 | 21 | 0,376 | 1,3 | 0,162 | 1,0 | 0,067 | 0,7 | 0,025 | 0,4 | 0,013 | 0,3
2,40 1,372 [ 2,3 | 0,441 (1,5 | 0,490 | 1,0 | 0,079 | 0,7 [ 0,030 | 0,5 | 0,015 [ 0,4
2,60 1592 [ 25| 0511 (1,6 | 0,220 | 1,1 | 0,091 | 0,8 [ 0,034 | 0,5 | 0,018 | 0,4
2,80 1,828 | 2,7 | 0,585 | 1,7 [ 0,251 | 1,2 | 0,104 | 0,8 | 0,039 | 0,6 | 0,020 | 0,5
3,00 2,079 |29 | 0,664 | 1,8 | 0,285 | 1,3 | 0,118 | 0,9 | 0,044 | 0,6 | 0,023 | 0,5
3,20 2,345 | 3,1 | 0,748 | 2,0 | 0,320 | 1,4 | 0,132 | 1,0 | 0,050 | 0,6 | 0,025 | 0,5
3,40 2,627 (33| 0837 |21 | 0358 |15 | 0,148 | 1,0 | 0,055 | 0,7 | 0,029 | 0,6
3,60 2,925 (35| 0930 |22 039 |16 | 0,64 | 1,1 | 0,061 | 0,7 | 0,032 | 0,6
3,80 1,028 (2,3 | 0439 | 1,6 | 0,181 | 1,1 | 0,067 | 0,8 | 0,035 | 0,6
4,00 1,131 (2,4 ]| 0483 | 1,7 | 0,198 | 1,2 | 0,074 | 0,8 | 0,039 | 0,7
4,20 1,239 (26| 0528 | 1,8 | 0,217 | 1,3 | 0,081 | 0,8 | 0,042 | 0,7
4,40 1,351 (2,7 | 0,575 | 1,9 | 0,236 | 1,3 | 0,088 | 0,9 | 0,046 | 0,7
4,60 1,468 (2,8 | 0624 |20 | 0,256 | 1,4 [ 0,095 | 0,9 | 0,050 | 0,7
4,80 1,589 (2,9 | 0676 |21 | 0277 | 1,4 | 0,103 | 1,0 | 0,053 | 0,8
5,00 1,716 | 3,1 | 0,729 |22 | 0,298 | 1,5 | 0,111 | 1,0 | 0,057 | 0,8
5,20 0,774 |23 | 0,318 | 1,6 | 0,117 | 1,0 | 0,062 | 0,8
5,40 0,832 |23 | 0341 | 1,6 | 0,127 | 1,1 | 0,066 | 0,9
5,60 0,893 | 2,4 | 0365 (1,7 [ 0,136 | 1,1 | 0,070 | 0,9
5,80 0,949 |25 | 0389 (1,8 [ 0,145 | 1,2 | 0,076 | 0,9
6,00 1,014 |26 | 0,414 | 1,8 | 0,154 | 1,2 | 0,081 | 0,9
6,20 1,081 |27 | 0,440 | 1,9 | 0,164 | 1,3 | 0,086 | 1,0
6,40 1,142 | 2,8 | 0,467 | 1,9 | 0,173 | 1,3 | 0,091 | 1,0
6,60 1,212 [ 2,9 | 0,494 | 2,0 | 0,183 | 1,3 | 0,096 | 1,0
6,80 1,285 [ 3,0 [ 0522 |21 | 0,194 | 1,4 [ 0,101 | 1,1
7,00 1,351 [ 3,0 | 0,551 | 2,1 | 0,204 | 1,4 | 0,107 | 1,1
50 <



Ekoplastik PPR S 2,5 (PN20) teplota vody = 10 °C

k=0,01 | 16x2,7mm 20x3,4mm 25x4,2mm 32x5,4mm 40x6,7mm 50x8,4mm 63x10,5mm 75x12,5mm 90x15,0mm | 110x18,4mm | 125x20,8mm
Q R v R v R v R v R v R v R v R v R v R v R v
I/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s
0,02 (0,118 0,2 [ 0,041 | 0,1 | 0,014 | 0,1 | 0,004 | 0,1

0,04 (0,399 | 0,5 | 0,140 | 0,3 | 0,047 | 0,2 | 0,015 [ 0,1 [ 0,005 | 0,1

0,06 0,816 | 0,7 | 0,286 | 0,4 | 0,096 | 0,3 | 0,030 | 0,2 [ 0,010 | 0,1 | 0,004 | 0,1

0,08 | 1,357 |09 | 0475 (06 | 0,159 | 0,4 | 0,050 | 0,2 [ 0,017 | 0,1 | 0,006 | 0,1 [ 0,002 | 0,1

0,10 | 2,017 | 1,1 | 0,704 | 0,7 | 0,236 | 0,5 | 0,073 | 0,3 | 0,025 | 0,2 | 0,009 | 0,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | 0,1

0,12 | 2,791 | 1,4 | 0,973 (0,9 | 0,325 | 0,6 | 0,101 | 0,3 | 0,034 | 0,2 | 0,012 | 0,1 | 0,004 | 0,1 | 0,002 | 0,1

0,14 | 3676 | 16 | 1,279 | 1,0 [ 0,427 | 0,6 | 0,133 | 0,4 | 0,045 | 0,3 | 0,016 | 0,2 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | 0,0

0,16 | 4669 | 1,8 | 1,622 | 1,2 [ 0,540 | 0,7 | 0,168 | 0,5 | 0,057 | 0,3 | 0,020 | 0,2 | 0,006 | 0,1 | 0,003 | 0,1 [ 0,001 | 0,1

0,18 | 5,768 | 2,0 | 2,000 | 1,3 [ 0,665 | 0,8 | 0,206 | 0,5 | 0,070 | 0,3 | 0,024 | 0,2 | 0,008 | 0,1 | 0,003 | 0,1 [ 0,001 | 0,1

0,20 |6971 |23 | 2414 |15 | 0,802 | 09 | 0,249 | 0,6 | 0,084 | 0,4 | 0,029 | 0,2 | 0,010 | O,1 | 0,004 | 0,1 [ 0,002 | 0,1

0,30 | 14,522 | 3,4 | 4,994 | 22 | 1650 | 1,4 | 0,510 | 0,8 | 0,172 | 0,5 | 0,060 | 0,3 | 0,019 | 0,2 | 0,008 | 0,2 | 0,004 | 0,1 [ 0,001 | 0,1

0,40 8,397 | 29| 2,761 |18 | 0,849 | 1,1 | 0,286 | 0,7 | 0,099 | 0,5 | 0,032 | 0,3 | 0,014 | 0,2 | 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1

0,50 4,125 | 2,3 | 1,264 | 1,4 | 0,425 | 0,9 | 0,147 | 0,6 | 0,048 | 0,4 | 0,021 | 0,3 | 0,009 | 0,2 [ 0,003 | 0,1

0,60 5735 |28 | 1,752 | 1,7 | 0,587 | 1,1 | 0,203 | 0,7 | 0,066 | 0,4 | 0,029 | 0,3 | 0,012 | 0,2 [ 0,005 | 0,1

0,70 7,585 |32 | 2311 |20 0773 |13 | 0,267 | 0,8 | 0,087 | 0,5 | 0,038 | 0,4 | 0,016 | 0,2 | 0,006 | 0,2

0,80 2,939 (230981 |14 033 |09 | 0,110 | 0,6 | 0,048 | 0,4 | 0,020 | 0,3 | 0,008 | 0,2 | 0,004 | 0,2
0,90 3635 (25| 1211 | 16 | 0417 | 1,0 | 0,135 | 0,6 | 0,059 | 0,5 | 0,025 | 0,3 | 0,010 | 0,2 | 0,005 | 0,2
1,00 4399 (28 | 1,463 | 1,8 | 0,503 | 1,2 | 0,163 | 0,7 | 0,071 | 0,5 | 0,030 | 0,4 | 0,011 | 0,2 | 0,006 | 0,2
1,20 6,127 | 34 | 2,031 | 22 | 0696 | 1,4 | 0,225 | 0,9 | 0,097 | 0,6 | 0,041 | 0,4 | 0,016 | 0,3 | 0,008 | 0,2
1,40 2,683 |25 | 0917 | 16 | 0,29 | 1,0 | 0,128 | 0,7 | 0,054 | 0,5 | 0,021 | 0,3 | 0,011 | 0,3
1,60 3,417 | 29| 1,165 ( 1,8 | 0,375 | 1,2 | 0,162 | 0,8 | 0,068 | 0,6 | 0,026 | 0,4 | 0,013 | 0,3
1,80 4,233 |32 | 1,441 | 21 | 0,463 | 1,3 | 0,200 | 0,9 | 0,083 | 0,6 | 0,032 | 0,4 | 0,017 | 0,3
2,00 1,742 [ 23| 0559 | 1,4 | 0,241 | 1,0 | 0,101 | 0,7 [ 0,039 | 0,5 | 0,021 | 0,4
2,20 2,070 (25| 0663 | 1,6 | 0,286 | 1,1 | 0,119 | 0,8 | 0,046 | 0,5 | 0,024 | 0,4
2,40 2,423 (2,8 | 0,775 | 1,7 | 0,334 [ 1,2 | 0,139 | 0,8 | 0,054 | 0,6 | 0,028 | 0,4
2,60 2,803 |30 | 0,894 | 1,9 | 0,385 | 1,3 | 0,160 | 0,9 | 0,062 | 0,6 | 0,033 | 0,5
2,80 3,208 |32 | 1,022 | 2,0 | 0,440 | 1,4 | 0,183 | 1,0 | 0,070 | 0,7 | 0,037 | 0,5
3,00 3,638 |35 | 1,158 | 2,2 | 0,498 | 1,5 | 0,207 | 1,1 | 0,080 | 0,7 | 0,042 | 0,6
3,20 1,301 [ 2,3 | 0559 | 1,6 | 0,232 | 1,1 | 0,089 | 0,8 | 0,047 | 0,6
3,40 1,452 | 2,5 | 0,623 | 1,7 [ 0,259 | 1,2 [ 0,099 | 0,8 | 0,052 | 0,6
3,60 1,610 | 2,6 | 0,691 | 1,8 [ 0,286 | 1,3 [ 0,110 | 0,9 | 0,058 | 0,7
3,80 1,776 | 2,7 | 0,761 | 1,9 | 0,316 | 1,3 | 0,121 | 0,9 | 0,064 | 0,7
4,00 1,949 | 29| 0835 |20 | 0,346 | 1,4 | 0,433 | 1,0 | 0,069 | 0,7
4,20 2,131 (30| 0912 | 21| 0377 |15 | 0,145 | 1,0 | 0,076 | 0,8
4,40 2319 (32 | 0992 |22 | 0410 | 1,6 | 0,157 | 1,0 | 0,083 | 0,8
4,60 2,515 |33 | 1,075 | 2,3 | 0,444 [ 1,6 | 0,170 | 1,1 | 0,089 | 0,8
4,80 2,718 |35 | 1,161 | 2,4 | 0,480 | 1,7 | 0,184 | 1,1 | 0,097 | 0,9
5,00 1,251 |25 | 0,516 | 1,8 [ 0,198 | 1,2 | 0,105 | 0,9
5,20 1,332 | 2,7 | 0,548 | 1,8 | 0,207 | 1,2 | 0,111 | 1,0
5,40 1,426 (28| 0587 |19 | 0,222 | 1,3 | 0,120 | 1,0
5,60 1,522 |29 | 0626 |20 | 0235 | 1,3 [ 0,128 | 1,0
5,80 1,622 | 3,0 | 0667 |21 | 0251 | 1,4 | 0,135 | 1,1
6,00 1,735 (31| 0,710 | 2,1 | 0,268 | 1,4 | 0,145 | 1,1
6,20 0,753 [ 2,2 [ 0,285 | 1,5 | 0,152 | 1,1
6,40 0,797 |23 | 0,300 | 1,5 | 0,162 | 1,2
6,60 0,843 |23 | 0,318 | 1,6 | 0,172 | 1,2
6,80 0,897 |24 | 033 | 16 | 0,179 | 1,2
7,00 0945 |25 | 0352 | 1,7 | 0,190 | 1,3

< 51

Systém
Ekoplastik



Tabulky

tlakovych ztrat

Ekoplastik PPR S 2,5 (PN20) teplota vody = 50 °C

k=0,01 | 16x2,7mm 20x3,4mm 25x4,2mm 32x5,4mm 40x6,7mm 50x8,4mm | 63x10,5mm | 75x12,5mm | 90x15,0mm | 110x18,4mm | 125x20,8mm
Q R v R v R v R v R v R v R v R v R v R v R v
I/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s
0,02 0,096 | 0,2 | 0,034 | 0,1 | 0,011 | 0,1 [ 0,004 | O,1

0,04 0,326 | 0,5 | 0,114 | 0,3 | 0,038 | 0,2 [ 0,012 | 0,1 | 0,004 | 0,1

0,06 0,672 | 0,7 | 0,234 | 0,4 | 0,078 | 0,3 | 0,024 | 0,2 | 0,008 | 0,1 | 0,003 | 0,1

0,08 1,126 ( 09 | 0,390 | 0,6 | 0,130 | 0,4 | 0,040 | 0,2 [ 0,014 | 0,1 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | O,1

0,10 1,684 | 1,1 | 0,582 | 0,7 | 0,193 | 0,5 | 0,060 | 0,3 | 0,020 | 0,2 | 0,007 | O,1 [ 0,002 | 0,1 | 0,001 | 0,1

0,12 2,344 | 1,4 | 0,807 | 09 | 0,267 | 0,6 | 0,082 | 0,3 | 0,028 | 0,2 | 0,010 | O,1 | 0,003 [ 0,1 | 0,001 | 0,1

0,14 3,104 | 16 | 1,065 | 1,0 [ 0,351 | 0,6 | 0,108 | 0,4 | 0,037 | 0,3 [ 0,013 | 0,2 | 0,004 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | 0,0

0,16 3962 (18| 1,356 | 1,2 | 0,446 | 0,7 | 0,137 | 0,5 | 0,046 | 0,3 | 0,016 | 0,2 | 0,005 | 0,1 [ 0,002 | 0,1 | 0,001 | 0,1

0,18 4918 (20| 1679 |13 | 0,551 (0,8 | 0,169 | 0,5 | 0,057 | 0,3 | 0,020 | 0,2 | 0,006 | O,1 | 0,003 | 0,1 [ 0,001 | 0,1

0,20 5972 | 2,3 | 2,033 | 1,5 | 0,666 | 0,9 | 0,204 | 0,6 | 0,069 | 0,4 | 0,024 | 0,2 | 0,008 | 0,1 | 0,008 | 0,1 | 0,001 | O,1

0,30 | 12,680 | 34 | 4273 | 22| 1,388 | 1,4 | 0,423 | 0,8 | 0,141 | 0,5 | 0,049 ( 0,3 | 0,016 | 0,2 | 0,007 | 0,2 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | O,1

0,40 7281 | 29| 2,348 [ 1,8 | 0,710 | 1,1 | 0,236 | 0,7 [ 0,081 | 0,5 | 0,026 | 0,3 [ 0,011 | 0,2 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1

0,50 3,541 | 2,3 | 1,065 | 1,4 ( 0,353 | 0,9 | 0,121 ( 0,6 | 0,039 | 0,4 | 0,017 | 0,3 | 0,007 | 0,2 | 0,003 | 0,1

0,60 4,964 | 2,8 | 1,486 | 1,7 [ 0,491 | 1,1 | 0,168 | 0,7 | 0,054 | 0,4 | 0,023 | 0,3 | 0,010 | 0,2 | 0,004 | 0,1

0,70 6,616 |32 | 1,972 | 20 | 0,649 | 1,3 | 0,221 | 0,8 | 0,071 | 0,5 | 0,031 | 0,4 | 0,013 | 0,2 | 0,005 | 0,2

0,80 2,523 23| 0828 |14 | 0,281 | 09 | 0,090 | 06 | 0,039 | 0,4 | 0,016 [ 0,3 [ 0,006 | 0,2 | 0,003 | 0,2

0,90 3,138 | 25| 1,027 |16 | 0,348 | 1,0 | 0,111 | 0,6 | 0,048 | 0,5 | 0,020 | 0,3 [ 0,008 | 0,2 | 0,004 | 0,2
1,00 3,816 (2,8 | 1,245 |18 | 0,421 | 1,2 | 0,135 | 0,7 | 0,058 | 0,5 | 0,024 | 0,4 | 0,009 | 0,2 | 0,005 | 0,2
1,20 5364 |34 | 1,742 | 22 | 0,587 | 1,4 | 0,187 | 0,9 | 0,080 | 0,6 | 0,033 | 0,4 | 0,013 | 0,3 | 0,007 | 0,2
1,40 2,317 | 25| 0,778 | 1,6 | 0,247 | 1,0 | 0,106 | 0,7 | 0,044 | 0,5 | 0,017 | 0,3 | 0,009 | 0,3
1,60 2971 | 29| 0994 (18| 0315 | 1,2 | 0,135 | 0,8 | 0,056 | 0,6 | 0,021 | 0,4 | 0,011 | 0,3
1,80 3,702 | 32| 1,235 | 21| 03% | 1,3 | 0,167 | 09 | 0,069 | 0,6 | 0,026 | 0,4 | 0,014 | 0,3

2,00 1,601 [ 2,3 | 0,473 | 1,4 | 0,202 | 1,0 [ 0,083 | 0,7 | 0,032 | 0,5 | 0,017 | 0,4

2,20 1,791 | 2,5 | 0,563 | 1,6 | 0,240 | 1,1 [ 0,099 | 0,8 | 0,038 | 0,5 | 0,019 | 0,4

2,40 2,106 | 2,8 | 0,660 | 1,7 | 0,281 | 1,2 | 0,116 | 0,8 | 0,044 | 0,6 | 0,023 | 0,4

2,60 2,445 | 30| 0,765 | 19 | 0,325 | 1,3 | 0,134 [ 09 [ 0,051 | 0,6 | 0,027 | 0,5

2,80 2,809 | 32| 0877 | 20| 0373 |14 | 0,153 | 1,0 [ 0,058 | 0,7 | 0,030 | 0,5

3,00 3,197 | 35| 099 |22 | 0423 |15 | 0,174 | 1,1 [ 0,066 | 0,7 | 0,035 | 0,6

3,20 1,123 | 23 | 0476 | 1,6 | 0,195 | 1,1 [ 0,074 | 0,8 | 0,039 | 0,6

3,40 1,256 | 2,56 | 0,532 | 1,7 | 0,218 | 1,2 [ 0,083 | 0,8 | 0,043 | 0,6

3,60 1,397 | 26 | 0,591 | 1,8 | 0,242 | 1,3 [ 0,092 | 0,9 | 0,048 | 0,7
3,80 1,545 | 2,7 | 0,653 1,9 | 0,267 | 1,3 | 0,101 | 0,9 | 0,054 | 0,7
4,00 1,701 | 29 | 0,718 [ 2,0 ( 0,293 | 1,4 | 0,111 | 1,0 | 0,058 | 0,7
4,20 1,863 |30 | 0,786 (2,1 | 0,321 | 1,56 | 0,121 | 1,0 | 0,064 | 0,8

4,40 2,083 |32 | 085 |22 | 0349 (1,6 | 0,132 | 1,0 | 0,070 | 0,8

4,60 2,210 (33| 0930 |23 | 0379 (1,6 | 0,143 | 1,1 | 0,075 | 0,8

4,80 2,394 (35| 1,006 |24 | 0,410 (1,7 | 0,155 | 1,1 | 0,081 | 0,9
5,00 1,086 |25 | 0,442 | 1,8 | 0,167 | 1,2 | 0,088 | 0,9

5,20 1,158 | 2,7 | 0,470 | 1,8 [ 0,175 | 1,2 | 0,093 | 1,0

5,40 1,242 | 2,8 | 0,504 (1,9 [ 0,188 | 1,3 | 0,101 | 1,0

5,60 1,327 [ 2,8 | 0,539 | 2,0 | 0,199 | 1,3 | 0,108 | 1,0

5,80 1,416 |29 | 0575 |21 [ 0,214 | 1,4 | 0,114 | 11

6,00 1,517 | 3,1 | 0,612 |21 [ 0,228 | 1,4 | 0,122 | 1,1

6,20 0,651 |22 [ 0,243 | 1,56 | 0,128 | 1,1

6,40 0,690 |23 (025 | 1,5 | 0,137 | 1,2

6,60 0,730 |23 [ 0,272 | 1,6 | 0,146 | 1,2

6,80 0,778 | 2,4 [ 0,288 | 1,6 | 0,152 | 1,2

7,00 0,821 |25 (0301 | 1,7 | 0,162 | 1,3
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Ekoplastik PPR S 2,5 (PN20) teplota vody = 80 °C

k=0,01 | 16x2,7mm 20x3,4mm 25x4,2mm 32x5,4mm 40x6,7mm 50x8,4mm | 63x10,5mm | 75x12,5mm | 90x150mm | 110x18,4mm | 125x20,8mm
Q R v R v R v R v R v R v R v R v R v R v R v
I/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s
0,02 | 0,087 | 0,2 | 0,030 | 1,1 [ 0,010 | O,1 | 0,003 | 0,1

0,04 | 0299 | 0,5 | 0,104 | 0,3 [ 0,035 | 0,2 | 0,011 | 0,1 [ 0,004 | O,1

0,06 (0619 | 0,7 | 0,214 | 0,4 | 0,071 | 0,3 | 0,022 | 0,2 | 0,007 | 0,1 | 0,003 | 0,1

0,08 | 1,042 (09| 0,359 |06 | 0,119 [ 04 | 0,037 | 0,2 | 0,012 | O,1 | 0,004 | O,1 [ 0,001 | O,1

0,10 (1,565 | 1,1 [ 0,536 | 0,7 | 0,177 | 0,5 | 0,054 | 0,3 | 0,018 | 0,2 | 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | 0,1

0,12 | 2,186 | 1,4 | 0,746 | 0,9 | 0,245 | 0,6 | 0,075 | 0,3 | 0,025 | 0,2 | 0,009 | 0,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | 0,1

0,14 | 2,905 | 1,6 | 0,988 | 1,0 | 0,323 | 0,6 | 0,099 | 0,4 | 0,033 | 0,3 | 0,012 | 0,2 | 0,004 | O,1 | 0,002 | O,1 | 0,001 | 0,0

0,16 | 3,719 |18 | 1,261 | 1,2 | 0,412 | 0,7 | 0,126 | 0,5 | 0,042 | 0,3 | 0,015 | 0,2 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1 [ 0,001 | O,1

0,18 | 4,630 | 20 | 1,565 ( 1,3 | 0,510 | 0,8 | 0,155 | 0,5 | 0,052 | 0,3 | 0,018 | 0,2 | 0,006 | 0,1 | 0,003 | 0,1 [ 0,001 | O,1

0,20 | 5,636 |23 | 1,900 (15| 0617 | 09 | 0,188 | 0,6 | 0,063 | 0,4 | 0,022 | 0,2 | 0,007 | 0,1 | 0,003 | 0,1 [ 0,001 | O,1

0,30 [12,090| 3,4 | 4,031 (22| 129 | 1,4 | 0,391 | 0,8 | 0,130 | 0,5 | 0,045 | 0,3 | 0,014 | 0,2 | 0,006 | 0,2 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | O,1

0,40 6,918 |29 | 2,206 | 1,8 | 0,661 | 1,1 | 0,218 | 0,7 | 0,075 | 0,5 | 0,024 | 0,3 | 0,010 | 0,2 | 0,004 | 0,1 | 0,002 | 0,1

0,50 3,346 | 23| 099 |14 ( 0327 |09 | 0,111 ( 06 | 0,036 | 0,4 | 0,015 [ 0,3 | 0,006 | 0,2 | 0,002 | 0,1

0,60 4,712 | 2,8 | 1,395 | 1,7 | 0,456 | 1,1 | 0,155 | 0,7 | 0,050 | 0,4 | 0,021 | 0,3 | 0,009 | 0,2 | 0,003 | 0,1

0,70 6,304 | 32| 1,858 (2,0 ( 0,605 | 1,3 | 0,205 | 0,8 | 0,065 | 0,5 | 0,028 | 0,4 | 0,012 | 0,2 | 0,005 | 0,2

0,80 2,384 | 23| 0,774 |14 | 0,261 | 0,9 | 0,083 | 0,6 | 0,036 | 0,4 | 0,015 [ 0,3 [ 0,006 | 0,2 | 0,003 | 0,2
0,90 2,974 | 25| 093 |16 | 0,324 | 1,0 | 0,103 | 0,6 | 0,044 | 0,5 | 0,018 | 0,3 [ 0,007 | 0,2 | 0,003 | 0,2
1,00 3,626 (28| 1171 (18 | 0,392 | 1,2 | 0,124 ( 0,7 | 0,063 | 0,5 | 0,022 | 0,4 | 0,009 | 0,2 | 0,004 | 0,2
1,20 5121 | 34 | 1645 | 22 | 0549 | 1,4 | 0,173 ( 0,9 | 0,074 | 0,6 | 0,031 [ 0,4 [ 0,012 | 0,3 | 0,006 | 0,2
1,40 2,197 | 25| 0,730 | 1,6 | 0,230 | 1,0 | 0,098 | 0,7 | 0,040 | 0,5 | 0,016 | 0,3 | 0,008 | 0,3
1,60 2,826 | 29| 0936 | 18| 0293 (1,2 | 0,125 | 0,8 | 0,051 | 0,6 [ 0,020 | 0,4 | 0,010 [ 0,3
1,80 3,532 | 32| 1,166 | 2,1 | 0,364 | 1,3 | 0,155 | 0,9 | 0,064 | 0,6 [ 0,024 | 0,4 | 0,012 [ 0,3
2,00 1,421 [ 23 | 0,443 | 1,4 | 0,188 | 1,0 | 0,077 | 0,7 | 0,029 | 0,5 | 0,015 | 0,4
2,20 1,700 | 2,5 | 0,528 | 1,6 | 0,224 | 1,1 | 0,092 | 0,8 | 0,035 | 0,5 | 0,018 | 0,4
2,40 2,003 | 2,8 | 0621 (1,7 [ 0,263 | 1,2 | 0,107 | 0,8 [ 0,041 | 0,6 | 0,021 | 0,4
2,60 2,331 | 30| 0,721 [ 19 | 0,304 | 1,3 | 0,124 | 0,9 | 0,047 | 0,6 | 0,024 | 0,5
2,80 2,682 | 32| 0828 |20 | 0,349 | 1,4 | 0,142 | 1,0 [ 0,054 | 0,7 | 0,027 | 0,5
3,00 3,058 | 35| 0942 |22 | 0,397 (15| 0,162 | 1,1 [ 0,061 | 0,7 | 0,031 | 0,6
3,20 1,064 | 23 | 0,447 |16 | 0,182 | 1,1 [ 0,069 | 0,8 | 0,036 | 0,6
3,40 1,192 | 2,5 | 0,501 | 1,7 | 0,204 | 1,2 | 0,077 | 0,8 | 0,039 | 0,6
3,60 1,328 | 2,6 | 0,557 | 1,8 | 0,226 | 1,3 | 0,085 | 0,9 | 0,044 | 0,7
3,80 1,471 | 2,7 | 0,616 | 1,9 [ 0,250 | 1,3 [ 0,094 | 0,9 | 0,049 | 0,7
4,00 1,621 | 29 | 0,679 (20| 0,275 | 1,4 | 0,108 | 1,0 | 0,053 | 0,7
4,20 1,778 | 30 | 0,744 (21 | 0,301 | 1,56 | 0,113 | 1,0 | 0,058 | 0,8
4,40 1,942 | 32| 0812 |22 | 0,328 (16 | 0,123 | 1,0 | 0,064 | 0,8
4,60 2,113 | 33| 0,882 |23 | 035 |16 | 0,134 | 1,1 | 0,068 | 0,8
4,80 2,292 |35 | 0956 |24 | 038 | 1,7 [ 0,145 | 1,1 | 0,074 | 0,9
5,00 1,033 (2,5 | 0,416 | 1,8 | 0,156 | 1,2 | 0,081 | 0,9
5,20 1,081 | 2,7 | 0,436 | 1,8 [ 0,161 | 1,2 | 0,085 | 1,0
5,40 1,160 | 2,8 | 0,467 (1,9 [ 0,173 | 1,3 | 0,092 | 1,0
5,60 1,242 |29 | 0,500 | 2,0 | 0,184 | 1,3 [ 0,099 | 1,0
5,80 1,326 | 3,0 | 0,534 |21 [ 0,199 | 1,4 | 0,105 | 1,1
6,00 1,422 | 3,1 | 0569 |21 [ 0210 | 1,4 | 0,112 | 1,1
6,20 0,605 |22 [ 0,224 | 1,56 | 0,118 | 1,1
6,40 0,642 |23 (0236 | 1,5 | 0,126 | 1,2
6,60 0,680 |23 (0251 | 1,6 | 0,134 | 1,2
6,80 0,725 | 2,4 [ 0,266 | 1,6 | 0,140 | 1,2
7,00 0,765 |25 [ 0,279 | 1,7 | 0,149 | 1,3
< 53

Systém
Ekoplastik



Tabulky
tlakovych ztrat

Ekoplastik Fiber Basalt Plus, Ekoplastik Stabi Plus S 4, S 3,2, teplota vody = 10 °C

k=0,01| 20x2,8mm 25x3,5mm 32x4,5mm 40x5,6mm 50x6,9mm 63x8,6mm 75x8,4mm | 90x10,1mm | 110x12,3mm | 125x14,0mm
Q R v R v R v R v R v R v R v R v R v R v
I/s kPa/m | m/s [kPa/m| m/s |kPa/m| m/s [kPa/m| m/s |kPa/m | m/s |kPa/m| m/s [kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m | m/s | kPa/m| m/s
0,02 0,027 0,1 0,009 0,1
0,04 0,093 0,2 0,032 0,2
0,06 0,189 0,4 0,065 0,2 0,020 0,1
0,08 0,313 0,5 0,108 0,3 0,034 0,2 0,012 0,1
0,10 0,465 0,6 0,160 0,4 0,050 0,2 0,017 0,2
0,12 0,641 0,7 0,221 0,5 0,069 0,3 0,023 0,2 0,008 0,1
0,14 0,843 0,9 0,290 0,6 0,090 0,3 0,031 0,2 0,010 0,1
0,16 1,068 1,0 0,367 0,6 0,114 0,4 0,039 0,2 0,013 0,2
0,18 1,316 ilgil 0,452 0,7 0,140 0,4 0,048 0,3 0,016 0,2 0,005 0,1
0,20 1,588 1,2 0,544 0,8 0,168 0,5 0,058 0,3 0,019 0,2 0,006 0,1 0,002 0,1
0,30 3,277 1,8 1,118 1,2 0,345 0,7 0,118 0,5 0,040 0,3 0,013 0,2 0,004 0,1
0,40 5,499 2,5 1,868 1,6 0,574 1,0 0,196 0,6 0,066 0,4 0,022 0,2 0,010 0,2 0,003 0,1
0,50 8,236 3,1 2,786 2,0 0,854 1,2 0,290 0,8 0,097 0,5 0,032 0,3 0,014 0,2 0,004 0,1
0,60 3,869 2,4 1,183 1,4 0,401 0,9 0,134 0,6 0,045 0,4 0,017 0,3 0,006 0,2
0,70 5112 2,8 1,558 1,7 0,528 1,1 0,176 0,7 0,058 0,4 0,022 0,3 0,007 0,2 0,003 0,1
0,80 6,513 3,1 1,980 1,9 0,669 1,2 0,223 0,8 0,074 0,5 0,028 0,3 0,010 0,2 0,004 0,1
0,90 8,071 3,5 2,448 2,2 0,826 1,4 0,275 0,9 0,091 0,6 0,034 0,4 0,012 0,2 0,005 0,2
1,00 2,960 2,4 0,997 1,5 0,332 1,0 0,110 0,6 0,046 0,5 0,014 0,3 0,005 0,2 0,003 0,1
1,20 4,117 2,9 1,382 1,8 0,459 1,2 0,152 0,7 0,061 0,5 0,019 0,3 0,007 0,2 0,004 0,2
1,40 5,449 3,4 1,824 2,1 0,604 1,4 0,199 0,9 0,076 0,6 0,026 0,4 0,009 0,2 0,005 0,2
1,60 2,322 2,5 0,767 1,6 0,253 1,0 0,095 0,7 0,032 0,4 0,012 0,3 0,007 0,2
1,80 2,874 2,8 0,948 il 0,311 gl 0,113 0,8 0,039 0,5 0,015 0,3 0,008 0,2
2,00 3,480 3,1 1,145 1,9 0,376 1,2 0,136 0,8 0,047 0,5 0,018 0,4 0,010 0,3
2,20 4,139 3,4 1,360 2,1 0,446 1,3 0,157 0,9 0,055 0,6 0,021 0,4 0,012 0,3
2,40 1,591 2,3 0,521 1,5 0,183 1,0 0,066 0,6 0,025 0,4 0,013 0,3
2,60 1,839 2,5 0,601 1,6 0,207 1] 0,076 0,7 0,028 0,5 0,016 0,4
2,80 2,104 2,7 0,686 1,7 0,236 1,1 0,086 0,7 0,033 0,5 0,018 0,4
3,00 2,385 2,9 0,777 1,8 0,263 1,2 0,097 0,8 0,037 0,5 0,021 0,4
3,20 2,682 3,1 0,873 2,0 0,295 1,3 0,111 0,8 0,042 0,6 0,022 0,4
3,40 2,995 3,3 0,974 2,1 0,325 1,4 0,123 0,9 0,046 0,6 0,025 0,5
3,60 3,324 3,5 1,080 2,2 0,360 1,4 0,135 0,9 0,052 0,6 0,028 0,5
3,80 1,190 2,3 0,393 1,5 0,149 1,0 0,056 0,7 0,030 0,5
4,00 1,306 2,4 0,432 1,6 0,165 1,1 0,062 0,7 0,034 0,5
4,20 1,427 2,6 0,467 1,7 0,180 1,1 0,067 0,7 0,037 0,6
4,40 1,553 2,7 0,509 1,7 0,195 1,2 0,074 0,8 0,041 0,6
4,60 1,683 2,8 0,547 1,8 0,210 1,2 0,079 0,8 0,043 0,6
4,80 1,819 2,9 0,592 1,9 0,226 1,3 0,086 0,8 0,047 0,7
5,00 1,959 3,1 0,632 2,0 0,246 1,3 0,092 0,9 0,051 0,7
5,20 0,680 2,0 0,264 1,4 0,100 0,9 0,053 0,7
5,40 0,730 21 0,281 1,4 0,106 0,9 0,058 0,7
5,60 0,775 2,2 0,300 1,5 0,114 1,0 0,062 0,8
5,80 0,828 2,3 0,322 1,5 0,120 1,0 0,065 0,8
6,00 0,875 2,3 0,342 1,6 0,129 1,1 0,069 0,8
6,50 0,952 2,4 0,395 1,7 0,147 1,1 0,080 0,9
7,00 1,154 2,7 0,451 1,8 0,169 1,2 0,092 1,0
7,50 1,241 2,8 0,512 2,0 0,193 1,3 0,103 1,0
8,00 1,399 3,0 0,575 2,1 0,217 1,4 0,116 1,1
8,50 0,642 2,2 0,240 1,5 0,130 1,2
9,00 0,713 2,4 0,267 1,6 0,145 1,2
9,50 0,786 2,5 0,296 1,7 0,160 1,3
10,0 0,864 2,6 0,326 1,8 0,174 1,4
10,5 0,944 2 0,353 1,8 0,191 1,4
11,0 1,028 2,9 0,386 1,9 0,208 1
11,5 1,122 3,0 0,419 2,0 0,226 1,6
12,0 0,450 2,1 0,243 1,6
12,5 0,486 2,2 0,262 1,7
13,0 0,524 2,3 0,282 1,8
13,5 0,563 2,4 0,303 1,8
14,0 0,598 2,4 0,321 1,9
15,5 0,639 2,5 0,342 2,0
15,0 0,681 2,6 0,366 2,0
15,5 0,725 2,7 0,389 21
16,0 0,765 2,8 0,414 2,2
16,5 0,811 2,9 0,435 2,2
17,0 0,858 3,0 0,460 2,3
17,5 0,486 2,4
18,0 0,513 2,4
18,5 0,536 2,5
19,0 0,564 2,6
19,5 0,593 2,6
20,0 0,622 2,7
20,5 0,647 2,8
21,0 0,678 2,8
21,5 0,709 2,9
22,0 0,741 3,0




Ekoplastik Fiber Basalt Plus, Ekoplastik Stabi Plus S 4, S 3,2, teplota vody = 50 °C

k=0,01| 20x2,8mm 25x3,5mm 32x4,5mm | 40x5,6mm 50x6,9mm 63x8,6mm 75x8,4mm | 90x10,1mm | 110x12,3mm | 125x14,0mm
Q R v R v R v R v R v R v R v R v R v R v
I/s kPa/m | m/s |kPa/m | m/s |kPa/m| m/s [kPa/m| m/s [kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s [kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m [ m/s
0,02 0,022 0,1 0,008 0,1
0,04 | 0,075 0,2 0,026 0,2 0,008 0,1 0,003 0,1
0,06 | 0,154 0,4 0,053 0,2 0,016 0,1 0,006 0,1 0,002 0,1
0,08 | 0,257 0,5 0,088 0,3 0,027 0,2 0,009 0,1 0,003 0,1
0,10 | 0,382 0,6 0,131 0,4 0,040 0,2 0,014 0,2 0,005 0,1 0,002 0,1
0,12 | 0,530 0,7 0,181 0,5 0,056 0,3 0,019 0,2 0,006 0,1 0,002 0,1
0,14 | 0,698 0,9 0,238 0,6 0,073 0,3 0,025 0,2 0,008 0,1 0,003 0,1
0,16 0,888 1,0 0,302 0,6 0,093 0,4 0,032 0,2 0,011 0,2 0,004 0,1
0,18 | 1,099 11 0,373 0,7 0,115 0,4 0,039 0,3 0,013 0,2 0,004 0,1 0,001 0,1
0,20 | 1,330 1,2 0,450 0,8 0,138 0,5 0,047 0,3 0,016 0,2 0,005 0,1 0,002 0,1
0,30 2,785 1,8 0,935 1,2 0,285 0,7 0,096 0,5 0,032 0,3 0,011 0,2 0,003 0,1 0,001 0,1
0,40 | 4,731 2,5 1,578 1,6 0,478 1,0 0,161 0,6 0,054 0,4 0,018 0,2 0,005 0,2 0,002 0,1
0,50 | 7,161 3,1 2,376 2,0 0,716 1,2 0,240 0,8 0,080 0,5 0,026 0,3 0,008 0,2 0,003 0,1
0,60 3,325 2,4 0,997 1,4 0,334 0,9 0,110 0,6 0,036 0,4 0,011 0,2 0,005 0,2
0,70 4,425 2,8 1,322 1,7 0,441 il 0,146 0,7 0,048 0,4 0,014 0,3 0,006 0,2 0,002 0,1
0,80 5,675 3,1 1,689 1,9 0,562 1,2 0,185 0,8 0,061 0,5 0,018 0,3 0,008 0,2 0,003 0,1
0,90 7,073 3,5 2,098 2,2 0,696 1,4 0,229 0,9 0,075 0,6 0,023 0,3 0,010 0,2 0,004 0,2
1,00 2,549 2,4 0,843 1,5 0,277 1,0 0,091 0,6 0,028 0,4 0,011 0,3 0,004 0,2 0,002 0,1
1,20 3,577 2,9 1,178 1,8 0,385 1,2 0,126 0,7 0,037 0,5 0,015 0,3 0,006 0,2 0,003 0,2
1,40 4,770 3,4 1,565 2,1 0,510 1,4 0,166 0,9 0,050 0,5 0,021 0,4 0,008 0,2 0,004 0,2
1,60 2,004 2,5 0,650 1,6 0,211 1,0 0,063 0,6 0,026 0,4 0,010 0,3 0,006 0,2
1,80 2,494 2,8 0,807 1,7 0,261 11 0,079 0,7 0,032 0,5 0,012 0,3 0,007 0,2
2,00 3,036 3,1 0,980 1,9 0,316 1,2 0,094 0,8 0,039 0,5 0,015 0,4 0,008 0,3
2,20 3,629 3,4 1,168 2,1 0,376 1,3 0,113 0,8 0,046 0,6 0,017 0,4 0,01 0,3
2,40 1,372 2,3 0,441 1,5 0,131 0,9 0,055 0,6 0,021 0,4 0,011 0,3
2,60 1,592 2,5 0,511 1,6 0,153 1,0 0,063 0,7 0,023 0,5 0,013 0,4
2,80 1,828 2,7 0,585 1,7 0,174 1,1 0,072 0,7 0,027 0,5 0,015 0,4
3,00 2,079 2,9 0,664 1,8 0,199 1,1 0,081 0,8 0,030 0,5 0,017 0,4
3,20 2,345 3,1 0,748 2,0 0,222 1,2 0,093 0,8 0,035 0,6 0,017 0,4
3,40 2,627 3,3 0,837 2,1 0,250 1,3 0,103 0,9 0,038 0,6 0,021 0,5
3,60 2,925 3,5 0,930 2,2 0,275 1,4 0,114 0,9 0,043 0,6 0,023 0,5
3,80 1,028 2,3 0,306 1,4 0,125 1,0 0,047 0,7 0,025 0,5
4,00 1,131 2,4 0,334 1,5 0,139 1,1 0,047 0,7 0,027 0,6
4,20 1,239 2,6 0,368 1,6 0,152 1,1 0,056 0,7 0,031 0,6
4,40 1,351 2,7 0,399 1,7 0,164 12 0,062 0,8 0,034 0,6
4,60 1,468 2,8 0,435 1,7 0,178 1,2 0,066 0,8 0,036 0,6
4,80 1,589 2,9 0,469 1,8 0,192 1,3 0,073 0,8 0,039 0,7
5,00 1,716 3,1 0,508 1,9 0,209 1,3 0,077 0,9 0,042 0,7
5,20 0,544 2,0 0,224 1,4 0,084 0,9 0,045 0,7
5,40 0,586 2,0 0,239 1,4 0,089 0,9 0,048 0,7
5,60 0,623 21 0,255 1,5 0,096 1,0 0,052 0,8
5,80 0,669 2,2 0,275 1,5 0,102 1,0 0,054 0,8
6,00 0,716 2,3 0,292 1,6 0,109 1,1 0,058 0,8
6,50 0,826 2,4 0,338 1,7 0,125 1,1 0,067 0,9
7,00 0,950 2,6 0,388 1,8 0,144 1,2 0,078 1,0
7,50 1,083 2,8 0,441 2,0 0,164 1,3 0,087 1,0
8,00 1,225 3,0 0,497 2,1 0,185 1,4 0,098 1,1
8,50 0,556 2,2 0,205 1,5 0,111 1,2
9,00 0,618 2,4 0,229 1,6 0,123 1,2
9,50 0,684 2,5 0,254 1,7 0,137 1,3
10,0 0,753 2,6 0,280 1,8 0,149 1,4
10,5 0,824 2,7 0,304 1,8 0,163 1,4
11,0 0,900 2,9 0,333 1,9 0,178 1,5
11,5 0,984 3,0 0,362 2,0 0,194 1,6
12,0 0,390 2,1 0,208 1,6
12,5 0,422 2,2 0,225 1,7
13,0 0,455 2,3 0,243 1,8
13,5 0,489 2,4 0,261 1,8
14,0 0,521 2,4 0,277 1,9
14,5 0,557 2,5 0,297 2,0
15,0 0,595 2,6 0,317 2,0
15,5 0,634 2,7 0,337 21
16,0 0,669 2,8 0,359 2,2
16,5 0,711 2,9 0,378 2,2
17,0 0,753 3,0 0,400 2,3
17,5 0,423 2,4
18,0 0,447 2,4
18,5 0,468 2,5
19,0 0,493 2,6
19,5 0,518 2,6
20,0 0,544 2,7
20,5 0,567 2,8
21,0 0,594 2,8
21,5 0,622 2,9
22,0 0,651 3,0
<
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Systém
Ekoplastik



Tabulky
tlakovych ztrat

Ekoplastik Fiber Basalt Plus, Ekoplastik Stabi Plus S 4, S 3,2, teplota vody = 80 °C

k=0,01 [ 20x2,8mm 25x3,5mm 32x4,5mm 40x5,6mm 50x6,9mm 63x8,6mm 75x8,4mm | 90x10,1mm | 110x12,3mm | 125x14,0mm
Q R v R v R v R v R v R v R v R v R v R v
I/s kPa/m [ m/s [kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s [kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m | m/s |kPa/m| m/s
0,02 0,019 0,1 0,007 0,1
0,04 0,067 0,2 0,023 0,2 0,007 0,1 0,002 0,1
0,06 0,134 0,4 0,047 0,2 0,013 0,1 0,005 0,1 0,002 0,1
0,08 0,221 0,5 0,074 0,3 0,023 0,2 0,008 0,1 0,003 0,1
0,10 0,328 0,6 0,111 0,4 0,034 0,2 0,011 0,2 0,004 0,1 0,001 0,1
0,12 0,465 0,7 0,155 0,5 0,048 0,3 0,016 0,2 0,006 0,1 0,002 0,1
0,14 0,612 0,9 0,206 0,6 0,064 0,3 0,021 0,2 0,008 0,1 0,003 0,1
0,16 0,777 1,0 0,263 0,6 0,082 0,4 0,028 0,2 0,010 0,2 0,003 0,1
0,18 0,976 1,1 0,327 0,7 0,097 0,4 0,034 0,3 0,011 0,2 0,004 0,1 0,001 0,1
0,20 1,180 1,2 0,397 0,8 0,119 0,5 0,041 0,3 0,013 0,2 0,004 0,1 0,002 0,1
0,30 2,492 1,8 0,828 1,2 0,247 0,7 0,083 0,5 0,027 0,3 0,009 0,2 0,003 0,1 0,001 0,1
0,40 4,299 2,5 1,406 1,6 0,419 1,0 0,139 0,6 0,047 0,4 0,015 0,2 0,005 0,2 0,002 0,1
0,50 6,539 3,1 2,129 2,0 0,631 1,2 0,212 0,8 0,070 0,5 0,023 0,3 0,007 0,2 0,003 0,1
0,60 3,018 2,4 0,885 1,4 0,293 0,9 0,095 0,6 0,032 0,4 0,010 0,2 0,004 0,2
0,70 4,030 2,8 1,180 1,7 0,388 1,1 0,127 0,7 0,042 0,4 0,013 0,3 0,005 0,2 0,002 0,1
0,80 5,183 3,1 1,530 1,9 0,501 1,2 0,164 0,8 0,053 0,5 0,016 0,3 0,007 0,2 0,003 0,1
0,90 6,513 3,5 1,907 2,2 0,621 1,4 0,200 0,9 0,065 0,6 0,020 0,3 0,009 0,2 0,003 0,2
1,00 2,323 2,4 0,761 1,5 0,244 1,0 0,079 0,6 0,025 0,4 0,010 0,3 0,004 0,2 0,002 0,1
1,20 3,277 2,9 1,062 1,8 0,346 1,2 0,109 0,7 0,034 0,5 0,014 0,3 0,005 0,2 0,003 0,2
1,40 4,389 3,4 1,423 2,1 0,457 1,4 0,148 0,9 0,045 0,5 0,019 0,4 0,007 0,2 0,004 0,2
1,60 1,835 2,5 0,583 1,6 0,188 1,0 0,057 0,6 0,024 0,4 0,009 0,3 0,005 0,2
1,80 2,281 2,8 0,731 1,7 0,233 1,1 0,071 0,7 0,029 0,5 0,011 0,3 0,006 0,2
2,00 2,792 3.1 0,888 1,9 0,282 1,2 0,085 0,8 0,035 0,5 0,013 0,4 0,007 0,3
2,20 3,354 3,4 1,067 2,1 0,340 1,3 0,103 0,8 0,041 0,6 0,016 0,4 0,009 0,3
2,40 1,253 2,3 0,399 1,5 0,119 0,9 0,050 0,6 0,019 0,4 0,010 0,3
2,60 1,465 2,5 0,462 1,6 0,140 1,0 0,057 0,7 0,021 0,5 0,011 0,4
2,80 1,680 2,7 0,529 1,7 0,159 1,1 0,065 0,7 0,025 0,5 0,013 0,4
3,00 1,910 2,9 0,607 1,8 0,182 1,1 0,074 0,8 0,027 0,5 0,015 0,4
3,20 2,167 3,1 0,684 2,0 0,203 1,2 0,084 0,8 0,031 0,6 0,017 0,4
3,40 2,426 3,3 0,765 2,1 0,229 1,3 0,094 0,9 0,035 0,6 0,019 0,5
3,60 2,715 3,5 0,850 2,2 0,253 1,4 0,104 0,9 0,039 0,6 0,021 0,5
3,80 0,947 2,3 0,282 1,4 0,114 1,0 0,042 0,7 0,023 0,5
4,00 1,042 2,4 0,308 1,5 0,127 1,1 0,047 0,7 0,025 0,5
4,20 1,140 2,6 0,340 1,6 0,139 1,1 0,051 0,7 0,028 0,6
4,40 1,244 2,7 0,368 1,7 0,151 1,2 0,056 0,8 0,031 0,6
4,60 1,360 2,8 0,403 1.7 0,163 1,2 0,060 0,8 0,032 0,6
4,80 1,472 2,9 0,434 1,8 0,176 1,3 0,066 0,8 0,035 0,7
5,00 1,589 3,1 0,471 1,9 0,192 1,3 0,071 0,9 0,038 0,7
5,20 0,504 2,0 0,206 1,4 0,077 0,9 0,041 0,7
5,40 0,544 2,0 0,221 1,4 0,081 0,9 0,044 0,7
5,60 0,585 2,1 0,235 1,5 0,088 1,0 0,047 0,8
5,80 0,622 2,2 0,254 1,5 0,093 1,0 0,050 0,8
6,00 0,666 2,3 0,270 1,6 0,100 1,1 0,053 0,8
6,50 0,770 2,4 0,313 1,7 0,115 1,1 0,062 0,9
7,00 0,888 2,6 0,360 1,8 0,132 1,2 0,071 1,0
7,50 1,013 2,8 0,409 2,0 0,151 1,3 0,080 1,0
8,00 1,147 3,0 0,462 2,1 0,171 1,4 0,090 1,1
8,50 0,517 2,2 0,189 1,5 0,102 1,2
9,00 0,576 2,4 0,212 1,6 0,113 1,2
9,50 0,638 2,5 0,235 1,7 0,126 1,3
10,0 0,703 2,6 0,259 1,8 0,137 1,4
10,5 0,771 2,7 0,282 1,8 0,151 1,4
11,0 0,842 2,9 0,309 1,9 0,165 1,5
11,5 0,922 3,0 0,337 2,0 0,180 1,6
12,0 0,362 21 0,192 1,6
12,5 0,393 2,2 0,209 1,7
13,0 0,424 2,3 0,225 1,8
13,5 0,456 2,4 0,242 1,8
14,0 0,486 2,4 0,257 1,9
14,5 0,520 2,5 0,256 2,0
15,0 0,556 2,6 0,295 2,0
15,5 0,593 2,7 0,314 21
16,0 0,627 2,8 0,334 2,2
16,5 0,666 2,9 0,352 2,2
17,0 0,706 3,0 0,373 2,3
17,5 0,395 2,4
18,0 0,417 2,4
18,5 0,437 2,5
19,0 0,460 2,6
19,5 0,484 2,6
20,0 0,509 2,7
20,5 0,531 2,8
21,0 0,557 2,8
21,5 0,583 2,9
22,0 0,610 3,0




Ekoplastik Fiber Basalt Clima S 4, S 5 teplota vody = 10 °C

Systém
Ekoplastik

k=0,01 20x2,3mm 25x2,8mm 32x2,9mm 40x3,7mm 50x 4,6 mm 63x5,8mm 75%x6,9mm 90x8,2mm 110x10mm | 125x11,4mm

Q R v R v R v R v R v R v R v R v R v R v

s kPa/m | m/s kPa/m m/s | kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s
0,02 | 0,020 | 0,1

0,04 [0,067 [ 0,2 0,016 | 0,1 0,006 0,1

0,06 | 0,137 [ 0,3 0,033 0,2 0,011 0,1 0,004 0,1

0,08 | 0,227 [ 04 0,076 | 0,3 0,019 0,2 0,006 0,1 0,002 0,1

0,10 | 0,337 [ 05 0,113 | 0,3 0,028 | 0,2 0,009 0,1 0,003 0,1

0,12 | 0465| 06 | 0,156 | 0,4 0,038 | 0,2 0,013 0,1 0,004 | 01 0,001 0,1

0,14 | 0,611 0,8 | 0,198 0,5 0,050 | 0,3 0,017 | 0,2 0,006 | 0,1 0,002 0,1

0,16 | 0,774 | 09 | 0,252 0,5 0,063 0,3 0,022 0,2 0,007 | 0.1 0,002 0,1 0,001 0,1

0,18 | 0,954 1,0 0,312 0,6 0,078 03 [ 0,027 0,2 0,009 0,1 0,003 0,1 0,001 0,1

0,20 | 1,150 | 1.1 0,377 0,7 0,094 0,4 0,032 0,2 0,011 0,2 0,004 0,1 0,002 0,1

0,30 | 2,370 [ 1,6 0,757 1,0 0,192 0,6 0,065 0,4 0,022 0,2 0,007 0,1 0,003 0,1 0,001 0,1

0,40 | 3,971 2,1 1,268 1,4 0319 | 08 0,108 | 0,5 0,037 0,3 0,012 0,2 0,005 0,1 0,002 0,1 0,001 | 0,1

0,50 | 5939 [ 27 1,895 1,7 0,474 | 0,9 0,160 | 0,6 0,055 | 04 0,018 | 0,2 0,008 0,2 0,003 0,1 0,001 | 0,1

0,60 | 8,266 [ 3,2 2,636 | 2,0 | 0,655 11 0,221 0,7 0,076 | 0,5 0,025 | 0,3 0,011 0,2 0,005 0,1 0,002 | 0,1

0,70 3,487 | 2,4 | 0,863 1,3 [ 0,291 0,8 | 0,099 0,5 0,033 | 0,3 0,014 | 0,2 0,006 | 0,2 0,002 | 0,1

0,80 4,448 27 1,095 1,5 | 0,369 1,0 | 0,126 0,6 [ 0,042 04 [0018| 03 0,008 | 0,2 0,003 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,90 5,484 3,0 1,352 1,7 0,455 11 0,155 0,7 | 0,051 0,4 | 0,022 0,3 0,009 | 0,2 0,004 | 0,1 | 0,002 | 0,1
1,00 6,657 3,4 1,634 1,9 0,549 1,2 0,187 0,8 | 0,062 0,5 | 0,027 0,3 0,011 0,2 0,004 | 0,2 | 0,002 | 0,1
1,20 2,269 23 0,760 1,4 0,258 09 | 0,085 06 | 0,037 04 | 0,015 03 0,006 | 0,2 | 0,003 | 0,1
1,40 2,998 | 2,6 1,001 1,7 0,340 11 0,112 0,7 | 0,049 0,5 | 0,020 0,3 [ 0,008 | 02 | 0,004 0,1
1,60 3,819 | 3,0 1,273 1,9 0,431 1,2 0,142 0,8 0,062 0,5 | 0,026 04 [ 0,010]| 03 | 0,005 | 0,2
1,80 4,732 3,4 1,674 | 2,2 0,532 1,4 0,175 0,9 0,076 0,6 0,031 04 ]0012) 03 [0,006| 0,2
2,00 1,903 [ 2,4 0,642 1,6 0,211 1,0 0,092 0,7 0,038 0,5 [ 0,014 | 03 | 0,008 | 0,2
2,20 2,262 | 2,6 | 0,762 1,7 0,250 11 0,108 [ 0,7 0,045 [ 0,5 0,017 | 0,3 | 0,009 | 0,3
2,40 2,649 [ 29 | 0,891 1,8 | 0,292 1,2 0,126 0,8 0,052 0,6 0,020 | 0,4 | 0,010 | 0,3
2,60 3,064 3,1 1,029 | 2,0 | 0,337 1,3 0,146 0,9 0,060 [ 06 | 0023 | 04 | 0012 | 0,3
2,80 3,507 3,4 1,176 2,1 0,385 1,3 [ 0,166 1,0 [ 0,089 0,7 0,026 | 0,4 | 0,014 | 0,3
3,00 1,332 2,3 | 0,436 1,4 [0,188 1,0 [ 0,078 0,7 0,030 | 0,5 | 0,016 | 0,4
3,20 1,497 24 | 0,489 1,5 | 0211 11 0,087 08 |0033| 05 |0018| 04
3,40 1,671 2,6 0,545 1,6 [ 0,235 1,2 0,097 08 0037 | 05 [0019]| 04
3,60 1,854 2,8 0,604 1,7 | 0,260 1,2 0,107 0,8 | 0041 | 06 [0,022| 04
3,80 2,045 2,9 0,666 1,8 0,287 1,3 10,118 09 | 0045 06 | 0,024 | 0,5
4,00 2,246 | 3,1 0,731 1,9 0,314 1,4 [ 0,129 09 |0049 | 06 [0,026 | 0,5
4,20 2,454 | 3.2 0,798 2,0 0,343 1,4 0,141 1,0 [ 0,054 | 0,7 | 0,028 | 0,5
4,40 2,672 3,4 0,868 2,1 0,373 1,6 0,153 1,0 [ 0,058 | 0,7 | 0,031 | 0,5
4,60 2,898 | 3,5 0,940 | 2,2 0,404 1,6 0,166 gl 0,063 | 0,7 | 0,034 | 0,6
4,80 1,016 | 2,3 0,436 1,6 0,179 1.1 0,068 | 0,8 | 0,037 | 0,6
5,00 1,093 2,4 0,469 1,7 0,193 1,2 0,073 | 0,8 | 0,039 | 0,6
5,20 0,492 1,8 0,203 1,2 0,078 | 0,8 | 0,041 | 06
5,40 0,523 1,8 0,218 1,3 0,083 | 0,9 | 0,045 | 0,7
5,60 0,560 2,0 0,234 1,3 0,088 | 0,9 | 0,048 | 0,7
5,80 0,598 | 2,0 0,247 1,4 0,094 | 0,9 | 0,051 | 0,7
6,00 0,637 2,0 0,264 1,4 0,099 | 0,9 | 0,054 | 0,7
6,20 0,672 2,1 0,281 1,5 0,105 [ 1,0 | 0,058 | 0,8
6,40 0,714 | 2,2 0,295 1,6 0,113 [ 1,0 | 0,061 | 0,8
6,60 0,757 2,2 0,313 1,6 0,119 [ 1,0 | 0,064 | 0,8
6,80 0,801 2,3 0,332 1,6 0,125 [ 1,1 | 0,068 | 0,8
7,00 0,831 2,4 0,351 1,7 0,182 | 1,1 | 0,071 | 09
7,50 0,394 1,8 0,150 | 1,2 | 0,081 [ 09
8,00 0,445 1,9 0,168 | 1,3 | 0,092 | 1,0
8,50 0,498 20 | 0,188 | 1,3 [ 0,102 | 1,0
9,00 0,554 2,1 0,206 | 1,4 | 0,113 | 1,1
9,50 0,607 2,2 0,228 | 1,56 | 0,124 | 1,2
10,0 0,668 24 10251 | 16 [ 0,136 | 1,2
10,5 0,275 | 1,7 | 0,148 | 1,3
11,0 0,299 | 1,7 | 0,161 | 1,3
11,5 0,325 | 1,8 | 0,175 | 1,4
12,0 0,352 | 1,9 | 0,188 | 1,5
12,5 0376 | 2,0 [ 0203 | 1,5
13,0 0,404 | 2,0 | 0,218 | 1,6
13,5 0,434 | 2,1 | 0,235 | 1,7
14,0 0,464 | 22 | 0,251 | 1,7
15,5 0,496 | 2,3 | 0,268 | 1,8
15,0 0,528 | 2,4 | 0,283 | 1,8
15,6 0,302 | 1,9
16,0 0,319 | 2,0
16,5 0,337 | 2,0
17,0 0,356 | 2,1
17,5 0,375 | 21
18,0 0,395 | 2,2
18,5 0,418 | 2,3
19,0 0,439 | 23
19,5 0,460 | 2,4
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Tabulky
tlakovych ztrat

Ekoplastik Fiber Basalt Clima S 4, S 5 teplota vody = 50 °C

k=0,01 20x2,3mm 25x2,8mm 32x2,9mm 40x3,7mm 50x4,6mm 63x5,8mm 75x6,9mm 90x8,2mm 110x10mm 125x11,4mm
Q R v R v R v R v R v R v R v R v R v R v
I/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s
0,02 0,013 0,1
0,04 0,052 0,2 0,019 0,1 0,003 0,1
0,06 0,108 0,3 0,035 0,2 0,009 0,1 0,003 0,1
0,08 0,181 0,4 0,060 0,3 0,015 0,2 0,006 0,1 0,002 0,1
0,10 0,271 0,5 0,089 0,3 0,022 0,2 0,008 0,1 0,003 0,1
0,12 0,367 0,6 0,124 0,4 0,028 0,2 0,010 0,1 0,003 0,1
0,14 0,487 0,8 0,158 0,5 0,038 0,3 0,014 0,2 0,005 0,1
0,16 0,623 0,9 0,203 0,5 0,049 0,3 0,017 0,2 0,006 0,1 0,002 0,1
0,18 0,774 1,0 0,252 0,6 0,058 0,3 0,022 0,2 0,007 0,1 0,003 0,1 0,001 0,1
0,20 0,925 11 0,306 0,7 0,071 0,4 0,025 0,2 0,008 0,2 0,003 0,1 0,001 0,1
0,30 1,947 1,6 0,624 1,0 0,149 0,6 0,051 0,4 0,018 0,2 0,006 0,1 0,002 0,1 0,001 0,1
0,40 3,319 2,2 1,059 1,4 0,245 0,7 0,086 0,5 0,030 0,3 0,009 0,2 0,004 0,1 0,002 0,1
0,50 4,999 2,7 1,599 iR 0,370 0,9 0,128 0,6 0,043 0,4 0,014 0,2 0,006 0,2 0,003 0,1 0,001 0,1
0,60 7,046 3,2 2,242 2,0 0,511 11 0,178 0,7 0,060 0,5 0,020 0,3 0,008 0,2 0,004 0,1 0,001 0,1
0,70 2,289 2,4 0,682 1,3 0,235 0,8 0,080 0,5 0,026 0,3 0,011 0,2 0,004 0,2 0,002 0,1
0,80 3,837 2 0,865 1,5 0,300 1,0 0,100 0,6 0,034 0,4 0,014 0,3 0,006 02 0,002 0,1 0,001 0,1
0,90 4,757 3,0 1,080 1,7 0,371 1.1 0,125 0,7 0,040 0,4 0,017 0,3 0,007 0,2 0,003 0,1 0,002 0,1
1,00 5,805 3,4 1,304 1,9 0,450 1,2 0,149 0,8 0,049 0,5 0,021 0,3 0,009 0,2 0,004 0,2 0,002 0,1
1,20 1,844 2,2 0,629 1,4 0,210 0,9 0,069 0,6 0,030 0,4 0,012 0,3 0,005 0,2 0,003 0,2
1,40 2,455 2,6 0,835 1,7 0,277 11 0,089 0,7 0,038 0,5 0,016 0,3 0,006 0,2 0,003 0,2
1,60 3,149 3,0 1,069 1,9 0,352 1,2 0,115 0,8 0,049 0,5 0,021 0,4 0,008 0,3 0,004 0,2
1,80 3,926 3.3 1,330 2,2 0,442 1,4 0,143 0,9 0,061 0,6 0,025 0,4 0,009 0,3 0,005 0,2
2,00 1,618 2,4 0,534 1,5 0,171 1,0 0,074 0,7 0,030 0,5 0,011 0,3 0,006 0,2
2,20 1,934 2,6 0,635 1,7 0,205 11 0,086 | 0,7 0,036 0,5 0,014 0,4 0,008 0,3
2,40 2,276 2,9 0,751 1,8 0,242 1,2 0,101 0,8 0,042 0,6 0,016 0,4 0,009 0,3
2,60 2,629 3.1 0,869 2,0 0,278 1.3 0,118 0,9 0,049 0,6 0,019 0,4 0,010 0,3
2,80 3,024 3,4 0,994 2,1 0,320 1,4 0,135 1,0 0,056 0,7 0,021 0,4 0,011 0,3
3,00 1,128 2,3 0,365 1,5 0,151 1,0 0,064 0,7 0,024 0,5 0,013 0,4
3,20 1,280 2,5 0,408 1,6 0,171 1.1 0,071 0,8 0,027 0,5 0,015 0,4
3,40 1,430 2,6 0,458 1,6 0,192 1,2 0,079 0,8 0,029 0,5 0,016 0,4
3,60 1,589 2,8 0,506 1,7 0,214 1,2 0,089 0,9 0,034 0,6 0,018 0,4
3,80 1,766 2,9 0,562 1,8 0,234 1,3 0,096 0,9 0,037 0,6 0,020 0,5
4,00 1,941 3,1 0,620 jiES) 0,258 1,4 0,107 1,0 0,040 0,6 0,022 0,5
4,20 2,124 3,2 0,675 2,0 0,283 1,4 0,117 1,0 0,044 0,7 0,024 0,5
4,40 2,328 3,4 0,738 2,1 0,310 1,5 0,126 1,0 0,048 0,7 0,026 0,6
4,60 2,527 3.5 0,805 2,2 0,333 1,6 0,137 11 0,051 0,7 0,028 0,6
4,80 0,866 2,3 0,361 1,6 0,149 11 0,055 0,8 0,031 0,6
5,00 0,938 2,4 0,391 1,7 0,162 1,2 0,061 0,8 0,033 0,6
5,20 1,012 2,5 0,421 1,8 0,172 1,2 0,065 0,8 0,035 0,6
5,40 1,081 2,6 0,448 1,8 0,185 1,3 0,070 0,9 0,038 0,7
5,60 1,160 2,7 0,481 1,9 0,199 1,3 0,074 0,9 0,040 0,7
5,80 1,242 2,8 0,515 2,0 0,210 1,4 0,079 0,9 0,043 0,7
6,00 1,318 2,9 0,349 2,0 0,225 1.4 0,084 0,9 0,045 0,7
6,20 1,405 3,0 0,580 2,1 0,239 1,5 0,089 1,0 0,049 0,8
6,40 1,486 3.1 0,617 2,2 0,252 1,5 0,095 1,0 0,051 0,8
6,60 1,678 32 0,654 2,2 0,267 1,6 0,101 1,0 0,053 0,8
6,80 1,672 3,3 0,693 2,3 0,284 1,6 1,106 11 0,057 0,8
7,00 1,760 3,4 0,727 2,4 0,300 1,7 0,111 11 0,060 0,9
7,50 0,338 1,8 0,127 1,2 0,068 0,9
8,00 0,383 1,9 0,143 1,3 0,077 1,0
8,50 0,429 2,0 0,160 1,3 0,086 1,0
9,00 0,479 2,1 0,176 1,4 0,096 1,1
9,50 0,526 2,2 0,195 1,5 0,105 1,2
10,0 0,580 2,4 0,215 1,6 0,116 1,2
10,5 0,236 1,7 0,126 1,3
11,0 0,257 1,7 0,138 1,3
11,6 0,280 1,8 0,149 1,4
12,0 0,303 1,9 0,161 1,5
12,5 0,325 2,0 0,174 1,6
13,0 0,350 2,0 0,187 1,6
13,6 0,376 2,1 0,202 1,7
14,0 0,403 2,2 0,216 1,7
15,5 0,431 2,3 0,231 1,8
15,0 0,459 2,4 0,245 1,8
15,6 0,260 1,9
16,0 0,276 2,0
16,5 0,292 2,0
17,0 0,309 2,1
17,5 0,326 2,1
18,0 0,343 2,2
18,5 0,364 2,3
19,0 0,382 2,3
19,5 0,401 2,4
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Ekoplastik EVO PP-RCT S 3,2, S 4 teplota vody = 10 °C

k=0,01| 16x2,2mm | 20x2,3mm | 25x2,8mm 32x3,6mm 40x4,5mm 50x5,6mm 63x7,1mm 75x8,4mm | 90x10,1mm | 110x12,3mm | 125x14mm
Q R v R v R v R v R v R \ R v R v R v R v R v
I/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s |kPa/m| m/s
0,02 | 0,068 [ 0,2 | 0,020 | 0,1
0,04 | 0,230 [ 0,4 [ 0,067 | 0,2 | 0,016 [ 0,1 | 0,006 | 0,1
0,06 |0473 |06 [ 0,137 | 0,3 | 0,033 | 0,2 | 0,008 | 0,1 | 0,004 [ 0,1
0,08 [ 0,792 | 0,8 | 0,227 | 0,4 | 0,076 | 0,3 | 0,019 | 0,2 | 0,006 [ 0,1
0,10 [ 1,306 | 1,0 | 0,337 [ 0,5 [ 0,113 | 0,3 | 0,036 | 0,2 [ 0,009 | 0,1 | 0,002 [ 0,1
0,20 |[4420|19 |1150 (11 (0377 | 07 | 0,114 | 0,4 [ 0,039 | 03 | 0,014 | 0,2 [ 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,30 | 9,208 | 2,8 | 2,370 [ 1,6 | 0,757 | 1,0 | 0,235 | 0,6 [ 0,082 | 0,4 | 0,027 [ 0,3 [ 0,009 | 0,2 | 0,004 | 0,1
0,40 3971 |21 | 1268 | 1,4 [ 0393 | 0,8 | 0,134 | 0,5 [ 0,047 | 0,3 | 0,015 | 0,2 [ 0,010 | 0,2 | 0,003 | 0,1
0,50 5,939 | 2,7 [ 1,895 | 1,7 | 0,586 | 1,0 [ 0,198 | 0,7 | 0,067 | 0,4 | 0,023 [ 0,3 | 0,014 [ 0,2 | 0,004 | 0,1
0,60 8,266 | 3,2 | 2,636 | 20 (0801 | 1,2 | 0272 | 0,8 [ 0,095 | 0,5 | 0,031 | 0,3 [ 0,017 | 0,3 | 0,006 | 0,2
0,70 3,487 | 2,4 | 1,060 [ 1,5 [ 0,363 | 09 | 0,122 | 0,6 [ 0,040 | 0,4 | 0,022 | 0,3 | 0,007 | 0,2 | 0,003 | 0,1
0,80 4,448 | 2,7 | 1,351 [ 1,7 [ 0458 | 1,1 | 0,157 | 0,7 [ 0,053 | 0,4 | 0,028 | 0,3 | 0,010 | 0,2 | 0,004 | 0,1
0,90 5484 | 30 | 1658 | 1,9 | 0564 | 12 | 0,192 | 0,8 | 0,064 | 05 [ 0034 | 04 | 0,012 [ 0,2 [ 0,005 | 0,2
1,00 6,657 | 34 | 2012 | 21 [0678 | 1,3 | 0,234 | 0,9 | 0,076 | 05 | 0,046 | 0,5 | 0,014 | 0,3 | 0,005 | 0,2 |0,003| 0,1
1,20 2,792 | 25 | 0948 | 1,6 | 0,318 | 1,0 | 0,106 [ 0,6 | 0,061 [ 0,5 | 0,019 | 0,3 | 0,007 [ 0,2 [0,004| 0,2
1,40 3713 | 29 | 1246 | 19 [0420 | 12 | 0,141 [ 0,8 | 0,076 | 06 | 0,026 | 0,4 | 0,009 [ 0,2 [0,005| 0,2
1,60 1,594 [ 21 0535 | 1,4 0,180 | 0,9 | 0,095 [ 0,7 [0,032 | 0,4 | 0,012 [ 0,3 [0,007| 0,2
1,80 1,967 | 24 | 0662 | 1,5 [0219 [ 1,0 | 0,113 [ 0,8 [ 0,039 | 0,5 | 0,015 [ 0,3 [0,008| 0,2
2,00 2,392 | 2,7 0802 | 1,7 | 0,266 | 1,1 | 0,136 | 0,8 [ 0,047 | 0,5 | 0,018 | 0,4 [0,010| 0,3
2,20 2,838 | 29 (0954 | 19 | 0316 | 1,2 [ 0,157 | 0,9 | 0,055 | 0,6 [ 0,021 | 0,4 |0,012| 0,3
2,40 3,339 | 32 (0,118 | 2,0 | 0,366 | 1,3 [ 0,183 | 1,0 | 0,066 | 0,6 [ 0,025 | 0,4 |0,013| 0,3
2,60 1,294 | 2,2 | 0425 | 1,4 | 0,207 | 1,1 | 0,076 | 0,7 | 0,028 [ 0,5 [0,016| 0,4
2,80 1,481 | 24 10488 | 15 [ 0,236 | 1,1 | 0,086 | 0,7 | 0,033 [ 0,5 [0,018| 04
3,00 1,681 | 256 | 0549 | 16 | 0,263 | 1,2 | 0,097 | 0,8 | 0,037 [ 0,5 [0,021| 0,4
3,20 1,892 | 2,7 [ 0618 | 1,7 | 0,295 [ 1,3 [ 0,111 | 0,8 | 0,042 | 0,6 [0,022]| 0,4
3,40 2115 [ 29 | 0692 | 1,8 [ 0325 | 14 | 0,123 [ 0,9 [ 0,046 | 0,6 |0,025| 0,5
3,60 0,763 | 1,9 | 0,360 [ 1,4 | 0,135 | 0,9 | 0,052 | 0,6 [0,028| 0,5
3,80 0,844 | 2,0 | 0,393 [ 1,5 | 0,149 | 1,0 | 0,056 | 0,7 [0,030| 0,5
4,00 0929 [ 21 | 0,432 [ 1,6 | 0,165 | 1,1 | 0,062 | 0,7 [0,034| 0,5
4,20 1,018 | 2,3 [ 0467 | 1,7 | 0,180 | 1,1 [ 0,067 | 0,7 |0,037 | 0,6
4,40 1,102 | 24 [ 0509 | 1,7 | 0,195 [ 1,2 [ 0,074 | 0,8 |0,041| 0,6
4,60 1,198 | 2,5 [ 0547 | 1,8 | 0,210 [ 1,2 [ 0,079 | 0,8 |0,043| 0,6
4,80 1,297 | 26 (0592 | 19 | 0,226 | 1,3 [ 0,086 | 0,8 10,047 0,7
5,00 1,391 | 2,7 [ 0632 | 2,0 | 0,246 | 1,3 [ 0,092 | 0,9 |0,051| 0,7
5,20 1,498 | 2,8 [ 0,680 | 2,0 | 0,264 | 1,4 [ 0,100 | 0,9 |0,053| 0,7
5,40 1,609 | 29 (0,730 | 21 | 0,281 | 1,4 [ 0,106 | 09 0,058 0,7
5,60 1,712 | 30 (0,775 | 2,2 | 0,300 | 1,5 [ 0,114 | 1,0 |0,062| 0,8
5,80 0,828 | 2,3 | 0322 | 1,5 | 0,120 | 1,0 |0,065]| 0,8
6,00 0,875 | 2,3 | 0342 | 16 | 0,129 | 1,1 |0,069| 0,8
6,20 0952 | 24 |0395 | 1,7 | 0,147 | 1,1 |0,080| 0,9
6,40 1,154 | 2,7 [ 0451 | 1,8 | 0,469 [ 1,2 [0,092| 1,0
6,60 1,241 [ 2,8 [ 0512 | 2,0 | 0,193 [ 1,3 [0,103| 1,0
6,80 1,399 | 3,0 [ 0575 | 21 | 0217 | 1,4 [0,116] 1,1
7,00 0,642 | 2,2 | 0,240 | 1,5 |0,130| 1,2
7,50 0,713 | 2,4 | 0,267 | 1,6 [0,145| 1,2
8,00 0,786 | 2,5 | 0,296 | 1,7 |0,160| 1,3
8,50 0,864 | 26 | 0,326 | 1,8 [0,174| 1,4
9,00 0944 | 2,7 | 0,353 | 1,8 [0,191] 1,4
9,50 1,028 | 29 | 0,38 [ 1,9 (0,208 | 1,5
10,0 1,122 | 3,0 | 0419 [ 2,0 (0,226 | 1,6
10,5 0,450 | 21 10,243 1,6
11,0 0,486 | 2,2 10,262 1,7
11,5 0,524 | 2,3 10,282 | 1,8
12,0 0,563 | 2,4 10,303 1,8
12,5 0598 | 2,4 0,321 1,9
13,0 0639 | 25 10342 2,0
13,5 0,681 | 2,6 /0,366 | 2,0
14,0 0,725 | 2,7 |0,389 | 2,1
15,5 0,765 | 2,8 |0,414 | 2,2
15,0 0811 | 2,9 |0435( 2,2
15,5 0,858 | 3,0 /0,460 2,3
16,0 0,486 | 2,4
16,5 0513 | 24
17,0 0,536 | 2,5
17,5 0,564 | 2,6
18,0 0,593 | 2,6
18,5 0,622 | 2,7
19,0 0,647 | 2,8
19,5 0,678 | 2,8
20,0 0,709 [ 2,9
20,5 0,741 | 3,0
<
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Systém
Ekoplastik



Tabulky
tlakovych ztrat

Ekoplastik EVO PP-RCT S 4, S 5 teplota vody = 50 °C

k=0,01 [ 16x2,2mm | 20x2,3mm | 25x2,8mm 32x3,6mm 40x4,5mm 50x5,6mm 63x7,1mm 75x8,4mm | 90x10,1mm | 110x123mm [ 125x14mm
Q R v R v R v R \% R v R v R v R v R v R v R v
I/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s [ kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s
0,02 | 0,068 | 0,2 [ 0,013 | 0,1
0,04 | 0,230 | 0,4 | 0,052 | 0,2 | 0,019 | 0,1 | 0,003 [ 0,1
0,06 |0473 |06 (0,108 ) 0,3 | 0,03 | 02 | 0,009 | 01 | 0,003 ) 0,1
0,08 |[0,792 |08 | 0,181 | 0,4 | 0,060 | 0,3 | 0,015 | 0,2 | 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,10 | 1,064 | 1,0 [ 0,271 | 0,5 | 0,089 | 0,3 | 0,028 | 0,2 | 0,009 | 0,1 | 0,003 | 0,1
020 [3723 119 (0925 )11 ]0306| 0,7 [0,091 | 04 | 0031 ) 03 | 0,017 | 0,2 | 0,004 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,30 | 7920 | 2,8 [ 1,947 | 1,6 | 0624 | 1,0 | 0,191 | 0,6 | 0,066 | 0,4 | 0,022 | 0,3 | 0,007 | 0,2 | 0,003 [ 0,1 [ 0,001 | 0,1
0,40 3319 | 2,2 [ 1,059 | 1,4 | 0323 | 08 [ 0,109 | 05 | 0,037 | 0,3 | 0,012 | 0,2 | 0,005 [ 0,2 | 0,002 | 0,1
0,50 4,999 | 2,7 [ 1,599 | 1,7 | 0486 | 1,0 [ 0,162 | 0,7 | 0,055 [ 0,4 | 0,019 | 0,3 | 0,008 [ 0,2 | 0,003 | 0,1
0,60 7,046 [ 32 | 2,242 | 20 | 0669 | 1,2 | 0,224 | 08 [ 0,077 | 0,5 | 0,025 | 0,3 [ 0,011 | 0,2 | 0,005 | 0,2
0,70 2,289 | 24 (10891 | 15 (0301 | 09 | 0,100 [ 06 | 0,033 | 0,4 | 0,014 | 0,3 | 0,006 | 0,2 | 0,002 | 0,1
0,80 3,837 | 2,7 | 1143 | 1,7 (0382 | 1,1 | 0,129 | 0,7 | 0,043 | 04 | 0,018 | 0,3 | 0,008 | 0,2 | 0,003 | 0,1
0,90 4,757 | 30 | 1,409 | 19 (0471 | 12 | 0,158 [ 0,8 [ 0,052 | 0,5 | 0,023 | 0,3 | 0,010 | 0,2 | 0,004 | 0,2
1,00 5805 | 34 | 1718 | 21 (0570 | 1,3 | 0,194 | 0,9 [ 0,062 | 05 | 0,028 | 0,4 | 0,011 | 0,3 | 0,004 | 0,2 [ 0,002 | O,1
1,20 2,404 | 25 | 0802 | 1,6 (0,265 | 1,0 | 0,088 | 0,6 | 0,037 | 0,5 | 0,015 [ 0,3 | 0,006 | 0,2 | 0,003 [ 0,2
1,40 3221 | 29 | 1061 | 19 (0352 | 12 | 0,117 [ 0,8 [ 0,050 | 0,5 | 0,021 | 0,4 | 0,008 | 0,2 | 0,004 | 0,2
1,60 1,366 [ 21 [ 0,451 | 14 | 0,150 | 0,9 [ 0,063 | 0,6 | 0,026 [ 0,4 | 0,010 | 0,3 | 0,006 [ 0,2
1,80 1694 | 24 (0561 | 1,56 | 0,183 | 1,0 [ 0,079 | 0,7 | 0,032 [ 0,5 [ 0,012 | 0,3 | 0,007 [ 0,2
2,00 2,071 | 2,7 | 0682 | 1,7 | 0,223 [ 1,1 | 0,094 | 0,8 [ 0,039 | 0,5 [0,015 | 0,4 | 0,008 | 0,3
2,20 2,467 | 29 (0815 | 19 |0266 [ 1,2 | 0,113 | 0,8 [ 0,046 | 06 [ 0,017 | 0,4 | 0,010 | 0,3
2,40 2,915 | 32 0958 | 20 |0309 [ 1,3 | 0,131 | 0,9 | 0,055 [ 0,6 | 0,021 | 0,4 | 0,011 | 0,3
2,60 1,113 | 2,2 | 0,360 | 1,4 | 0,153 | 1,0 | 0,063 [ 0,7 [ 0,023 | 0,5 | 0,013 | 04
2,80 0279 | 24 | 0414 | 1,5 [ 0174 [ 11 | 0,072 | 0,7 | 0,027 [ 0,5 | 0,015 | 04
3,00 1,455 | 25 | 0,467 | 16 (0,199 | 11 | 0,081 [ 08 [ 0,030 | 0,5 | 0,017 | 04
3,20 1,643 | 2,7 | 0528 | 1,7 | 0,222 | 1,2 | 0,093 | 0,8 [ 0,035 | 0,6 | 0,017 | 04
3,40 1,841 | 29 | 0592 | 18 | 0,250 | 1,3 | 0,103 | 09 [ 0,038 | 0,6 | 0,021 | 0,5
3,60 0654 [ 19 | 0275 | 1,4 | 0,114 [ 0,9 [ 0,043 | 0,6 | 0,023 | 0,5
3,80 0,725 | 2,0 [ 0,306 | 1,4 | 0,125 | 1,0 | 0,047 | 0,7 [ 0,025 | 0,5
4,00 0,800 | 2,1 [ 0,334 | 1,5 | 0,439 | 1,1 | 0,047 | 0,7 | 0,027 | 0,6
4,20 0,878 | 23 [ 0368 | 1,6 | 0,452 | 1,1 | 0,056 | 0,7 [ 0,031 [ 0,6
4,40 0,953 | 24 [ 0399 | 1,7 | 0,164 | 1,2 | 0,062 | 0,8 [ 0,034 | 0,6
4,60 1,038 [ 25 | 0,435 | 1,7 | 0,178 [ 1,2 [ 0,066 | 0,8 | 0,036 | 0,6
4,80 1,126 | 26 | 0,469 | 18 | 0,192 [ 1,3 [ 0,073 | 0,8 | 0,039 | 0,7
5,00 1,210 [ 2,7 | 0,508 | 1,9 | 0,209 [ 1,3 [ 0,077 | 0,9 | 0,042 | 0,7
5,20 1,305 [ 2,8 | 0544 | 20 | 0,224 | 1,4 [ 0,084 | 09 | 0,045 | 0,7
5,40 1,403 [ 29 | 0586 | 20 | 0,239 [ 1,4 (0,089 | 09 | 0,048 | 0,7
5,60 1,496 [ 3,0 | 0623 | 2,1 | 0,255 [ 1,5 [ 0,096 | 1,0 | 0,052 | 0,8
5,80 0669 | 22 [0275 | 1,5 [ 0,102 | 1,0 | 0,054 | 0,8
6,00 0,716 | 2,3 [ 0,292 | 1,6 [ 0,109 | 1,1 | 0,058 | 0,8
6,20 0,826 | 24 |0,338 | 1,7 [ 0,125 | 1,1 | 0,067 [ 0,9
6,40 0,950 | 26 | 0,388 | 1,8 [ 0,144 | 1,2 | 0,078 | 1,0
6,60 1,083 | 2,8 [ 0441 | 20 [0,164 | 1,3 | 0,087 | 1,0
6,80 1,225 | 30 (0497 | 21 [0,18 | 1,4 | 0,098 | 1.1
7,00 0,556 | 2,2 (0,205 [ 1,5 | 0,411 | 1,2
7,50 0,618 | 24 [0,229 | 1,6 | 0,123 | 1,2
8,00 0,684 | 25 | 0254 | 1,7 [ 0,137 | 1,3
8,50 0,753 | 266 (0,280 | 1,8 | 0,149 | 14
9,00 0,824 | 2,7 [0304 | 1,8 | 0,163 | 1,4
9,50 0,900 | 29 [0,333 [ 1,9 | 0,178 | 1,56
10,0 0,984 | 30 [0,362 | 20 |0,194 | 1,6
10,5 0,390 | 2,1 (0,208 | 1,6
11,0 0,422 | 22 [0,225 | 1,7
11,5 0,455 | 23 [0,243 | 1,8
12,0 0,489 | 24 [0,261 | 1,8
12,5 0521 | 24 [0,277 | 1,9
13,0 0,557 | 2,5 [0,297 | 2,0
13,5 0,595 | 26 (0,317 | 2,0
14,0 0,634 | 2,7 |0,337 | 21
15,5 0,669 | 2,8 | 0,359 | 2,2
15,0 0,711 | 2,9 | 0,378 | 2,2
15,5 0,753 | 3,0 | 0,400 | 2,3
16,0 0,423 | 2,4
16,5 0,447 | 2,4
17,0 0,468 | 2,5
17,5 0,493 | 2,6
18,0 0,518 | 2,6
18,5 0,544 | 2,7
19,0 0,567 | 2,8
19,6 0,594 | 2,8
20,0 0,622 | 2,9
20,5 0,651 | 3,0
60 <



Ekoplastik EVO PP-RCT S 4, S 5 teplota vody = 80 °C

Systém
Ekoplastik

k=0,01| 16x2,2mm | 20x2,3mm | 25x2,8mm 32x3,6mm 40x4,5mm 50x5,6mm 63x7,1mm 75x8,4mm | 90x10,1mm [110x12,3mm| 125x14mm
Q R v R v R v R v R v R \ R v R v R v R v R v
I/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s |kPa/m| m/s [kPa/m| m/s
0,02 | 0,055 | 0,2
0,04 | 0,185 | 0,4
0,06 | 0,381 | 0,6 0,003 | 0,1
0,08 | 0,641 | 0,8 0,006 [ 0,1
0,10 | 0,962 | 1,0 | 0,242 | 0,5 [ 0,079 | 0,3 | 0,025 | 0,2 | 0,008 | 0,1 | 0,003 | 0,1
020 | 3428 |19 )|0,840 | 1,1 [0,275| 0,7 | 0,081 | 04 [ 0,027 | 0,3 | 0,010 | 0,2 | 0,003 | 01 | 0,002 | 0,1
0,30 (7,376 |28 |1788 |16 | 0567 | 1,0 [ 0172 | 0,6 | 0,059 | 0,4 [ 0,019 | 0,3 | 0,007 | 0,2 | 0,003 | 0,1 | 0,001 [ O,1
0,40 3,070 | 2,2 [ 0,969 | 1,4 | 0292 | 0,8 [ 0,098 | 05 | 0,033 | 0,3 | 0,011 [ 0,2 | 0,005 [ 0,2 | 0,002 | 0,1
0,50 4,652 | 2,7 [ 1,471 | 1,7 | 0442 | 1,0 [ 0,146 | 0,7 | 0,049 | 0,4 | 0,017 [ 0,3 | 0,007 [ 0,2 | 0,003 | 0,1
0,60 6,590 | 3,2 [ 2,073 | 2,0 | 0612 | 1,2 [ 0,203 | 0,8 | 0,069 | 0,5 | 0,023 | 0,3 | 0,010 [ 0,2 [ 0,004 | 0,2
0,70 2,774 | 24 10818 | 1,5 [ 0274 | 09 | 0,090 | 0,6 | 0,029 [ 0,4 | 0,013 [ 0,3 | 0,005 | 0,2 [0,002| 0,1
0,80 3,574 | 2,7 | 1052 | 1,7 | 0348 | 1,1 | 0,117 | 0,7 | 0,038 [ 0,4 | 0,016 [ 0,3 | 0,007 | 0,2 [0,003| 0,1
0,90 1,445 | 30 (1,301 | 19 | 0431 | 12 (0143 | 08 | 0,047 | 0,5 [ 0,020 | 0,3 | 0,009 | 0,2 |0,003| 0,2
1,00 1,691 [ 21 [0522 | 1,3 | 0,176 [ 0,9 [ 0,056 | 0,5 | 0,025 | 0,4 [ 0,010 | 0,3 |0,004| 0,2 [0,002| 0,1
1,20 2,236 | 25 | 0,739 | 1,6 (0242 | 1,0 | 0,079 | 0,6 | 0,034 | 0,5 | 0,014 [ 0,3 |0,005| 0,2 [0,003| 0,2
1,40 3,008 | 29 |0981 | 19 (0323 | 12 | 0,106 | 0,8 | 0,045 | 0,5 | 0,019 | 0,4 |0,007| 0,2 (0,004 0,2
1,60 1,267 [ 21 [ 0414 | 1,4 | 0,136 [ 0,9 [ 0,057 | 0,6 | 0,024 | 0,4 [0,009| 0,3 |0,005| 0,2
1,80 1,676 | 24 [ 0517 | 1,5 | 0,167 [ 1,0 [ 0,071 | 0,7 | 0,029 | 0,5 [0,011| 0,3 |0,006| 0,2
2,00 1,931 [ 2,7 [ 0630 | 1,7 | 0,204 [ 11 [ 0,085 | 0,8 | 0,035 | 0,5 [0,013| 0,4 |0,007| 0,3
2,20 2,306 | 29 (0,754 [ 19 | 0244 | 1,2 | 0,103 | 0,8 | 0,041 [ 0,6 |0,016| 0,4 [0,009| 0,3
2,40 2,73 32 (0888 | 20 | 0,284 | 1,3 (0,119 | 0,9 | 0,050 [ 0,6 |0,019| 0,4 [0,010( 0,3
2,60 1,034 [ 22 (0331 | 14 | 0,140 [ 1,0 [ 0,057 | 0,7 |0,021]| 0,5 |0,011| 04
2,80 1190 | 24 | 0381 | 15 | 0,159 | 1,1 | 0,065 | 0,7 |0,025| 0,5 [0,013| 0,4
3,00 1,356 | 25 | 0430 | 16 | 0,182 | 11 | 0,074 | 0,8 |0,027| 0,5 [0,015| 04
3,20 1,534 | 2,7 | 0487 | 1,7 | 0,203 | 1,2 | 0,084 | 0,8 |0,031| 0,6 [0,017| 04
3,40 1,721 | 29 | 0548 | 18 | 0,229 | 1,3 | 0,094 | 09 |0,035| 0,6 [0,019| 05
3,60 0,606 | 1,9 | 0253 | 1,4 [ 0,104 | 0,9 |0,039| 0,6 [0,021| 0,5
3,80 0673 | 20 | 0282 | 1,4 [ 0,114 | 1,0 |0,042| 0,7 [0,023| 0,5
4,00 0,743 [ 2,1 [ 0308 | 1,5 | 0,127 | 1,1 [0,047| 0,7 |0,025| 0,5
4,20 0,817 ( 2,3 [ 0,340 | 16 | 0,439 | 1,1 [0,051| 0,7 |0,028| 0,6
4,40 0,887 | 24 [ 0368 | 1,7 | 0,151 | 1,2 (0,056 0,8 |0,031| 0,6
4,60 0,967 | 2,5 [ 0,403 | 1,7 | 0,163 | 1,2 [0,060| 0,8 |0,032| 0,6
4,80 1,051 | 26 | 0434 | 1,8 [ 0,176 | 1,3 |0,066| 0,8 [0,035| 0,7
5,00 1,130 | 2,7 | 0471 | 19 [ 0,192 | 1,3 |0,071| 0,9 [0,038| 0,7
5,20 1,220 | 2,8 | 0,504 | 2,0 [ 0,206 | 1,4 |0,077| 0,9 [0,041| 0,7
5,40 1313 |1 29 | 0544 | 20 [ 0,221 | 1,4 |0,081| 0,9 [0,044| 0,7
5,60 1,401 | 3,0 | 0,585 | 2,1 [ 0,235 | 1,5 |0,088| 1,0 [0,047| 0,8
5,80 0,622 | 22 [ 0,254 | 1,5 |0,093| 1,0 [0,050| 0,8
6,00 0,666 | 2,3 [ 0,270 | 1,6 |0,100| 1,1 [0,053| 0,8
6,50 0,770 | 24 [ 0,313 | 1,7 |0,115| 1,1 [0,062| 0,9
7,00 0,888 | 26 [ 0,360 | 1,8 |0,132| 1,2 [0,071| 1,0
7,50 1,013 [ 2,8 | 0,409 | 2,0 |0,151| 1,3 |0,080| 1,0
8,00 1,147 | 30 | 0,462 | 21 [0,171| 1,4 0,090 1,1
8,50 0,517 | 2,2 [0,189| 1,5 |0,102| 1,2
9,00 0,576 | 2,4 [0212| 1,6 |0,113| 1,2
9,50 0,638 | 25 [0235]| 1,7 |0,126| 1,3
10,0 0,703 | 2,6 [0,259| 1,8 |0,137| 1,4
10,5 0,771 | 2,7 [0,282| 1,8 |0,151| 1,4
11,0 0,842 | 29 [0309| 1,9 |0,165| 1,5
11,5 0,922 | 30 [0,337| 2,0 |0,180| 1,6
12,0 0,362 | 2,1 |0,192| 1,6
12,5 0,393 | 2,2 |0,209| 1,7
13,0 0,424| 2,3 |0,225| 1,8
13,6 0,456 | 2,4 10,242| 1,8
14,0 0,486 | 2,4 10,257 | 1,9
14,5 0,520 2,5 10,256| 2,0
15,0 0,556 | 2,6 |0,295| 2,0
155 0,593 | 2,7 10,314 | 2,1
16,0 0,627 | 2,8 10,334 | 2,2
16,5 0,666 | 2,9 10,352| 2,2
17,0 0,706 | 3,0 |0,373| 2,3
17,5 0,395| 2,4
18,0 0,417 | 2,4
18,5 0,437 | 2,5
19,0 0,460 | 2,6
19,5 0,484| 2,6
20,0 0,509 | 2,7
20,5 0,531| 2,8
21,0 0,557 | 2,8
21,5 0,583 | 2,9
22,0 0,610| 3,0
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Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, 1.)

Trubka Ekoplastik PPRS 5/ PN 10/ SDR 11

D D, t | Baleni Vaha KOD
mm mm mm mm m kg/m
20 15,6 2,2 4 000 100 0,121 STR020P10X
25 20,4 2,3 4000 60 0,164 STR025P10X
32 26,2 2,9 4000 40 0,258 STR032P10X
40 32,6 3,7 4000 24 0,413 STRO40P10X
50 40,8 4,6 4000 16 0,636 STRO50P10X
63 51,4 5,8 4 000 12 1,004 STR063P10X
— 75 61,4 6,8 4 000 8 1,401 STRO75P10X
| 90 73,6 8,2 4000 4 2,014 STRO90P10X
| 110 90,0 10,0 4 000 4 3,009 STR110P10X
125 102,2 11,4 4 000 4 3,910 STR125P10X
\\B/
D
Trubka Ekoplastik PPR S 3,2/ PN 16 / SDR 7,4
D D, t || Baleni Véha KOD
mm mm mm mm m kg/m
16 11,6 2,2 4 000 160 0,094 STRO16P16X
20 14,4 2,8 4000 100 0,145 STR0O20P16X
25 18,0 3,5 4000 60 0,227 STR025P16X
. 32 23,2 4,4 4000 40 0,367 STRO32P16X
40 29,0 5,5 4000 24 0,566 STR0O40P16X
50 36,2 6,9 4000 16 0,886 STRO50P16X
63 45,8 8,6 4 000 12 1,387 STRO63P16X
| 75 54,4 10,3 4000 8 1,990 STRO75P16X
N 90 65,4 12,3 4 000 4 2,839 STRO90P16X
3 110 79,8 15,1 4 000 4 4,274 STR110P16X
. 125 90,8 17,1 4 000 4 5,530 STR125P16X
Trubka Ekoplastik PPR S 2,5/ PN 20 / SDR 6
D D, t || Baleni Véha KOD
mm mm mm mm m kg/m
16 10,6 2,7 4 000 160 0,107 STR0O16P20X
20 13,2 3,4 4000 100 0,169 STR020P20X
25 16,6 4,2 4000 60 0,259 STR025P20X
. 32 21,2 54 4000 40 0,423 STR032P20X
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Trubka Ekoplastik PPR S 2,5/ PN 20 / SDR 6 - délka 3m

D D, t I | Baleni Vaha KOD
mm mm mm mm m kg/m

20 13,2 3,4 3 000 75 0,169 STR020P203

25 16,6 4,2 3 000 45 0,259 STR025P203

32 21,2 54 3 000 30 0,423 STR032P203

VySe uvedené trubky Ize po pfedchozim projednani vyrobit i v jinych délkach, nez jsou uvedeny v katalogu.

Trubka Ekoplastik EVO PP-RCT S 3,2/ SDR 7,4 PN 28 (vypocet)

D D, t I | Baleni Vaha KOD
mm mm mm mm m kg/m
16 ‘ 11,6 ‘ 2,2 ‘ 4 000 ‘ 160 ‘ 0,095 ‘ STRE016S32

Trubka Ekoplastik EVO PP-RCT S 4 / SDR 9 PN 22 (vypocet)

20 15,4 2,3 4 000 100 0,127 STRE020S4
25 19,4 2,8 4 000 60 0,191 STRE025S4
32 24,8 3,6 4 000 40 0,313 STRE03254
40 31,0 4,5 4 000 24 0,487 STRE040S4
50 38,8 5,6 4 000 16 0,755 STRE050S4
63 48,8 7,1 4 000 12 1,200 STRE063S4
75 58,2 8,4 4 000 8 1,690 STRE075S4
90 69,8 10,1 4 000 4 2,440 STRE090S4
110 85,4 12,3 4000 4 3,620 STRE110S4
125 97,0 14,0 4 000 4 4,660 STRE125S84

Pro optimalni svar je nutné dodrzet — dobu prohfivani dle priméru potrubi a svafovaci teplotu 260 °C.

Trubka Ekoplastik Stabi Plus S 3,2 / SDR 7,4 PN 28 (vypocet) s perforovanou folii

D D, D, t | | Baleni | Vaha KOD
mm mm mm mm mm m kg/m
16 17,9 11,4 2,2 | 4000 120 | 0,137 STRS016RCT
20 21,9 14,4 2,8 | 4000 80 | 0,207 STRS020RCT
25 26,9 18,0 3,5 | 4000 60 | 0,298 STRS025RCT
32 33,9 23,2 4,4 | 4000 40 | 0,465 STRS032RCT
40 41,9 29,0 55 | 4000 20 | 0,692 STRS040RCT
50 52,0 36,2 6,9 | 4000 16 1,046 STRSO050RCT
63 65,0 45,8 8,6 | 4000 8 1,587 STRS063RCT
Trubka Ekoplastik Stabi Plus S 4 / SDR 9 PN 22 (vypocet) s perforovanou folii
75 77,0 58,2 8,40 | 4000 8 1,860 STRS075RCT
90 92,0 69,8 10,1 4 000 4 | 2,673 STRS090RCT
110 112,0 85,4 12,3 | 4000 4 | 4,022 STRS110RCT

Trubky Ekoplastik Stabi Plus jsou dle tloustky stény oznaceny tfidou ,S“. Zastaralé oznac¢ovani trubek
,PN“ nelze pro novy materidl PP-RCT pouZit, nebot trubky z tohoto materialu maji lepsi provozni parametry
(tlak, teplota, Zivotnost) nez trubky z PPR.
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Katalog vyrobk{

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, 1.)

Trubka Ekoplastik Fiber Basalt Plus S 3,2 / SDR 7,4 PN 28 (vypocet)

D D, t I | Baleni | Vaha KOD
mm mm mm mm m kg/m

20 14,4 2,8 4 000 100 0,153 STRFB020TRCT
25 18,0 3,5 4 000 60 0,239 STRFB025TRCT
32 23,2 4,4 4 000 40 0,385 STRFBO32TRCT
40 29,0 5,5 4 000 24 0,599 STRFBO40TRCT
50 36,2 6,9 4 000 16 0,941 STRFBO50TRCT
63 45,8 8,6 4 000 12 1,471 STRFBO63TRCT

Trubka Ekoplastik Fiber Basalt Plus S 4 / SDR 9 PN 22 (vypocet)

75 58,2 8,4 4000 8 1,764 STRFBO75TRCT
\L/ 90 69,8 10,1 4000 4 2,546 STRFBO90OTRCT
v 110 85,4 12,3 4000 4 3,781 STRFB110TRCT

g 125* 97,0 14,0 4000 4 4,891 STRFB125TRCT

* vyroba na zakazku, dodaci Ihdta 30 dndi

Trubky Ekoplastik Fiber Basalt Plus jsou dle tloustky stény oznaceny tfidou ,S“. Zastaralé ozna¢ovani
trubek ,,PN“ nelze pro novy materidl PP-RCT pouzit, nebot trubky z tohoto materidlu maji lepsi provozni
parametry (tlak, teplota, Zivotnost) nez trubky z PPR.

Trubka Ekoplastik Fiber Basalt Clima 20 - 25mm S 4 / SDR 9, PN 22 (vypocet)

D D, t | Baleni Vaha KOD
mm mm mm mm m kg/m

20 15,4 2,3 4 000 100 0,128 | TTRFBCO20TRCT

25 19,4 2,8 4000 60 0,199 | TTRFBCO25TRCT

‘ Trubka Ekoplastik Fiber Basalt Clima 32 - 125mm S 5/ SDR 11, PN 18 (vypocet)
} 32 26,2 29 4 000 40 0,269 | TTRFBCO32TRCT

§ 40 32,6 3,7 4 000 24 0,428 | TTRFBCO40TRCT

50 40,8 4,6 4 000 16 0,664 | TTRFBCO50TRCT
\L/ 63 51,4 5,8 4 000 12 1,050 | TTRFBCO63TRCT
v 75* 61,4 6,8 4000 8 1,501 | TTRFBCO75TRCT
5 90~ 73,6 8,2 4 000 4 2,122 | TTRFBCO90TRCT

o 110* 90,0 10,0 4000 4 3,160 | TTRFBC110TRCT
125* 102,2 11,4 4000 4 4,082 | TTRFBC125TRCT

* vyroba na zakazku, dodaci Ihdta 30 dndi

Trubky Ekoplastik Fiber Basalt Clima jsou dle tloustky stény oznaceny tfidou ,,S“. Zastaralé oznacovani
trubek ,,PN“ nelze pro novy material PP-RCT pouzit, nebot trubky z tohoto materidlu maji lepsi provozni
parametry (tlak, teplota, Zivotnost) nez trubky z PPR. K dispozici pouze v zelené barvé.



Trubka v kole

D| S(PN)| SDR| t 1| Baleni | Vaha KOD KOD
mm mm mm | mm mm | v kole | kg/m 100 m 200 m
16|3,2 (16) 74| 2,2 100 1| 0,094 | STRKO16P17

20(5,0 (10) 11| 2,2(100/ 200 1| 0,121 | STRK020P11 | STRK020P10
20(3,2 (16) 7,4| 2,8(100/ 200 1| 0,145 | STRK020P17 | STRK020P16
16|2,5 (20) 6| 2,7|100 /200 1| 0,107 | STRKO16P21 | STRK016P20
20(2,5 (20) 6| 3,4|100 /200 1| 0,169 | STRK020P21 | STRK020P20
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, 1.)

Koleno 90°
D A B Baleni Baleni Vaha KOD
& I ‘ mm mm mm 1. L. kg/ks
b 16 13,0 23,2 20 280 0,010 SKO01690XX
D 20 14,5 26,8 20 260 0,018| SKO02090XX
25 16,0 31,0 20 140 0,030 SKO02590XX
3 A 32* 18,0 36,5 10 90 0,039 | SKO03290RCT
\/ 40* 20,5 43,0 5 50 0,066 | SKO04090RCT
50* 23,5 51,0 10 30 0,125| SKOO05090RCT
63* 27,5 60,0 5 15 0,240| SKOO06390RCT
75* 30,0 70,1 1 6 0,399 | SKO0O7590RCT
90~ 33,0 80,6 1 6 0,600 SKO09090RCT
110* 37,0 94,6 1 4 1,016 | SKO11090RCT
125* 40,0 106,6 1 2 1,481 | SKO12590RCT
* material PP-RCT *informace o dodaci Ih(té na vyzadani
Koleno 90° vnitini / vnéjsi
‘ D, D, Al B, B, C| Baleni| Baleni| Vaha KOD
J4 ’ /_BCC mm| mm| mm| mm| mm L. I.| kg/ks
& L 16 13,0| 21,3| 25,0 12,0 20 340 0,006| SKO116XXXX
Al L Jﬁ 20 14,5| 26,8| 30,3| 13,0 20 260 0,014| SKO120XXXX
25 16,0 31,0 35,0 14,0 20 180 0,024 | SKO125XXXX
32*| 18,0 36,5| 42,2| 16,0 20 120 0,033 SKO132RCT
Koleno 45°
D A B Baleni Baleni Vaha KOD
\ mm mm mm I. 1. kg/ks
| ‘ :
ol A 16 13,0 18,7 20 300 0,008| SKO01645XX
am— T 20 14,5 20,8 20 300 0,014| SKO02045XX
. 25 16,0 24,0 20 160 0,024| SKO02545XX
32* 18,0 27,0 10 100 0,030| SKO03245RCT
y 40 20,5 31,5 5 60 0,052 | SKO04045RCT
50* 23,5 36,5 5 20 0,092 | SKO05045RCT
63* 27,5 43,0 5 10 0,188 | SKO06345RCT
75* 30,0 48,1 2 6 0,272 | SKOQ7545RCT
90* 33,0 54,5 1 6 0,406 | SKO09045RCT
110* 37,0 62,1 1 6 0,709 | SKO11045RCT
125* 40,0 69,8 1 3 1,048 | SKO12545RCT
* material PP-RCT *informace o dodaci Ih(té na vyzadani



Koleno 45° vnitini / vnéjsi

* material PP-RCT

* informace o dodaci Ihdté na vyzadani

r 45°
\ p| b Al B,| B C|Baleni|Baleni| Viha KOD

’ ¥ :lm mm| mm| mm| mm| mm| mm L. .| kg/ks

: T
; 16 16| 13,0| 18,7| 18,7| 12,0 10 300| 0,008| SKO11645XX
N Coo 20 20| 14,5| 20,8| 21,5 13,0 10 280| 0,012 SKO12045XX
25 25| 16,0 24,0| 24,0/ 14,0 10 100| 0,026| SKO12545XX
32* 32 18| 27,0f 27,0| 16,0 20 120| 0,032 | SKO13245RCT
* material PP-RCT
T-kus jednoznaény

‘. D A B L| Baleni| Baleni| Vaha KOD

mm mm mm mm l. 1. kg/ks

- ‘

# 16 13,0 23,2 46,4 20 140 0,012 STKO16XXXX
B 20 14,5 27,0 54,0 20 180 0,022 STKO20XXXX
L ‘ L 25 16,0 32,0 60,0 20 100 0,038 | STKO25XXXX
- 32* 18,0 35,7 73,0 10 60 0,049 STK032RCTX
) 40* 20,5 38,5 86,2 5 40 0,084 | STKO040RCTX
50* 23,5 51,0 102,0 5 20 0,158 STKO50RCTX
A |—d 63* 27,5 61,5 123,0 5 10 0,317| STK063RCTX
b 75* 30,0 70,1 140,2 1 6 0,485| STKO75RCTX
90* 33,0 80,6 161,2 1 6 0,742| STK0O90RCTX
110* 37,0 94,6 189,2 1 3 1,231 STK110RCTX
125* 40,0 105,5 211,0 1 2 1,764 | STK125RCTX
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Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, 1.)

T-kus redukovany

68

* material PP-RCT

- D, D, A, A, L B [Baleni |Baleni| Vaha KOD
mm| mm| mm|{ mm| mm| mm I Il. | kg/ks
‘ 20 16| 14,5| 13,0( 53,0 23,0 20 160| 0,018 STKR02016X
D1 25 20| 16,0| 14,5| 55,0| 29,0 20 120 0,032 STKR02520X
S 32 20| 18,0 14,5| 67,0| 34,4 10 80| 0,035 | STKR03220RCT
L L 32 25| 18,0 16,0| 66,0| 34,4 10 70| 0,037 | STKR0O3225RCT
/TE o 40 20| 20,5| 14,5| 66,0 37,0 10 50| 0,056 | STKR04020RCT
‘ \i 40 25| 20,5 16,0 71,0| 38,5 10 50| 0,062 | STKR0O4025RCT
M r 40 32| 20,5 18,0| 78,0( 415 5 40| 0,071 | STKR04032RCT
D 50 25| 23,5 16,0| 77,0( 43,0 5 40| 0,104 | STKR05025RCT
50 32| 23,5| 18,0| 84,0( 46,0 5 20| 0,116 | STKR0O5032RCT
50" 40| 23,5 20,5| 92,0 48,0 5 15| 0,132 | STKRO5040RCT
63" 25| 27,5/ 16,0| 85,0 49,9 5 10| 0,167 | STKR06325RCT
63* 32| 27,5/ 18,0 92,0f 52,0 5 20| 0,195 | STKR06332RCT
63~ 40| 27,5 20,5| 100,0( 54,6 5 20| 0,230 | STKR06340RCT
63~ 50| 27,5 23,5|110,0f 57,2 5 15| 0,255 | STKR06350RCT
75 40| 30,0/ 20,5| 1154 68,5 1 6| 0,382 | STKRO7540RCT
75% 50| 30,0/ 23,5|115,4| 63,5 1 6| 0,360 | STKRO7550RCT
75% 63| 30,0| 27,5(128,4| 67,5 1 6| 0,360 | STKRO7563RCT
90 75| 33,0| 30,0|146,2| 77,7 1 6| 0,605 | STKR0O9075RCT
* material PP-RCT
T-kus dvousmérné redukovany
— | D, D, D,| A,| A A, L B [Baleni |Baleni| Vaha KOD
R mm{mm{mm|mm | mm | mm | mm|mm l. Il. | kg/ks
, !‘;Ql_ﬂ
> A‘] | |L 25 | 20| 20|16,0(14,5(14,5|55,2|29,3 10 120 | 0,028 STKR0252020
AQE 32*| 20| 20|18,0(14,5|14,5|57,3|32,8 10 50| 0,040 | STKR0322020RCT
ASI | = 32 | 20| 25(18,0(14,5|16,0|58,9 (32,8 10 50| 0,044 STKR322025
(s 32¢| 25| 25|18,0(18,0|16,0|66,0|34,4 10 50| 0,052 | STKR0322525RCT
* material PP-RCT
KFiz
» — D A B| Baleni| Baleni Viha KOD
Q i ‘ |LAIB mm mm mm 1. L. kg/ks
h 20 14,5 26,3 20 100 0,024 SKRI020XXX
25 16,0 30,1 20 100 0,042 SKRI025XXX
32 18,0 35,0 10 40 0,070 SKRIO32RCT
40 20,5 42,0 10 30 0,128 SKRIO40RCT



Oblouk
D| D,/ A| B,| B, C| al|Baleni|Baleni| Viha KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm l. Il.| kg/ks
v’"’\) / §
AU 20 20| 14,5| 37,0| 56,0 13,6| 90 20 140| 0,022 SO02090XXX
- b / 25 25| 16,0| 38,0( 67,0| 14,6| 90° 10 100| 0,036 SO02590XXX
— 32*| 32| 18,0| 38,0| 69,0| 15,9| 90° 10 80| 0,043 SO03290RCT

* material PP-RCT

- Koleno trojcestné

K D A B Baleni Baleni Vaha KOD
P \ r ‘ mm mm mm L I kg/ks
& L 20 14,5 26,8 10 100 0,020 SKOT020XXX
’ K | 25 16,0 29,5 10 80 0,032 SKOTO025XXX
\&J j 32* 18,0 35,0 5 40 0,062 SKOT032RCT
40* 20,5 41,5 5 30 0,108 SKOT040RCT
* material PP-RCT
Natrubek
D A L Baleni Baleni Vaha KOD
mm mm mm l. II. kg/ks
== 16 13,0 33,0 20 280 0,006| SNAO1BXXXX
j 20 14,5 34,6 20 360 0,010 SNA020XXXX
- 25 16,0 37,8 20 220 0,018 SNAQ25XXXX
32* 18,0 42,0 20 120 0,030 SNAO032RCTX
40* 20,5 48,0 10 80 0,041 SNA040RCTX
50* 23,5 54,0 10 70 0,061 SNAO050RCTX
63* 27,5 63,0 5 30 0,127 SNA063RCTX
75* 30,0 68,0 1 25 0,172 SNAQ75RCTX
90 33,0 74,2 1 12 0,275 SNAO090ORCTX
110* 37,0 85,2 1 4 0,472 SNA110RCTX
125** 40,0 93,0 1 6 0,638 SNA125RCTX
* material PP-RCT * informace o dodaci Ihité na vyzadani
L Redukce hrdlova
/ = .
/ I D, D, A, A, L| Baleni| Baleni| Vaha KOD
D2 Dy
/ | mm mm mm mm mm L. .| kg/ks
b | I
L T A 25 20 16,0 14,5 34,0 20 260 0,014 SRE02520XX
32 20 18,0 14,5 38,0 20 160| 0,018 SRE03220RCT
32* 25 18,0 16,0 40,0 20 140| 0,019| SRE03225RCT
* material PP-RCT * informace o dodaci Ihdté na vyzadani
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Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, 1.)

Redukce vnitini / vnéjsi

o, D, D, A L C| Baleni| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm mm mm I II.| kg/ks
r C

‘ ‘ L 20 16| 13,0 32,5( 13,0 20 300| 0,006 SRE12016XX
j 25 20| 14,5| 34,01 14,0 20 360| 0,010 SRE12520XX
8 ] 32* 20| 14,5| 34,0 16,0 20 300| 0,012 SRE13220RCT
D; 32 25| 16,0 35,0| 16,0 20 200| 0,013 SRE13225RCT

40 20| 14,5| 36,3| 185 10 150| 0,021 SRE14020RCT

40 25| 16,0 38,3| 185 10 150| 0,022 SRE14025RCT

40* 32| 18,0 41,3| 185 20 160| 0,023 SRE14032RCT

50* 25| 16,0 41,3| 21,3 10 60| 0,035 SRE15025RCT

50" 32| 18,0 43,3| 21,3 10 60| 0,035 SRE15032RCT

50" 40| 20,5| 43,3| 21,3 10 80| 0,035 SRE15040RCT

63* 25| 16,0| 45,3| 25,3 5 60| 0,060 SRE16325RCT

63* 32 18,01 47,3| 25,3 5 60| 0,056 SRE16332RCT

63 40| 20,5| 44,3| 253 5 60| 0,058 SRE16340RCT

63" 50| 23,5| 54,01 253 5 50| 0,076 SRE16350RCT

75* 40| 20,5| 56,9| 28,9 5 20| 0,094 SRE17540RCT

75* 50| 23,5| 51,4| 28,9 5 20| 0,100 SRE17550RCT

75* 63| 27,5| 62,9| 28,9 1 20| 0,112 SRE17563RCT

90" 50| 23,5| 57,9| 334 1 30| 0,157 SRE19050RCT

90* 63| 27,5| 56,9| 334 1 25| 0,150 SRE19063RCT

90* 75| 30,0 69,4| 334 1 20| 0,185 SRE19075RCT

110* 75| 30,0 60,5 394 1 12| 0,251| SRE111075RCT

110* 90| 33,01 794| 394 1 12| 0,303| SRE111090RCT

125** 110| 37,0| 100,3| 42,0 1 10| 0,500| SRE1125110RCT
* material PP-RCT *informace o dodaci Ih(té na vyzadani

. Zaslepka
A D A L Baleni Baleni Vaha KOD
L mm mm mm l. Il kg/ks
J ’

16 13,5 20,9 20 180 0,004 SZA01B6XXXX

20 14,5 24,5 20 280 0,008 SZA020XXXX

25 16,0 28,0 20 240 0,014 SZAD25XXXX

32* 18,0 30,0 20 240 0,016 SZA032RCTX

40 20,5 34,0 5 80 0,032 SZA040RCTX

50* 23,5 40,0 5 35 0,061 SZAO50RCTX

63* 27,5 46,5 5 30 0,105 SZA063RCTX

75* 30,0 55,5 5 20 0,183 SZAO75RCTX

90 33,0 61,7 1 15 0,279 SZAO90RCTX

110" 37,0 71,4 1 5 0,480 SZA110RCTX

125** 40,0 79,5 1 4 0,712 SZA125RCTX
* material PP-RCT * informace o dodaci Ih(ité na vyzadani



Zaslepka vnitini

’ L D (o] L Baleni Baleni Vaha KOD
mm mm mm I 1. kg/ks
20‘ 14,3‘ 23,5‘ 20‘ 500‘ 0,004‘ SZA120XXXE
KFrizeni S 2,5/ PN 20 / SDR 6
D S B L L, L, | Baleni| Baleni| Vaha KOD
L, L mm|(PN20)| mm| mm| mm| mm L Il.| kg/ks
,,,,,, = TD 16| 2,5 (20)| 35,0(400,0( 80,0|180,0 10 60| 0,044 | SKR0O16P20X
20| 2,5(20)| 47,0|400,0| 80,0(180,0 10 50| 0,070 SKR020P20X
25(2,5(20)| 52,0|400,0| 80,0|120,0 10 50| 0,110 SKR025P20X
32| 2,5(0)| 65,0[390,0| 64,0|/106,0 5 20| 0,174 | SKR032P20X
40| 2,5 (20)| 65,0|390,0| 64,0(106,0 5 20| 0,268 | SKR040P20X
KFizeni hrdlové
‘ D S A B L| Baleni| Baleni| Vaha KOD
mm|(PN20)| mm| mm| mm l. I.| kg/ks
L
Al 20 | 2,5(20) 14,5| 42,6|117,0 10 80| 0,031 SKRH020P20
\ 25 (2,5(0)| 16,0| 54,8|135,0 10 50| 0,060 SKRH025P20
@ 1- a 32*| 2,5(20)| 18,0| 69,4| 200,0 10 30| 0,099| SKRH032P20RCT
* material PP-RCT
Kompenzacéni smycka S 2,5/ PN 20 / SDR 6
D (] B L| Baleni| Baleni| Vaha KOD
’ mm | (PN 20) mm mm I. 1. kg/ks
16| 2,5 (20) 185,0 320,0 10 10 0,090 | SKS016P20X
20| 2,5(20) 200,0 450,0 10 10 0,174 | SKS020P20X
25| 2,5(20) 210,0 440,0 10 10 0,264 | SKS025P20X
32| 2,5(20) 230,0 410,0 1 5 0,430| SKS032P20X
40| 2,5(20) 290,0 450,0 1 8 0,786 | SKS040P20X
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, 1.)

Prechodka s kovovym zavitem vnitfnim

D Rp A L| Baleni| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm I. 1. kg/ks
L
S 16 1/2" 13,0 38,0 10 150 0,050 SZ101620XX
20 1/2" 14,5 39,0 10 250 0,056 SZ102020XX
e 20 3/4" 14,5 42,0 10 120 0,072 SZ102025XX
25 1/2" 16,0 40,5 10 100 0,062 SZ102520XX
*—_T 25 3/4" 16,0 47,0 10 100 0,075 SZ102525XX
32 3/4" 18,0 45,0 10 100 0,081 SZ103225XX
32" 1" 18,0 51,0 10 40 0,148 SZ1032320K
40* 5/4" 20,5 65,5 5 30 0,260 SZ104040XX
50" 6/4" 23,5 66,0 4 20 0,328 SZI05050XX
63" 2" 27,5 72,5 2 14 0,616 SZI106363XX
75 215" 28,0 65,5 1 8 0,676 SZI07575RCT
90** 3" 32,0 90,0 1 6 0,954| SZI09090RCT
* material PP-RCT *s osmihranem (8)
Prechodka s kovovym zavitem vnitinim s kfizem
; D Rp A L| Baleni| Baleni| Vaha KOD
\ é . mm mm mm L I.| kg/ks
\“' FT 20 ‘ 1/2" ‘ 14,5 ‘ 42,0‘ 10 ‘ 150 ‘ 0,058‘ SZ102020KX
Prechodka s kovovym zavitem vnéjsim
D R A L L,| Baleni| Baleni| Vaha KOD
l% mm mm mm mm I Il.| kg/ks
» ' 16 1/2" 13,01 52,0 37,5 10 120 0,064 SZE01620XX
o 20 1/2" 14,5| 53,5| 39,0 10 140| 0,062 SZE02020XX
L 20 3/4" 14,5| 58,01 40,0 10 100| 0,096 SZE02025XX
25 1/2" 16,0| 555| 41,0 10 100| 0,066 SZE02520XX
15 25 3/4" 16,0 59,0/ 41,0 10 90| 0,098 SZE02525XX
Bl 32 3/4" 18,0/ 60,0| 44,0 10 100 0,105 SZE03225XX
32 1" 18,0 62,5 46,0 10 50 0,170 SZE03232XX
+ 32* 1" 18,0 69,5 42,0 10 50| 0,204 SZE032320K
40" 5/4" 20,5 775 47,5 5 30| 0,312 SZE04040XX
50" 6/4" 23,5 81,6| 51,0 4 20| 0,460 SZE05050XX
63" 2" 27,5| 93,5| 58,0 2 12| 0,758 SZE06363XX
75" 21" 30,0/ 110,0f 69,7 1 8| 0,885| SZEQ7575RCT
90** Sy 33,0 113,5 73,0 1 6| 1,228 | SZE09090RCT
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* material PP-RCT

* s osmihranem (8)



Prechodka kov s prevleénou matici

D G A L| Baleni| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm l. 1. kg/ks
16 1/2" 13,0 32,0 10 200 0,044 SZMO01620XX
16 3/4" 13,0 32,0 10 180 0,082| SZMO01625XX
D 20 1/2" 14,5 40,0 20 200 0,048 SZM02020XX
l A] 20 3/4" 14,5 39,0 20 120 0,082 SZM02025XX
L 20 1" 14,5 39,0 5 80 0,152| SZMO02032XX
25 3/4" 16,0 411 20 120 0,086 SZM02525XX
BN 25 1" 16,0 41,0 4 80 0,154 | SZM02532XX
32 5/4" 18,0 48,0 2 40 0,254 SZM03240XX
= PMD prevleéna matice s dirou pro plombu
20 3/4" 14,5 39,0 10 120 0,084 | SZMDO02025X
Koleno 90° s kovovym zavitem vnitifnim
- D Rp A B, B,| Baleni| Baleni| Vaha KOD
A Q mm mm| mm| mm L I.| kg/ks
:,&1 16 1/2" 13,0 252 31,0 10 120| 0,062 SKOI01620X
F{W 20| 1/2"| 145| 27,0| 345 10| 100| 0,062| SKOI02020X
L1 e 20 3/4" 14,5 27,0 40,0 10 80| 0,082 SKOI02025X
lLLJ A 25 1/2" 16,0 31,0 36,0 10 100 0,070 SKOI02520E
25 3/4" 16,0 30,0 41,0 10 70| 0,090 SKO0I02525X
32 1" 18,0 36,0 51,0 10 40| 0,168 SKO0I03232X
Koleno 90° s kovovym zavitem vnéjSim
D Rp A B, B,| Baleni| Baleni| Vaha KOD
\ é mm mm mm mm I .| kg/ks
> ' B 16 1/2" 13,0 25,2 31,0 10 100| 0,074 SKOE01620X
% 20 1/2" 14,5 27,0 34,5 10 100 0,074 SKOE02020X
B E[ 20 3/4" 14,5 27,01 39,0 10 70| 0,112 SKOE02025X
A 25 1/2" 16,0 31,0 36,0 10 100 0,082 SKOE02520E
Lo 25 3/4" 16,0 30,0/ 39,0 10 60| 0,116 SKOE02525X
32 1" 18,0 36,0 41,6 5 40| 0,118 SKOE03232X
Natrubek s vypustnym ventilkem vnitini / vnéjsi
D| D,/ Al L| B| C| Baleni| Baleni| Vaha KOD
,' 5 mm| mm|{ mm| mm| mm| mm I Il.| kg/ks
L'y D]:
3 D
4 20 20| 14,5| 53,0| 48,0 13,0 10 100| 0,054 SNAVV120XX
Lel | La] 25 25| 16,0| 54,0| 49,7| 14,0 5 150 0,064 SNAVV125XX
32 32| 18,0| 59,0| 53,2| 16,0 5 100| 0,084 SNAVV132XX
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Katalog vyrobk{

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, 1.)

Nasténné koleno

l /. D Rp A B, B,| Baleni| Baleni| Vaha KOD
il / 3 N mm mm mm mm L. I.| kg/ks
' ! “”[%ﬂ—\ 16 1/2" 13,0 32,0/ 23,2 10 100| 0,064 SNKO16XXXX
. ﬁh > 20 1/2" 14,5| 34,0 26,8 10 120| 0,068 SNK020XXXX
o] 25 1/2" 16,0| 36,0 27,5 10 80| 0,072 SNK02520XX
25 3/4" 16,0| 39,0 295 10 50| 0,098 SNKO025XXXX
Nasténné koleno vnitini
D Rp B, B, C| Baleni| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm mm l. .| kg/ks
20‘ 1/ ‘ 35,0‘ 35,0‘ 11,0‘ 10‘ 80‘ 0,068‘ SNK120XXXX
Nasténné koleno vnéjsi
D Rp B, B, A| Baleni| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm mm l. .| kg/ks
20 ‘ 1/2" ‘ 34,0 ‘ 32,2 ‘ 14,5 ‘ 10 ‘ 115 ‘ 0,072 ‘ SNKE02020X
Nasténna kolena s drzakem
D Rp A Baleni| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm I. 1. kg/ks
20 ‘ 1/2" ‘ 14,5 ‘ 150 ‘ 10 ‘ 50 ‘ 0,162 ‘ SNKD02020X
a x Drzak nasténnych kolen
- L D L Baleni Baleni Vaha KOD
- mm mm 1. kg/ks
O O ||BR PP-RO 180 O|| O [e]
20 150 10 100 0,026 | SDNKXXXXXX
% 5 Prichozi nasténka
{ J %F\\ D Rp B Ro L| Baleni| Baleni| Vaha KOD
é Ro| | . mm mm mm| mm I II.| kg/ks
P
[%'
s
\' , ét 20 1/2" 50,0 66,0| 28,5 10 100 0,080| SNKP020XXX
- 25 1/2" 56,0 76,0| 33,5 10 60| 0,090 SNKP02520X
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Koncové nasténné koleno pravé

\ D Rp B Ro L | Baleni| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm mm I Il.| kg/ks
P e
5 20 1/2"| 50,0/ 66,0 28,5 5 80| 0,066 SNK020KPXX
&
(N
RoL fo
Jﬁ %
j,,
’ Koncové nasténné koleno levé
A
o r. D Rp B Ro L| Baleni| Baleni| Vaha KOD
{ mm mm mm mm I Il.| kg/ks
) 2
3
f : l 20‘ 1/2“‘ 50,0‘ 66,0‘ 28,5‘ 5‘ 80‘ 0,066‘ SNK020KLXX
B
E‘I./
[ H
Ro
L 1 Rp
§§ Univerzalni nasténny komplet
\Ii_\“A
v 7 = D| Rp| A| B L* L | Baleni | Baleni| Vaha KOD
’ ’} , mm mm | mm mm| mm L II. | kg/ks
’ f
20| 1/2" [ 14,5| 46,0 | 105/130/145 | 229,0 1 15] 0,220 | SNKKO020XXX
|'_‘1 25(1/2"|{16,0|51,0|110/125/140| 230,0 1 10| 0,268 | SNKK025XXX
L & )
[] I 1 « ™
I | * L1 - pro rozte€e 100, 135, 150 mm, nutno vyrovnat pomoci etazek
=0 -
I \ D,
7 YR A

Rp

T-kus s kovovym zavitem vnitinim

D Rp A L B| Baleni| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm mm I Il.| kg/ks
20 1/2" 14,5 51,5 34,0 10 100| 0,068 STKI02020X
25 1/2" 16,0 80,0f 40,0 10 80| 0,076 STKI02520X
25 3/4" 16,0 80,0f 40,0 5 60| 0,094 STKI02525X

40| 0,106 STKI03220X
30| 0,118 STKI03225X
25| 0,186 STKI03232X

32 1/2" 18,0 71,0 405
32 3/4" 18,0 71,0 42,0
32 1" 18,0 80,0 55,0

(66, B¢,
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, 1.)

T-kus s kovovym zavitem vnéjsSim

D Rp A L B| Baleni| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm mm l. II.| kg/ks
\"‘ f 20| 1/2"| 14,5| 51,5| 485 10 100| 0,080| STKE02020X
, I 20| 3/4"| 14,5| 60,0| 50,0 5 60| 0,118| STKE02025X
] 25| 1/2"| 16,0/ 60,0| 51,0 10 60| 0,088 STKE02520X
25| 3/4"| 16,0 650| 52,5 5 60| 0,122| STKE02525X
32| 3/4"| 18,0| 71,0/ 583 5 40| 0,146| STKE03225X
32 1"| 18,0 80,0/ 60,0 5 25| 0,208| STKE03232X

D, Navarovaci sedlo
—
A .
B J: | iB D D, A B, B| Baleni| Baleni| Vaha KOD
/ mm mm mm mm mm l. .| kg/ks
D
63" 32 18,0 21,3 55,0 10 100| 0,022 | SNS06332RCT
75* 32 18,0 21,3| 61,0 10 100| 0,023| SNS07532RCT
90* 32 18,01 21,3| 69,0 10 100| 0,024 | SNS09032RCT
110* 32 18,01 25,7| 80,7 10 60| 0,034 SNS11032RCT
110* 40| 21,0f 25,7| 80,7 10 60| 0,036 SNS11040RCT
125** 32 18,0 22,0/ 84,5 10 60| 0,033| SNS12532RCT
125* 40 21,01 28,0 90,5 10 60| 0,038 SNS12540RCT
125** 50| 23,5 29,5| 92,0 5 20| 0,043 | SNS12550RCT
125** 63| 27,5 37,0 995 5 20| 0,048| SNS12563RCT
* material PP-RCT * informace o dodaci Ih(ité na vyzadani
Rp Navarovaci sedlo s kovovym zavitem vnitfnim
. B Mlll=g1 o D| Rp B, B| Baleni| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm . 1. kg/ks
= Dt -
' 63 3/4" 27,0 58,5 10 80 0,084 SNSI06325X
75 3/4" 27,0 64,5 10 80 0,084 SNSI07525X
90 3/4" 27,0 72,0 10 80 0,084 SNSI09025X
r—Rj Navarovaci sedlo s kovovym zavitem vnéjSim
[s, Jﬂﬂﬁ ] D| Rp B, B| Baleni| Baleni| Vaha KOD
£ Q — B mm mm mm L. L. kg/ks
SN ,, b /
63 3/4" 44,8 76,3 10 70 0,112 SNSE06325X
75 3/4" 44,8 82,3 10 70 0,110 SNSE07525X
90 3/4" 44,8 89,8 10 70 0,110| SNSE09025X




Systém
Ekoplastik

. Filtr
B D
A Ve

D B L A Baleni Baleni Vaha KOD

/ . mm mm mm mm l. L. kg/ks
“ ] A[ 20 45,0 76,0 14,5 5 60 0,116 SFI020XXXX
& 5 25 45,0 82,0 16,0 5 40 0,134 SFI025XXXX
32 55,0 95,0 18,0 5 40 0,234 SFI032XXXX

] Zpétna klapka
1] .

% D B L A Baleni Baleni Vaha KOD

/ / ‘ L mm mm mm mm l. 1. kg/ks
ﬁ ] A[ 20 45,0 76,0 14,5 5 60 0,136 SZKL020XXX
- 5 25 45,0 82,0 16,0 5 40 0,154 | SZKLO25XXX
32 55,0 95,0 18,0 5 40 0,266 | SZKL032XXX

. Ventil pfimy plastovy

- D A B L| Baleni| Baleni| Vaha KOD

“ 3 mm mm mm mm l. 1. kg/ks
\_, mEss 20 14,5 27,5 69,0 10 50 0,140 | SVEO020XXXX
/ 25 16,0 30,0 80,0 10 30 0,192 SVE025XXXX
32 18,0 39,0 89,0 5 30 0,380 SVE032XXXX
° 40 20,5 41,0 112,0 5 15 0,542 SVEO040XXXX
50 23,5 48,0 136,0 1 10 0,732 SVE050XXXX
63 27,5 60,0 162,0 1 8 1,330 SVEO0B63XXXX

e, Tocitko ventilu
N D Baleni Baleni Vaha KOD
\k\ : mm . 1. kag/ks
20-25 1 5 0,015 STOCVMO02025S
32-40 1 5 0,028 STOCVS03240S
50-63 1 1 0,041 STOCVV05063S
Vrsek ventilu
] Baleni Baleni Vaha KOD
mm l. Il kg/ks

20 1 5 0,080 VRV020XXXX
25 1 5 0,129 VRV025XXXX
32 1 5 0,211 VRVO32XXXX
40 1 1 0,280 VRVO040XXXX
50 1 1 0,293 VRVO50XXXX
63 1 1 0,460 VRVOB3XXXX
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Katalog vyrobk{

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, 1.)

Kohout kulovy plastovy

D A L| Baleni| Baleni| Vaha KOD
ﬂ mm mm mm 1. Il. kg/ks
. 16 13,0 59,5 10 60 0,092| SVEKO16XXX
: . 20 14,5 65,0 10 50 0,116 SVEKO020XXX
b', 25 16,0 71,0 10 40 0,168 SVEK025XXX
32 18,0 85,0 10 20 0,294 SVEK032XXX
40 20,5 100,0 5 10 0,544| SVEK040XXX
50 23,5 115,0 1 6 0,874 SVEKO050XXX
63 27,5 134,0 1 5 1,278 | SVEK063XXX
Podomitkovy ventil pfimy s kovovou krytkou
D A B L| Baleni| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm mm I. 1. kg/ks
20 14,5 27,5 69,0 5 30 0,208 | SVEPLK020X
25 16,0 30,0 80,0 5 20 0,270 SVEPLK025X
Podomitkovy ventil pfimy s kovovou rukojeti
D A B L| Baleni| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm mm I. 1. kg/ks
20 14,5 27,5 69,0 5 20 0,338| SVEPLR020X
25 16,0 30,0 80,0 5 20 0,392 SVEPLR025X
Ventilové prodlouzeni D 20, 25mm
Baleni L| Vaha KOD
mm kg/ks
100 33‘ 0,071 ‘ VEPLO20EXX
ProdlouZeni pro podomitkové ventily pfimé & 20 a 25mm
Podomitkovy kohout kulovy s kovovou krytkou
D A B L| Baleni| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm mm I. 1. kg/ks
B
D[ 20 14,5 67,0 65,0 5 30 0,254| SVEKPLK020
25 16,0 65,0 71,0 5 20 0,334 SVEKPLK025
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Bq

B2

Kohout kulovy - kov s plastovym hrdlem

ﬂ D L B, B,| Baleni| Baleni Vaha KOD
mm mm mm mm l. 1. kg/ks
20| 81,0 46,0 80,0 5 25 0,293 SVEKKS020X
25| 87,0 50,0 106,0 5 20 0,358| SVEKKS025X
Rozebiratelny spoj
L D B L L,| Baleni| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm mm l. 1. kg/ks
L
| L 20 | 30,0 82,0 40,0 20 100 0,088 | SRS020XXXX
’ 25| 38,0 82,0 40,0 20 100 0,142 | SRS025XXXX
32 | 46,0 92,0 45,0 10 50 0,212 | SRS032XXXX
40 58,0 112,0 55,0 5 30 0,288 | SRS040XXXX
Sroubeni vnitini
D Rp L L,| Baleni| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm l. 1. kg/ks
20 1/2" 60,0 40,0 10 150 0,086 SS102020XX
25 3/4" 62,0 40,0 10 100 0,136 SS102525XX
32 1" 70,0 45,0 10 60 0,220 SSI103232XX
Sroubeni vnéjsi
D R L L,| Baleni| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm l. 1. kg/ks
20 1/2" 77,0 40,0 10 120 0,118| SSE02020XX
25 3/4" 80,0 40,0 10 70 0,196 SSE02525XX
32 1" 92,0 45,0 10 50 0,324 | SSE03232XX
Sroubeni hrdlové vnitini
D Rp L L,| Baleni| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm l. 1. kg/ks
20 1/2" 37,5 19,5 10 100 0,122 SSHI02020X
25 3/4" 46,5 23,0 10 80 0,213 SSHI02525X
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Katalog vyrobk{

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, 1.)

Sroubeni hrdlové vnéjsi

D R L L,| Baleni| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm I. Il kg/ks

20 172" 52,5 19,5 10 100| 0,142 SSHE02020X

25| 3/4" 59,0 23,0 10 80| 0,223 SSHE02525X

Lemovy nakruzek

D L D D S| Baleni| Baleni| Vaha KOD

3 1
mm mm mm mm mm I. .| kg/ks

40" 58,8 30,0 80,0 52
50" 60,8 37,2 90,0 6,6
63* 62,8 47,0( 105,0 8,2
75* 71,8 56,0 122,0 9,7
90" 90,8 67,0 140,0 11,7
110*| 101,8 81,0/ 161,5 14,7

50| 0,040| SLNO040RCTX
40| 0,065| SLNO50RCTX
25| 0,127| SLNO63RCTX
15| 0,205| SLNO75RCTX
12| 0,320 SLNO90RCTX

4| 0,593| SLN110RCTX

a A g aN N

* material PP-RCT

D1

Lemovy nakruzek hrdlovy

;‘,3 D D, L D1 S A | Baleni | Baleni| Vaha KOD
mm| MM mm| mm| mm| mm I Il. | kg/ks
125** 157,0‘ 55,0‘ 190,0‘ 16,0‘ 40,0‘ 1 ‘ 8 0,548‘ SLN125RCT
* material PP-RCT * informace o dodaci Ih(ité na vyzadani

Priruba PP-sklovlakno PN 16*

d| DN D D, D, D, H Y Baleni| Vaha KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm ks/bal. | kg/ks
40 32| 140| 100 51 18 20 4 40| 0,244 | FF700409W
50 40| 150 110 62 18 22 4 30| 0,297 | FF700410W
63 50| 165| 125| 78| 18| 24 4 25| 0,362 | FF700411W
75 65| 185| 145 92 18 26 4 19| 0,487 | FF700412W
90 80| 200| 160| 108 18| 27 8 15| 0,544 | FF700513W
110| 100| 220| 180| 128 18 28 8 13| 0,643 | FF700514W
140| 125| 250 210| 158| 18| 30 8 10| 0,842 | FF700516W
Celoplastova pfiruba z PP (30 % skelnych viaken) * informace o dodaci Ih(ité na vyzadani

Y - pocet otvor



P¥iruba PP-ocel PN 16*

d DN D D, D, D, H Y| Vaha KOD
mm mm mm mm mm mm mm kg/ks
40 32 140 100 51 18 16 41 0,621 | FF700209W
50 40 150 110 62 18 20 410,722 | FF700210W
63 50 165 125 78 18 20 411,084 | FF700211W
75 65 185 145 92 18 20 411,349 | FF700212W
} 90 80 200 160 108 18 20 8| 1,390 | FF700213W
110 100 220 180 128 18 20 8| 1,407 | FF700214W
140 125 250 210 158 18 26 8| 2,318 | FF700216W
Priruba PP-sklovlakno *informace o dodaci IhGté na vyzadani
Y - pocet otvort
: Volna pfiruba
Y - Typ| D,/ D,| d| D,| S| Y|Baleni| Vaha KOD
. mm| mm| mm| mm| mm Il.| kg/ks
40 /DN32| 100,0| 140,0| 46,0| 18,0| 18,0| 4 1| 1,660 | PRIO4ONXXX
50/ DN40| 110,0| 150,0| 54,0| 18,0| 18,0| 4 1| 1,802 | PRIOSONXXX
63 /DN50| 125,0| 165,0| 66,0| 18,0| 18,0 4 1| 2,414 | PRIOG3NXXX
75/DN65| 145,0| 185,0| 83,0 18,0| 18,0| 4 1| 2,978 | PRIO75NXXX
90/ DN80| 160,0 | 200,0| 94,0| 18,0| 20,0| 8 1| 3,490 | PRIO9ONXXX
110 /DN100| 180,0| 220,0|114,0| 18,0| 20,0| 8 1| 4,098 | PRIT10NXXX
125 /DN150| 210,0| 250,0(166,0| 18,0| 22,0| 8 1| 4,450 | PRIT25NXXX
Y - pocet otvorli
Elektrospojka
D, L h| Baleni| Baleni Véha KOD
B i oy mm mm mm l. II. kg/ks
W |
€4 20" 70 52 1 100 0,04 | ENAO20PPRCT
25* 70 57 1 80 0,05 | ENAO25PPRCT
32" 80 65 1 60 0,07 | ENAO32PPRCT
40* 90 74 1 50 0,10 | ENAO40PPRCT
50* 100 85 1 30 0,16 | ENAO50PPRCT
- 63* 110 97 1 20 0,26 | ENAOG3PPRCT
a 75" 120 114 1 25 0,41 | ENAO75PPRCT
90* 130 130 1 18 0,51 | ENAOSOPPRCT
110* 140 152 1 8 0,80 | ENA110PPRCT
125** 151 168 1 6 0,95 | ENA125PPRCT

* material PP-RCT

Svarovani elektrosvare¢kou s manudalnim nastavenim

* informace o dodaci IhGté na vyzadani

nebo elektrosvareckou s nacitanim ¢arového koédu, viz strana 90.

81

Systém

Ekoplastik



Katalog vyrobk{

Tvarovky pro sadrokarton (standardni, 1.)

Prechodka pro sadrokarton

" 4 1 D| Rp A c L| Baleni| Baleni| Vaha KOD
,(. ‘ : mm mm mm mm I I.| kg/ks
P 20‘ 1/2"‘ 14,5‘ 26,0‘ 40,5‘ 1‘ 50‘ 0,102‘ SZS502020XX

.

L

T .
&

Nasténné koleno pro sadrokarton

D| Rp A| B,| B, C | Baleni | Baleni| Vaha KOD
mm mm| mm| mm| mm I Il. | kg/ks
20‘ 1/2"‘ 15‘ 44,0‘ 27,0‘ 26,0‘ 1‘ 50‘0,114‘ SNKS020SXX
B4
Rp \\\
B>
A
C D
() Nasténny komplet pro sadrokarton s presnymi rozte¢emi
() . \"Q » .
\‘* T3 R D Rp| A| B L| C L [Baleni [Baleni | Vaha KOD
e = - mm mm |mm mm| mm| mm I Il. | kg/ks
= S i é 20‘1/ ! ‘14,5 ‘49,0‘ 100/135/150 ‘ 26,0‘234,0‘ 1 ‘ 10‘ 0,320‘ SNKK020SXX
g ® .!.;
¥ 3
L
Ly
q\\ﬁg \Fe% |
| |
5% RS 7
=G o=
I WSS L
5 53 o




Katalog vyrobkU

Specialni tvarovky pro vytapéni (standardni, l.)

Radiatorova odbocka

- " / D,| A| D,| A, L, L| B, B [Baleni [Baleni | Vaha KOD
o mm|mm| mm|mm| mm|mm| mm|mm l. 1. | kg/ks
\ a { 20(14,5| 20|14,5| 50| 109(29,5| 35 1 30| 0,098 SRAO02020X
L 25(16,0| 20|14,5| 50| 115(32,0| 45 1 20| 0,138 | SRA002520X
5
|
B
R
A BB B
Ly
D
D Eurokonus
! lA ]
D G A L Baleni Baleni Vaha KOD
L
mm mm mm I. 1. kg/ks
20‘ 3/ ‘ 14,5‘ 40,0‘ 5‘ 120‘ 0,089‘ SZM02025EX
) Radiatorovy termostaticky ventil pfimy
& mJ{ D A B L L, R | Baleni| Baleni| Vaha KOD
D* mm| mm| mm| mm| mm I. Il. | kg/ks
A
20‘ 14,5‘ 27,5‘ 65‘ 102‘ 1/ ‘ 5‘ 40‘0,265‘ SVER020PXX
< Radiatorovy termostaticky ventil rohovy
« .
oM D A B B, L L, R [Baleni |Baleni| Vaha KOD
':7" mm| mm| mm| mm| mm| mm L 1. | kg/ks
B:
L, =D 20‘ 14,5‘ 23,5‘ 36,5‘ 49,5‘ 93‘ 1/: ‘ 5‘ 40‘ 0,269‘ SVER020RXX
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Specialni tvarovky pro vytapéni (standardni, 1.)

Pfipojeni k radiatoru - koleno 45°
D,

D D B C L L, | Baleni | Baleni| Vaha KOD

1 3
mm| mm| mm| mm|{ mm| mm I. Il. | kg/ks

15
15

20
20

22,5
22,5

13
13

298
748

270
720

1 30

20

0,123
0,270

SKORP12045270
SKORP12045720

Dy Pripojeni k radiatoru - koleno 90°
\
% |
‘ D,/ D Al B L| L,|Baleni|Baleni| Vaha KOD

1 3

L ( mm| mm| mm| mm| mm| mm I II. | kg/ks

L
|

B 20 15| 14,5 24| 300| 270 1 30| 0,126 | SKORP02090270

20 15| 14,5 24| 750 720 1 10| 0,273 | SKORP02090720
¢ [o]
1/




Katalog vyrobkU

Specialni tvarovky PP-RCT pro vytapéni (standardni, 1.)

Rozdélovaé¢ dvojnasobny PP-RCT

(_J
e L| L| B, B, A| A, DJ| D, D, Cj|Bal Bal Vaha
4 mm|mm|{mm{mm{mm|mmmmimmmmmm| L| I.| kg/ KOD
‘ , ks
60| 146(49,5| 30| 13| 18| 32| 32| 16| 16| 5| 30|0,072| SROZ132162RCT
. 60| 146(49,5| 30| 16| 18| 32| 32| 20| 16| 5| 30|0,068| SROZ132202RCT
Ly By
D
[ -
Bypk .
o, 1
| —
[¢] 1 A
& Rozdé&lovaé trojnasobny PP-RCT
>
& .
L| L| B, B, A| A, DJ| D, D, Cj|Bal Bal | Vaha
Q mm|mm|mmimm mm|mmmmmmmm/mm| L| I.| kg/ KOD
ks
, 60(206(49,5| 30| 13| 18| 32| 32| 16| 16| 5| 25/0,103| SROZ132163RCT
60| 206(49,5| 30| 16| 18| 32| 32| 20| 16| 5| 25|0,097| SROZ132203RCT
L
Ly Ly B4
4—9749_91
HiypEEgpl N
S =
C LAQ
Rozdélovac s regulaci, dvojnasobny
/) L| L B, B, B, A DJ| D, D, Cj|BalBal | Vaha
_" mm|mm|{mm|mm|mm{mm|mmimmmm{mm| L| IL.| kg/ KOD
- = ks
Y
-
60| 146(49,5| 42| 77| 18| 32| 32| 16| 16| 1| 15/0,326|SROZI032162RCT
60| 146(49,5| 42| 77| 18| 32| 32| 20| 16| 1| 15/0,323|SROZI032202RCT

B

D,

s
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Specialni tvarovky PP-RCT pro vytapéni (standardni, 1.)

Rozdélovac s regulaci, trojnasobny

) L| L B, By Bj A| Al DJ| D, D, C|BallBal|Vaha
’ mmimmmm|mm|mmmmmmmm mm mmimm| L| 1l kg/ KOD
- 4 éi ks
Y 60|206(49,5| 42| 77|13,0| 18| 16| 32| 32| 16| 1| 10(0,482|SROZI032163RCT
LY , , 60|206(49,5| 42| 77|14,5| 18| 20| 32| 32| 16| 1| 10|0,478| SROZI032203RCT
B+
By
BZ
I
I~
o]
. Télo pritokoméru
_~,‘ A,| D, G c| b B, B, L|Bal.|Bal.| Vaha KOD
, mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm I. Il.| kg/ks
D B
Ee 13,0 16| %"| 16| 20| 34| 42| 67 5| 30| 0,482 STPI2016RCT
;J |] CB‘ 14,5 20| '»"| 16| 20| 34| 42| 67 5| 30| 0,478 STPI2020RCT
SRR
—T:IE*D'
Pritokomér
G Baleni| Vaha KOD
mm I. kg/ks
1/2" 1‘ 0,590‘ PRUTMXXXXX
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Pouze pro rozvody pitné (studené) vody (standardni, Il.)

Ventil pfimy plastovy s vypustnym ventilem

s

Typ D A B L | Baleni| Baleni| Vaha KOD

mm mm mm mm l. I.| kg/ks
pravy 40 20,5 41,0( 112,0 1 15| 0,578 | SVEV040PXX
pravy 50 23,5 48,0| 136,0 1 10| 0,788| SVEV050PXX
pravy 63 27,5 60,0| 162,0 1 8| 1,388| SVEV063PXX
levy 40 20,5 41,00 112,0 1 15| 0,572 SVEV040LXX
levy 50 23,5 48,0( 136,0 1 10| 0,754 SVEV050LXX
levy 63 27,5 60,0| 162,0 1 8| 1,416 SVEV063LXX

Vyroba na zakazku, dodaci Ihdta 30 dnd
G Plastové hrdlo s previeénou matici

D G L| Baleni| Baleni Vaha KOD

mm mm l. II. kg/ks

L
20 3/4" 40,0 10 200 0,048 SHMO02025XX
Lo | 25 1" 40,0 10 130 0,074| SHM02532XX
32 5/4" 45,0 5 60 0,096 | SHMO03240XX
Prechodka plastova s previe¢énou matici

D G A L| Baleni| Baleni| Vaha KOD

7 mm mm mm . Il.| kg/ks

N
16 172" 13,0 33,0 10 200 0,032 SNAMO01620X
\‘ Z 20 1/2" 14,5 34,6 20 200 0,034 SNAMO02020X
g G 20 3/4" 14,5 34,6 20 200 0,056 SNAMO02025X
25 3/4" 16,0 37,8 20 100 0,058 SNAM02525X
25 1" 16,0 37,8 10 100 0,092| SNAMO02532X
32 1" 18,0 40,0 10 60 0,102 SNAMO03232X
) I
. PMD - prevle¢na matice s dirou pro plombu

. D G A L| Baleni| Baleni| Vaha KOD

mm mm mm I. 1. kg/ks
20 3/4" 14,5 34,6 10 100 0,056 SNAMDO02025
25 3/4" 16,0 37,8 10 100 0,062 SNAMDO02525
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Pouze pro rozvody pitné (studené) vody (standardni, Il.)

Koleno 90° prechodka plastova s prevleénou matici

D G A B| Baleni| Baleni| Vaha KOD

mm mm mm I Il kg/ks
20 1/2" 14,5 26,8 25 100 0,047 | SKOMO02020X
20 3/4" 14,5 26,8 20 100 0,062 | SKOMO02025X

T-kus prechodka plastova s previeénou matici

D G A L B | Baleni| Baleni| Vaha KOD

mm mm mm mm I. .| kg/ks
20 3/4" 14,5 54,0 27,0 10 100| 0,069| STKM02025X
o 25 3/4" 16,0 60,0 32,0 5 60| 0,079 STKM02525X
N 25 1" 16,0 60,0/ 32,0 5 60| 0,157 | STKM02532X
32 3/4" 18,0 70,0 35,7 5 50| 0,100| STKMO03225X
s . 32 1" 18,0 70,0 357 5 50| 0,135| STKMO03232X

Pro provizorni pouziti (nestandardni, lll.)
D Prechodka s plastovym zavitem vnéjSim

\ > ﬂ H A D R A L| Baleni| Baleni| Vaha KOD

L J mm mm mm I Il kg/ks

\ U ’
20 1/2" 14,5 40,0 50 200 0,014| SDG02020XX
R 20 3/4" 14,5 38,0 20 380 0,012| SDG02025XX
25 3/4" 16,0 42,0 20 200 0,020 | SDG02525XX
32 1" 18,0 54,0 20 100 0,038| SDG03232XX
40 5/4" 20,5 62,0 10 70 0,074| SDG04040XX
50 6/4" 23,5 63,0 10 60 0,094| SDG05050XX
63 2" 27,5 81,9 5 20 0,194| SDG06363XX
Drzak nastének
A B (o3 D E F | Baleni | Baleni| Vaha KOD
mm| mm| mm| mm| mm| MM I Il. | kg/ks

olo| ()

88

220,0‘ 64,0‘135,0‘110,0‘ 45,0‘ 40,0‘ 10‘ 150‘ o,oss‘ DNPXXXXXXX



Katalog vyrobku

Prislusenstvi (IV.)

Objimka kovova s vrutem

D Baleni| Vaha KOD
GGttt mm I. kg/ks
20 -25 10 0,056 PRK02025XX
32-40 10 0,074 PRK03240XX
50 - 63 10 0,124 PRK06350XX
Objimka kovova s matkou
D Matka Sroub Baleni Vaha
_ mm mm| s vrutem L kg/ks KOD
: mm
E
i
é 48 - 53 M8/10 50 0,078 PRKB04853X
72 -78 M8/10 50 0,146 PRKB07278X
87 - 92 M8/10 50 0,180 PRKB08792X
102 - 116 M8/10 50 0,238 PRKB102116
M8/100 100 0,023 VRUTM8100X
Prichytka plastova
‘- D Baleni Baleni Vaha KOD
/ > | mm L 1. kg/ks
\, ﬂ 16 50 300 0,004 PREO16XXXX
P 20 50 500 0,004 PREQ20XXXX
25 50 500 0,006 PREO25XXXX
32 50 300 0,008 PREO32XXXX
Prichytka plastova s paskem
r Zamek pro pripojeni s ostatnimi objimkami do jedné fady.
| % .
D Baleni Baleni Vaha KOD
\ mm l. Il kg/ks
20 50 500 0,008 PRP0O20XXXX
L‘ 25 50 500 0,008|  PRPO25XXXX
‘ 32 50 300 0,013 PRPQO32XXXX
40 50 400 0,016 PRP0O40XXXX
50 25 100 0,034 PRP0O50XXXX
63 25 100 0,046 PRPOB3XXXX
75 1 * 0,084 PRPQ75XXXX
90 1 > 0,114 PRPO90OXXXX
110 1 * 0,136 PRP110XXXX
** dle objednavky
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Prislusenstvi (IV.)

Dvouprichytka plastova

D Baleni| Vaha KOD
mm kg/ks
2x20 1 0,016 PRDV0202XX
2x25 1 0,022 PRDV0252XX
Svarecka plocha R63 elektronicka (pro parové nastavce)
Typ Vykon Baleni Vaha KOD
w kg/ks
R63 800 1 1,820 SVADB3XXXX
Na objednavku, dodaci IhGta 30 dnd
Opravarenska sada
Typ Baleni Baleni Vaha KOD
I II. kg/ks
sada 1 50 0,186 OSAXXXXXXX

Sada obsahuje nastavec neparovy @ 12mm a 5ks nahradnich opravnych trn(i @ 12mm.

Opravné nahradni trny

@ Baleni Baleni Vaha KOD
mm I. . kg/ks
12 1 100 0,029 OTXXXXXXXX

Elektrosvarecka Elektra light

Typ w Baleni Vaha KOD
pro pr. kg/ks

20-125/160mm 2000 1 8,000 SVAELEKTRAL

Na objednéavku, dodaci IhGta 30 dnd




Nastavce parové

Systém
Ekoplastik

D Baleni Vaha KOD
mm kg/ks
16 1 0,074 NAPO16XXXX
20 1 0,078 NAPQ20XXXX
25 1 0,138 NAPQO25XXXX
32 1 0,164 NAPO32XXXX
40 1 0,308 NAPO40XXXX
50 1 0,333 NAPQO50XXXX
63 1 0,493 NAPQOB3XXXX
75 1 0,653 NAPQO75XXXX
90 1 1,089 NAPO9OXXXX
110 1 1,681 NAP110XXXX
125 1 1,996 NAP125XXXX
Nastavce neparové
D Baleni Vaha KOD
mm kg/ks
16 1 0,130 NAO16CXXXX
20 1 0,133 NAO20CXXXX
25 1 0,178 NA025CXXXX
32 1 0,215 NAQ32CXXXX
40 1 0,379 NAO40CXXXX
50 1 0,517 NAO50CXXXX
63 1 0,822 NAO0B3CXXXX

63 32 0,298 SNNS06332X

75 32 0,296 SNNS07532X

Nastavce na navarovaci sedla
D D, Baleni Véha KOD
mm mm kg/ks
- 0
H——

1
1

90 32 1 0,296 SNNS09032X

110* 40 1 0,432 SNNS11040X

125 40 1 0,519 SNNS12540X

125" 63 1 1,148 SNNS12563X

*  pro navarovaci sedla & 110/32 a 110/40
** pro navarovaci sedla & 125/32 a 125/40
*** pro navarovavi sedla & 125/50 a 125/63
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Prislusenstvi (IV.)

Set pro uchyceni Rozdélovace

() 4x prichytka plastova () 4x vrut pro prichytku
(& 4x Sroub pro drzak ® 2x drzak
Rozteé pro uchyceni plastové prichytky KOD

mm

200 SETDRZROZX

Montazni pripravek MP-125

Typ D Baleni Vaha KOD
mm kg/ks
MP-125‘ 63-125 1 ‘ 37,200 SVAMP125XX

MP 125 obsahuje zakladni rdm, stojan se svareckou s pfikonem 1 400 W, kuffik s pfisluSenstvim
Na objednavku, dodaci IhGta 30 dnd

Svarecka 125-1 400 W

Typ Baleni Vaha KOD
kg/ks
SVA125XX 1 2,760 SVAT25XXXX

Na objednéavku, dodaci IhGta 30 dnd

92

Teplomér dotykovy - DT METR

Typ Baleni Vaha KOD
kg/ks
DT-METER pohyblivy 1 0,940 TEPODXXXXX
<



Utahovaci kli¢ s paskou

Systém
Ekoplastik

Baleni Vaha KOD
kg/ks
1 0,297 UKXXXXXXXX
Na&zky PROFI
Typ D Baleni Vaha KOD
mm kg/ks
PROFI ‘ do 42 ‘ 1 ‘ 0,383 NUO42PXXXX
N&zky PROFI M2
Typ D Baleni Vaha KOD
mm kg/ks
M2 ‘ do 63 ‘ 1 ‘ 1,241 NUOB3XXXXX
Rezak
D Baleni Vaha KOD
mm kg/ks
50-125 ‘ 1 ‘ 1,400 REZ050125X
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Prislusenstvi (IV.)

Orezavac Ekoplastik Stabi Plus trubek

D Baleni Vaha KOD
mm kg/ks
16-20 1 0,134 REZS01620X
20-25 1 0,156 REZS02025X
25-32 1 0,206 REZS02532X
32-40 1 0,266 REZS03240X
50 1 0,302 REZS050XXX
63 1 0,352 REZS063XXX
75 1 0,386 REZS075XXX
90 1 0,634 REZS090XXX
110 1 0,870 REZS110XXX
Orezavac Ekoplastik Stabi Plus trubek do vrtacky
D Baleni Vaha KOD
mm kg/ks
40 1 0,290 REZS040VXX
50 1 0,882 REZS050VXX
63 1 0,406 REZS063VXX
Cep
16 ‘ 1 ‘ 0,020 CEPXXXXXXX
Vrtak pro navarovaci sedla
D Baleni Vaha KOD
mm kg/ks
32 1 0,200 VNS032XXXX
40 1 0,300 VNSO040XXXX
63* 1 0,470 VNS063XXXX

* Vrtak pro primér 63 mm se da pouzit pro navarovaci sedla o primérech 50 a 63 mm
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Zlab pozinkovany

Systém
Ekoplastik

D | Baleni Baleni Vaha KOD
mm mm I Il. kg/ks

20 2 000 1 25 0,331 ZLSP20XXXX
25 2 000 1 25 0,428 ZLSP25XXXX
32 2 000 1 25 0,516 ZLSP32XXXX
40 2 000 1 25 0,607 ZLSP40XXXX
50 2 000 1 25 0,732 ZLSP50XXXX
63 2 000 1 25 0,879 ZLSPB3XXXX

Zatka kratka

G Baleni Baleni Vaha KOD
I Il kg/ks
1/2" 50 400 0,008 ZAGXXXXXXX

Soucasti zatky kratké je gumové tésnéni

Zatka dlouha

G Baleni Baleni Vaha KOD
I Il kg/ks
1/2" 50 150 0,022 ZAGDXXXXXX

Soucasti zatky dlouhé je gumové tésnéni

Tésnici teflonova nit

Baleni Vaha KOD
m kg/ks

50 0,053 TTNSOXXXXX

150 0,126 TTN150XXXX




Znaceni trubek S (SDR
misto PN

V katalogu jsou pro snadnéjsi orientaci uvedeny vypoc- trubek jsou uvedeny v popisu na trubkach a v Montaznim
tové hodnoty ,,PN" pro trubky z PP-RCT (pfi vypoctu byl predpisu.

pouzit vzorec pro ,PN" dle normy). Provozni parametry

V souladu s normami CSN EN 1SO15874 a DIN 8077 je nutné ( oznadeni ,PN“ uddva piipustny provozni pretlak v bar

oznacovat trubky ,S“ nebo ,,SDR“ misto ,,PN“. pro maximalni teplotu 20 °C a Zivotnost 50 let pro nejmensi
konstrukéni koeficient

SDR = 2S+1 © zatfidéni trubek dle ,PN* jiz normy CSN EN ISO 15874

SDR = D/t (D = vnéjsi pramér, t = tloustka stény) a DIN 8077 neuvadéji

pro tlakovou fadu), prestoze hodnoty vySe uvedené definici
jiz neodpovidaji

() material PP-RCT je novy typ materidlu, znacéeni ,PN*
nebylo zavedeno
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Pouzité zkratky
a certifikace

Wavin Czechia neustale vyviji a vylepSuje své vyrobky, pro-
to si vyhrazuje pravo na modifikace a zmény specifikaci

svych vyrobki bez predchoziho uvédoméni. Véechny infor-
mace obsazené v této publikaci byly pripraveny v dobré vire

®
®
®
®
®

pouziti a montaz vyrobkd se fidi montaznim predpisem pro
Systém Ekoplastik

na standardni vyrobky (l., Il.) je poskytovana zaruka 10 let
na ostatni vyrobky (lll., IV.) je poskytovana zaruka 2 roky
pro vyrobu a zkouSeni je pouzivana

norma CSN EN ISO 15874

v§echny prvky odpovidaji pozadavkdm zékona

22/1997 Sb., a souvisejicim NV 312/2005 Sb.,

NV 17/2003 Sb., NV 616/2006 Sb., zakona 258/2000 Sb.,
vyhlaSce Ministerstva zdravotnictvi 409/2005 Sb.,

v platném znéni. v souladu s témito predpisy byla vydana
»prohlaseni o shodé“

(& systém kvality certifikovan dle ISO 9001-2009

a s presvédéenim, ze v den pfedani materialti do tisku
jsou aktualni a nevzbuzuji pochybnosti. Sou¢asny kata-
log nepredstavuje nabidky ve smyslu obéanského zako-
niku, ale obsahuje informace o vyrobcich.

Pouzité zkratky

KOD - objednavkovy kéd pro vyrobek

S (PN) - série (tlakova fada)

Baleni I. — malé baleni

Baleni Il. - velké balenf

G - vnitfni zavit valcovy netésnici na zavitech
Rp - vnitfni zavit valcovy tésnici na zavitech

R - vnéjsi zavit kuzelovy tésnici na zavitech

ITc

Managoment Systems Cortification Body
Institut pro testovini a certifikaci, a.5.
tida Tembde Batl 209, Louky, 763 02 2lin, Czech Republic

wewwczin o2

CERTIFICATE

No. 20 0035 SJ

Wavin Czechias. r. o.
Ruded 848, 277 13 Kestelec nad Labom, Czech Republic
Company Reg. No.: 27880807

n and quality
compliance with the requirsments of the standard

€SN EN ISO 9001:2016

Covering the following activities:

Headquariers Dewvelopment, m.nurmawmm plastic
Fuded 848, 277 11 Kostelec nad Labem  Piping systems and

Do Certous 1272643 hla 83 wmusmmu
93 00 Praha 9 — Hoeni Polaenics

Distribution depct g
n SAMTEL 58505 Sale of plastic piping syslems and bccestones

The Cerihcate s dseued tn e bess cf the esuhs meriomed In Audt Rect Mo, 2334MET8200
The Corsfican waisity

s consioned By pustr reusts of SUNBTANCH SUSHS, which the Cerbed
company commiied 1o unssrga
1o ot e
Socmart m pubicly mvatatls o i SeTin.C2
E 5 302
Date of lswse 03, 07. 2020 /mldiy
Vauet 02 07 2023 o con s

Dt of Bha bt corification mwardng 17, 04, 7000 Haad of Cortication llody

Managemont Systems Certification Body
Institut pro testovani a certifikaci, as.
tida Tomide Batl 269, Louky, 763 02 Zlin, Czech Republic

wirw ficain.cx

CERTIFICATE

No. 20 0009 EMS

Wavin Czechias. r. 0.
Ruded 248, 277 13 Kosteloc nad Labem, Czech Republic
Campany Reg. No.: 27860507

':;m In compiiance with the nqtn:!:m"::h m:Hu standard
€SN EN ISO 14001:2016

Covaring the follwing actiities:

Headgquarters Development, manufacture and sale of plastic
Rudet 848, 277 13 Kostelec nad Labem  Piping systems and accessories

i kg d sale of plastic pi
Do Certous 122653, hala B3 nmnrﬂlmm e
3 00 Praha § - Homi Potemics

Oistribution depot Sale of plastic piping Systems and acoessaries
Helenin 5414760, 566 03 ihiava s

The Cerificate s issued cn tha bass cf the st meroner n Audt Report Mo, 2134607842020
Cowtficatn ity s esnatoned by poutig rsii of uneilincs sudts, which the certed
‘cOmMtin o unSeo.

of Use of e Coricate. T
Sncumert i pubiicty seadable oo W AGN.GL

5 302 - e
Date of lseve: 02 07, 2020 UMQ,U.:%
Vel 02072023 o
ke 51t et corklication awarcing. 17, (4. 7000 Head ol Certsication Body
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2. kapitola

Systéem Ekoplastik
prumeéry 160-250 mm

Vyhody systému

») trubky a tvarovky z polypropylenu nové generace PP-RCT (typ 4)
») stejny pratocny profil trubek a tvarovek — minimalizace tlakovych ztrat

WAVIN knihovny
pro program REVIT

www.wavin.cz/bim
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Systém Ekoplastik
pruméry 160-250 mm

Soucasti Systému Ekoplastik pro velké priméry jsou celoplas-
tové trubky, tfivrstvé trubky a tvarovky v prdmérech 160 az
250 mm, vyrobené z materidlu PP-RCT. Systém je uren pro
tlakové rozvody pitné (studené) vody, teplé vody, stlateného
vzduchu, chladici vody a klimatizace. Systém je uréen pro
spojovani technikou na tupo. Trubky a tvarovky dodavame
v zelené barveé.

») dodaci Ihdta pro uvedeny sortiment je 30 dn(

>) na standardni vyrobky (l.) je poskytovana zaruka 10 let

>) na ostatni vyrobky (IV.) je poskytovana zaruka 2 roky
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Technické informace

Veskeré technické informace jsou uvedeny v montaznim pred- Technické informace, které nejsou uvedeny v montaznim pred-
pise pro Systém Ekoplastik. pise pro systém Ekoplastik, jsou uvedeny nize.

Délkové prodlouzeni potrubi Ekoplastik — celoplastové trubky

Al=a.L.At[mm] L - vypoctova délka (vzdalenost dvou sousednich
Al - délkova zména [mm] pevnych bodU v pfimce) [m]
a - soucinitel teplotni délkové roztaznosti [mm/m °C], At - rozdil teplot pfi montazi a pfi provozu [°C]

pro navrh celoplastové trubky a = 0,12
pro vicevrstvé trubky a = 0,05

Vypoctova délka potrubi L
Priklad: L-10m, At = 40 °C
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Al - délkova zména (mm)

Rozdil teplot At
Délka 10°C 20°C 30°C 40°C 50 °C 60 °C
potrubi
Délkova zména Al [mm]
Tm 1 2 4 5 6 7
2m 2 5 7 10 12 14
3m 4 7 11 14 18 22
4m 5 10 14 19 24 29
5m 6 12 18 24 30 36
6m 7 14 22 29 36 43
7m 8 17 25 34 42 50
8m 10 19 29 38 48 58
9Im 11 22 32 43 54 65
10m 12 24 36 48 60 72
15m 18 36 54 72 90 108
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Délkové prodlouzeni potrubi Ekoplastik - vicevrstvé trubky

Vypoctova délka potrubi L
Priklad: L-10 m, At = 40 °C
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Al - délkova zména (mm)

Rozdil teplot At
Délka 10°C 20°C 30°C 40°C 50 °C 60 °C
potrubi
Délkova zména Al [mm]
1m 1 1 2 2 3 3
2m 1 2 3 4 5 6
3m 2 3 5 6 8 9
4m 2 4 6 8 10 12
5m 3 5 8 10 13 15
6m 3 6 9 12 15 18
7m 4 7 11 14 18 21
8m 4 8 12 16 20 24
9m 5 9 14 18 23 27
10m 5 10 15 20 25 30
15m 8 15 23 30 38 45
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Technické informace

Stanoveni kompenzacni délky L_

L =k.(D. Al [mm]

L, - volna kompenza¢ni délka [mm]

k - materidlova konstanta, pro PPR k = 20

D - vnéjsi primér potrubi [mm]
Al - délkova zména vypoctena
z pfedchoziho vzorce [mm]

Priklad: D = 200 mm, Al = 20 mm
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Primér
potrubi
[mm]
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VyloZeni — volna kompenzacni délka L [m]

160

0,80

1,13

1,39
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2,12
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200

0,89
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250

1,00

1,41

1,73

2,00

2,24
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3,00

3,16

Stanoveni vzdalenosti podpor

Pramér Vzdalenost podpor (cm) pfi teploté vody

potrubi
[mm]

20°C

30 °C

40 °C

50 °C

60 °C

160

220

210

200

195

185

200

245

235

225

220

210

250
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Postup svarovani

na tupo (celni)

Déleni trubky - doporucujeme pouzit specialni fezak pro
plastové potrubi.

Svarovani na tupo je jeden ze zpilsobl spojovani plasto-
vych potrubnich systému a jeho komponentl. Predstavuje
proces, kdy jsou konce (Cela) trubek nebo konec trubky
a konec tvarovky spojeny stlacenim roztavenych styko-
vych ploch k sobé. Svarovani na tupo je mozné pro-
vadét pouze za pomoci svarovaciho zafizeni urcéeného

k témto ucéelim a pouze osobou k tomu opravnénou.

Metodou na tupo Ize spojovat pouze trubky a tvarovky se
stejnymi rozméry (stejny primér a tloustka stény) a stejnou
hodnotou MFI.

DalSi text popisuje pouze zakladni postup svarovani.
Podrobné manualy pro pouziti svarovacich zafizeni véetné
svarecich tabulek jsou dodavany vyrobcem/dodavatelem
svarovaciho zafizeni. Pro vy$si kvalitu spoju doporuéu-
jeme pouzit svarovaci stroje s hydraulickym pfritlakem

Celisti.
Postupy svarovani na tupo vychazi z DVS 2207

Svarovani a montaz plastového potrubi smi provadét
pouze instalatér s platnym osvédéenim odborné zpu-
sobilosti pro tuto ¢innost. Akceptovany jsou doklady
o odborné zpusobilosti svarec¢i, které jsou v souladu
s platnymi ¢eskymi a evropskymi normami nebo s plat-
nymi predpisy TPG a TNV. Platny doklad na svarovani
plasti je podminkou pro uplatnéni zaruky na prvky
Systému Ekoplastik.

Navod pro svarovani na tupo

Priprava svarovani

Kontrola pracovisté

Zkontrolujte pracovisté, jsou-li splnény
podminky bezpeénosti a ochrany zdravi,
déle prasnost a povétrnostni podminky.
PFi svafovani na tupo zajistéte okolni tep-
lotu, ktera nesmi klesnout pod 5 °C (napt.
pouzitim montazniho stanu). Obdobna
opatreni zajistéte i v pfipadé nepfiznivych
klimatickych podminek (dést, pfimé slu-
necni zafeni apod.).

Kontrola svarovaciho zafizeni
Zkontrolujte technicky stav svarecky
(vlastni povrch a teplotu zrcadla, souosost
pevnych a pohyblivych ¢elisti, funk&nost
hobliku, elektrické zapojeni apod.).

Kontrola materialu
Pozor: Pfed vlastnim procesem svarovani
ovéfte vzajemnou svafitelnost materiald.

Déle zajistéte stejnou teplotu svafovanych
materidl(l. Svafovat na tupo Ize jen potrubi
stejné tloustky stén, od minimalni tloustky
3 mm.

PFiprava materialu

Pripravené a upnuté potrubi sefiznéte kol-
mo k ose trubky naradim k tomu uréenym.
Vzhledem k tomu, Zze povrch trubek musi
byt suchy, Gisty a bez olejl a tukd, nepo-
uzivejte rfetézové pily s olejovym mazanim
fetézu. Po dokonceni vlastniho fezu vzdy
odstrafite mozné otfepy, piliny a pfipadné
dalsi necistoty, které vznikly béhem fezani
potrubi.

Zkontrolujte dodrzeni presazeni Cel tru-
bek vici sobé. Tim odhalite nepfimérenou
ovalitu trubek, nebo vtaZzené konce trubek
z vyroby. Zjistéte pasivni odpor, hoblovani
Cel trubek, presazeni po hoblovani, meze-
ry mezi trubkami a ocisténi cel trubek.

Kontrola presazeni potrubi pfed svarfenim
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Postup svarovani na tupo (Celni)

Prohfivani svafovacim zrcadlem

Faze svarovani

Faze orovnani

Svarované plochy tlaéte na zrcadlo tak
dlouho, az se obé svafované plochy vy-
rovnaji, coz je signalizovano vyskou vy-
ronku, ta je uvedena ve svarovacich ta-
bulkach.

Faze ohfevu

Svarované plochy zahfivejte s minimalnim
pfitlakem (viz svafovaci tabulky). Spojova-
né plochy jsou prohfivany az k dosazeni
plastifikace svafovaci zény (viz svarovaci
tabulky).

Faze prestavovani
Cela svafovanych ploch odsurite od zrca-
dla a zrcadlo vyjméte. Cela co nejrychleji

pfisurite zpét k sobé az k dotyku ploch.

Faze spojeni

Po dotyku svarovanych ploch zvySujte
pfitlak do dosazeni plného svafovaciho
tlaku.

Faze chlazeni

Béhem faze chlazeni udrzujte konstantni
tlak, za kontroly svéarece, az do vyprSeni
¢asu uré¢eného pro chlazeni. Po dokonce-
ni svaru provedte jeho vizudlni kontrolu,
dle pozadavk( zadavatele.
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Svareni a chladnuti spoje

Kompatibilita

Trubky a tvarovky pro svarovani na tupo
by nemély byt kombinovany s trubkami
a tvarovkami jiného vyrobce z diivodu za-
jisténi spravnosti spoje.

Svarovaci parametry
Parametry pro svafovani jsou soucasti
svarovaciho pfipravku od vyrobce.

Smérné hodnoty pro popypropylen dle
DVS 2207 - dil 11
Teplota horkého télesa: 200 — 220 °C

Svarovaci tlaky
& Orovnani a spojovani: 0,10 N/mm?
& Nahfivani: 0,01 N/mm?



Prirubove spoje

Vytvoreni pfirubového spoje
PFi navrhu prirubového spoje je tfeba brat v Gvahu nasledujici
skute¢nosti:

Obecné existuje rozdil mezi klasickym spojem dvou plastovych
trubek a spojenim pres lemovy nakruzek, ktery tvofi prfechod
z plastové trubky na jiny material, nejCastgji na kovovou trubku
nebo kovovy ventil. Podle toho je tfeba zvolit tésnéni i pfirubu.
Pouzité pfiruby museji mit dostate¢nou tepelnou a mechanickou
stalost. Tyto pozadavky splfuji vSechny pfiruby Georg Fischer
Wavin.

Usporadani Sroubt
mimo hlavni osu
Vodorovna potrubi mu-
seji mit Srouby uspora-
dané podle vyobrazeni,
aby se pfi prosakovani
zabranilo pronikani meé-
dia na Srouby.

Podrobnosti
V rozsahu pruznych sekci a/nebo expanznich smyc&ek nelze pfi-
rubové spoje pouZzit, protoZe by ohybové zatizeni mohlo zpUso-
bit netésnost.

Lemovy nakruzek, pfiruba a tésnéni se musi pfesné vystredit
podle osy potrubi. Pfi vkladani t&snéni mezi pfiruby je tfeba
zkontrolovat rozméry tésnéni, aby odpovidaly vné&jSimu i vnitfni-
mu priméru lemovych nakruzkdl. Jestlize je odchylka mezi vnitf-
nim primérem té&snéni a lemovym nakruzkem vétsi nez 10mm,
mUze dojit u spoje k potizim. Pfed dotazenim Sroubd museji byt
dosedaci plochy vyrovnané a museji dokonale sedét na tésnéni.
Tahat potrubi s pfirubovymi spoji je nepfipustné vzhledem k na-
mahani, ke kterému timto dochazi. Délku $roubd je tfeba volit
tak, aby zavit nevyénival o vice nez 2 az 3 otocky. Pod hlavu
Sroubu i pod matici je nutné vlozit podlozku. Aby bylo mozné
Srouby snadno vyjmout i po del§im pouzivani, je tfeba zavit na-
mazat (napt. sirnikem molybdenovym). Srouby se utahuji dia-
gonalné a rovnomérné nejprve dotaZzenim matic rukou tak, az
ploché tésnéni dokonale sedi a lemové nakruzky vybocuji jenom
minimalné. Potom se Srouby dotdhnou diagonalné na 50 % do-
poru¢eného utahovaciho momentu a potom na jeho 100 %.

Doporucuije se spojeni pozdéji zkontrolovat a v pfipadé potreby
znovu utdhnout do 24 hodin po montazi. Po tlakové zkousSce je
tfeba spoj zkontrolovat a v pfipadé potfeby pevné dotahnout.

Vice informaci o pfirubovych spojich je mozné nalézt také v DVS
2210-1 Dodatek ¢. 3.

Utahovaci moment $roubul

Utahovaci moment $roubl v pfirubovych spojich je zvlast dllezi-

ty. V praxi se pouziva nékolik rlznych postupu:

1. Utahnout co nejvic: Casem by tento zpiisob u piirubovych
spojeni v plastovych potrubich znamenal pfiliSné prepéti.

2. Utdhnout citem: Tento zpUsob vyZaduje znacnou zkuSenost
a znalost materialu.

3. Utahnout momentovym kli¢em: Nejlepsi zplisob. Doporuc¢ené
hodnoty jsou uvedeny v nasleduijici tabulce, v praxi mize dojit
k odchylkam. Ty mohou byt zplsobeny pouzitim napf. samo-
svornych matic nebo u nedostate¢né osové usporadanych
potrubi. Tvrdost podle Shorea mdze mit rovnéz vliv na potteb-
nou momentovou silu (viz. informaci o tésnicich materialech).

Utahovaci momenty u metrickych (ISO)
pFirubovych spoju s pfirubami PP-V a PP-ocel

Utahovaci moment Sroubu [Nm]
Primér | Jmenovity Ploché Profilované |  Tésnici
trubky prameér tésnéni tésnéni | O-krouzek
d [mm] DN Max. tlak Max. tlak | Max. tlak
10 bar/40°C| 16 bar 16 bar
160, 180 150 60 35 30
200, 225 200 70" 45 35
250, 280 250 65" 35 30

" Az do maximalniho provozniho tlaku 6 bar

Priruby PP-V

Pfiruba PP-V ma nasleduijici vlastnosti:

>) korozivzdorna opérna pfiruba z polypropylénu PP
(80 % vyztuznych sklenénych vidken)

») vysoka odolnost vi¢i plsobeni chemickych latek
(odolna vagci hydrolyze)

») maximalni odolnost vic¢i zlomeni
(pfi pfilisném utaZeni se deformuije)

>) vhodnd az do okolni teploty 80 °C

Poznamka

Teplota média je omezena materidlem plastového potrubniho
systému, tj. ABS, PVCU, PVC-C, PP, PE
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DodateCné odbocCky
navarovaci sedla

® Siroky sortiment tvarovek umoznuje vytvorit odbocku
o pruméru 40-110 mm

® pro oba typy trubek Ekoplastik o & 160, 200 a 250 mm

® zachovan princip polyfuzniho svarovani typu C

® pro kazdy pramér potrubi specialni nahfivaci nastavce,
univerzalni pro vSechny typy plochych svarecek

® usetfi praci a prostor — nahrada T-kusu a redukci

® spojenim sedla a trubky je po celé svarovaci plose
dosazeno dokonalého spoje

Navarovaci sedla plastova jsou k dispozici v téchto dimenzich:
160 x 40 mm
160 x 50 mm
160 x 63 mm
200 x 50 mm
200 x 63 mm
200 x 75 mm
200 x 90 mm
250 x 63 mm
250 x 75 mm
250 x 90 mm
250 x 110mm

Odboéka 40 mm na potrubi o priméru 160 mm Nastavce na navarovaci sedla v rozmérech 160-250 mm

pouzito navarovaci sedlo 160 x 40 mm

1/ Specialnim vrtdkem vyvrtame otvor pro potrubi. 2/ Zagistime otvor a odmastime tvarovku i vyvrtany otvor.

\ - ¥ !

3/ Navarovaci sedlo nasuneme na nastavec tak, aby na sebe na- 4/ Nahrfaté sedlo nasuneme do nahfatého otvoru a fixujeme.
vazovaly rysky na sedle a nastavci. Prohfejeme otvor i navafovaci  Po uplynuti jedné hodiny Ize napustit vodou a namahat tlakem.
sedlo. Doba prohfivani je v tabulce.
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Tabulka pro svarovani navarovacich sedel & 160 - 250 mm

Po nasazeni nastavce na otvor v trubce a usazeni tvarovky, srovnat do osy s trubkou.
Pod tlakem vytvoreni navarku 0,5 mm kolem nastavce na trubce i u tvarovky.

Rozmér sedla Doba prohfivani Doba fixace

[mm] bez tlaku [s] [s]
160/40 12 20
160/50 18 25
160/63 24 30
200/50 18 25
200/63 24 30
200/75 30 35
200/90 40 40
250/63 24 30
250/75 30 35
250/90 40 40
250/110 50 45

Vypis nastroja potiebnych pro vytvoieni odboéky pomoci navafovacich sedel & 160 - 250 mm

& Potrubi & Odbocka Navarovaci sedlo & Vrtak Navarovaci
[mm] [mm] [mm] [mm] nastavec
40 160/40 40 160/40
160 50 160/50 48 160/50
63 160/63 60 160/63
50 200/50 48 200/50
63 200/63 60 200/63
200 75 200/75 73 200/75
90 200/90 89 200/90
63 250/63 60 250/63
75 250/75 73 250/75
250 90 250/90 89 250/90
110 250/110 108 250/110

107

Systém Ekoplastik
& 160-250 mm



Tabulky a grafy

Provozni parametry potrubi EVO PP-RCT

Material PP-RCT

108

Teplota Provozni doba S5
[°C] [roky] Pfipustny provozni pretlak

[bar]
1 19,0
5 18,4
10 10 18,2
25 17,9
50 17,7
1 16,6
5 16,0
20 10 15,8
25 15,5
50 15,3
1 14,3
5 13,9
30 10 13,6
25 13,4
50 13,2
1 12,3
5 11,9
40 10 11,7
25 11,5
50 11,3
1 10,5

5 10,1
50 10 10,0
25 9,7

50 9,6

1 8,9

5 8,6

60 10 8,4
25 8,2

50 8,1

1 7,5

5 7,2

70 10 7,0
25 6,9

50 6,8

1 6,2

5 6,0

80 10 5,9
25 57

1 4,7

9 5 4.4

Bezpecnostni koeficient 1,5



Pevnostni izotermy EVO PP-RCT
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Zakonceni izotermy udava maximalni Zivotnost i pfi nizsim napéti. Izotermy v grafu se neprodIuzuiji.
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Tabulky a grafy

Tabulky tlakovych ztrat

S5 teplota vody 10 °C Ekoplastik Fiber Basalt Clima,
celoplastova EVO PP-RCT

S5 teplota vody 10 °C Ekoplastik Fiber Basalt Clima,
celoplastova EVO PP-RCT

k=0,01 160x 14,6 200x 18,2 250 x 22,7 k=0,01 160x 14,6 200x 18,2 250 x 22,7
Q R \ R v R v Q R v R v R v
1/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s 1/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s
1,40 0,001 0,1 17,5 0,113 1,3 0,038 0,8 0,013 0,5
1,60 0,002 0,1 18 0,120 1,3 0,041 0,9 0,014 0,6
1,80 0,002 0,1 18,5 0,126 1,4 0,043 0,9 0,014 0,6
2,00 0,002 0,2 19 0,131 1,4 0,044 0,9 0,015 0,6
2,20 0,003 0,2 19,5 0,138 1,5 0,047 0,9 0,016 0,6
2,40 0,003 0,2 20 0,145 1,5 0,049 1,0 0,017 0,6
2,60 0,004 0,2 20,5 0,152 1,5 0,052 1,0 0,017 0,6
2,80 0,004 0,2 0,001 0,1 21 0,158 1,6 0,054 1,0 0,018 0,6
3,00 0,005 0,2 0,002 0,1 21,5 0,165 1,6 0,056 1,0 0,019 0,7
3,20 0,006 0,2 0,002 0,2 22 0,173 1,6 0,059 1,1 0,020 0,7
3,40 0,006 0,3 0,002 0,2 22,5 0,179 1,7 0,061 1,1 0,020 0,7
3,60 0,007 0,3 0,002 0,2 23 0,187 1,7 0,063 1,1 0,022 0,7
3,80 0,007 0,3 0,003 0,2 23,5 0,195 1,8 0,066 1,1 0,022 0,7
4,00 0,008 0,3 0,003 0,2 24 0,203 1,8 0,068 1,1 0,023 0,7
4,20 0,009 0,3 0,003 0,2 24,5 0,209 1,8 0,071 1,2 0,024 0,8
4,40 0,010 0,3 0,003 0,2 25 0,218 1,9 0,074 1,2 0,025 0,8
4,60 0,010 0,3 0,004 0,2 0,001 0,1 25,5 0,226 1,9 0,076 1,2 0,026 0,8
4,80 0,011 0,4 0,004 0,2 0,001 0,2 26 0,233 1,9 0,079 1,2 0,027 0,8
5,00 0,012 0,4 0,004 0,2 0,001 0,2 26,5 0,242 2 0,082 1,3 0,028 0,8
5,20 0,013 0,4 0,005 0,3 0,002 0,2 27 0,251 2 0,084 1,3 0,029 0,8
5,40 0,014 0,4 0,005 0,3 0,002 0,2 27,5 0,260 2,1 0,088 1,8 0,030 0,8
5,60 0,015 0,4 0,005 0,3 0,002 0,2 28 0,267 2,1 0,090 1,3 0,031 0,9
5,80 0,016 0,4 0,006 0,3 0,002 0,2 28,5 0,276 2,1 0,094 1,4 0,032 0,9
6,00 0,017 0,5 0,006 0,3 0,002 0,2 29 0,286 2,2 0,096 1,4 0,033 0,9
6,20 0,017 0,5 0,006 0,3 0,002 0,2 29,5 0,296 2,2 0,099 1,4 0,034 0,9
6,40 0,019 0,5 0,006 0,3 0,002 0,2 30 0,303 2,2 0,103 1,4 0,085 0,9
6,60 0,020 0,5 0,007 0,3 0,002 0,2 30,5 0,313 2,3 0,105 1,5 0,036 0,9
6,80 0,021 0,5 0,007 0,3 0,003 0,2 31 0,324 2,3 0,108 1,5 0,037 0,9
7,00 0,022 0,5 0,007 0,3 0,003 0,2 31,5 0,331 2,3 0,112 1,5 0,038 0,9
7,5 0,025 0,6 0,009 0,4 0,003 0,2 32 0,342 2,4 0,115 1,5 0,039 1
8 0,028 0,6 0,009 0,4 0,003 0,2 32,5 0,352 2,4 0,119 1,6 0,040 1
8,5 0,031 0,6 0,010 0,4 0,004 0,3 33 0,122 1,6 0,041 1
9 0,034 0,7 0,012 0,4 0,004 0,3 33,5 0,125 1,6 0,043 1
9,5 0,040 0,7 0,013 0,5 0,004 0,3 34 0,129 1,6 0,043 1
10 0,041 0,7 0,014 0,5 0,005 0,3 34,5 0,132 1,6 0,045 1,1
10,5 0,045 0,8 0,015 0,5 0,005 0,3 35 0,135 1,7 0,046 1,1
11 0,049 0,8 0,017 0,5 0,006 0,3 35,5 0,139 1,7 0,047 1,1
11,56 0,054 0,9 0,018 0,6 0,006 0,4 36 0,143 1,7 0,048 1,1
12 0,057 0,9 0,020 0,6 0,007 0,4 36,5 0,147 1,7 0,050 1,1
12,5 0,062 0,9 0,021 0,6 0,007 0,4 37 0,150 1,8 0,051 1,1
13 0,067 1 0,023 0,6 0,008 0,4 37,5 0,153 1,8 0,052 1,1
13,5 0,070 1 0,024 0,6 0,008 0,4 38 0,158 1,8 0,054 1,2
14 0,076 1 0,026 0,7 0,009 0,4 38,5 0,161 1,8 0,055 1,2
14,5 0,081 1,1 0,028 0,7 0,009 0,4 39 0,166 1,9 0,056 1,2
15 0,086 1,1 0,029 0,7 0,010 0,5 39,5 0,170 1,9 0,057 1,2
15,5 0,091 1,2 0,031 0,7 0,011 0,5 40 0,173 1,9 0,059 1,2
16 0,096 1,2 0,033 0,8 0,011 0,5 40,5 0,178 1,9 0,060 1,2
16,5 0,102 1,2 0,034 0,8 0,012 0,5 4 0,181 2,0 0,062 1,3
17 0,109 1,3 0,037 0,8 0,013 0,5 41,5 0,185 2,0 0,062 1,3

110



Tabulky tlakovych ztrat

S5 teplota vody 10 °C Ekoplastik Fiber Basalt Clima,
celoplastova EVO PP-RCT

S5 teplota vody 10 °C Ekoplastik Fiber Basalt Clima,
celoplastova EVO PP-RCT

k=0,01 160 x 14,6 200x 18,2 250 x 22,7 k=0,01 160x 14,6 200x 18,2 250x 22,7
Q R v R v R v Q R v R v R v
1/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s 1/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s
42 0,190 2,0 0,064 1,3 66 0,147 2,0
42,5 0,193 2,0 0,065 1,3 66,5 0,148 2,0
43 0,199 2,1 0,067 1,3 67 0,151 2,0
43,5 0,202 2,1 0,068 1,3 67,5 0,152 2,1
44 0,206 2,1 0,070 1,3 68 0,155 2,1
44,5 0,211 2,1 0,071 1,4 68,5 0,156 2,1
45 0,215 2.1 0,073 1,4 69 0,159 2,1
45,5 0,219 2,2 0,074 1,4 69,5 0,160 2,1
46 0,224 2,2 0,076 1,4 70 0,163 2,1
46,5 0,228 2,2 0,077 1,4 70,5 0,165 2,1
a7 0,234 2,2 0,079 1,4 71 0,167 2,2
47,5 0,238 2,3 0,080 1,4 71,5 0,169 2,2
48 0,242 2,3 0,082 1,5 72 0,172 2,2
48,5 0,247 2,3 0,084 1,5 72,5 0,175 2,2
49 0,251 2,3 0,085 1,5 18 0,176 2,2
49,5 0,255 2,4 0,087 1,5 73,5 0,179 2,2
50 0,261 2,4 0,088 1,5 74 0,180 2,3
50,5 0,265 2,4 0,090 1,5 74,5 0,183 2,3
51 0,272 2,4 0,091 1,6 75 0,185 2,3
51,5 0,276 2,5 0,093 1,6 75,5 0,188 2,3
52 0,094 1,6 76 0,189 2,3
52,5 0,097 1,6 76,5 0,192 2,3
53 0,098 1,6 77 0,194 2,3
53,5 0,100 1,6 77,5 0,197 2,4
54 0,101 1,6 78 0,199 2,4
54,5 0,103 1,7 78,5 0,202 2,4
55 0,104 1,7 79 0,203 2,4
55/ 0,107 1,7 79,5 0,206 2,4
56 0,108 1,7 80 0,208 2,4
56,5 0,110 1,7 80,5 0,211 2,5
57 0,111 1,7
57,5 0,114 1,8
58 0,115 1,8
58,5 0,117 1,8
59 0,119 1,8
59,5 0,121 1,8
60 0,122 1,8
60,5 0,125 1,8
61 0,127 1,9
61,5 0,128 1,9
62 0,131 1,9
62,5 0,132 1,9
63 0,135 1,9
63,5 0,136 1,9
64 0,139 2,0
64,5 0,140 2,0
65 0,143 2,0
65,5 0,144 2,0
<
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Tabulky a grafy

Tabulky tlakovych ztrat

S5 teplota vody 50 °C Ekoplastik Fiber Basalt Clima,
celoplastova EVO PP-RCT

S5 teplota vody 50 °C Ekoplastik Fiber Basalt Clima,
celoplastova EVO PP-RCT

k=0,01 160x 14,6 200x 18,2 250 x 22,7 k=0,01 160x 14,6 200x 18,2 250 x 22,7
Q R \ R v R v Q R v R v R v
1/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s 1/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s
1,40 0,001 0,1 17 0,093 1,3 0,031 0,8 0,011 0,5
1,60 0,001 0,1 17,5 0,097 1,3 0,032 0,8 0,011 0,5
1,80 0,002 0,1 18 0,102 1,3 0,035 0,9 0,012 0,6
2,00 0,002 0,2 18,5 0,108 1,4 0,036 0,9 0,012 0,6
2,20 0,002 0,2 19 0,112 1,4 0,038 0,9 0,013 0,6
2,40 0,003 0,2 19,5 0,118 1,5 0,040 0,9 0,013 0,6
2,60 0,003 0,2 20 0,125 1,5 0,042 1,0 0,014 0,6
2,80 0,004 0,2 20,5 0,131 1,5 0,044 1,0 0,015 0,6
3,00 0,004 0,2 0,001 0,1 21 0,136 1,6 0,046 1,0 0,015 0,6
3,20 0,005 0,2 0,002 0,2 21,5 0,142 1,6 0,047 1,0 0,016 0,7
3,40 0,005 0,3 0,002 0,2 22 0,149 1,6 0,050 1,1 0,017 0,7
3,60 0,006 0,3 0,002 0,2 22,5 0,154 1,7 0,052 1,1 0,017 0,7
3,80 0,006 0,3 0,002 0,2 23 0,161 1,7 0,054 1,1 0,018 0,7
4,00 0,007 0,3 0,002 0,2 23,5 0,168 1,8 0,056 1,1 0,019 0,7
4,20 0,007 0,3 0,003 0,2 24 0,175 1,8 0,058 1,1 0,020 0,7
4,40 0,008 0,3 0,003 0,2 24,5 0,181 1,8 0,061 1,2 0,021 0,8
4,60 0,008 0,3 0,003 0,2 0,001 0,1 25 0,188 1,9 0,063 1,2 0,021 0,8
4,80 0,009 0,4 0,003 0,2 0,001 0,2 25,5 0,196 1,9 0,065 1,2 0,022 0,8
5,00 0,010 0,4 0,003 0,2 0,001 0,2 26 0,202 1,9 0,068 1,2 0,023 0,8
5,20 0,011 0,4 0,004 0,3 0,001 0,2 26,5 0,209 2 0,070 1,3 0,024 0,8
5,40 0,011 0,4 0,004 0,3 0,001 0,2 27 0,217 2 0,072 1,3 0,024 0,8
5,60 0,012 0,4 0,004 0,3 0,001 0,2 27,5 0,226 2,1 0,075 1,3 0,025 0,8
5,80 0,013 0,4 0,005 0,3 0,002 0,2 28 0,232 2,1 0,077 1,3 0,026 0,9
6,00 0,014 0,5 0,005 0,3 0,002 0,2 28,5 0,240 2,1 0,081 1,4 0,027 0,9
6,20 0,015 0,5 0,005 0,3 0,002 0,2 29 0,249 2,2 0,083 1,4 0,028 0,9
6,40 0,016 0,5 0,005 0,3 0,002 0,2 29,5 0,257 2,2 0,085 1,4 0,029 0,9
6,60 0,016 0,5 0,005 0,3 0,002 0,2 30 0,264 2,2 0,088 1,4 0,029 0,9
6,80 0,017 0,5 0,006 0,3 0,002 0,2 30,5 0,273 2,3 0,091 1,5 0,031 0,9
7,00 0,018 0,5 0,006 0,3 0,002 0,2 31 0,282 2,3 0,093 1,5 0,031 0,9
7,5 0,021 0,6 0,007 0,4 0,002 0,2 31,5 0,289 2,3 0,097 1,5 0,032 1
8 0,023 0,6 0,008 0,4 0,003 0,2 32 0,298 2,4 0,099 1,5 0,033 1
8,5 0,026 0,6 0,009 0,4 0,003 0,3 32,5 0,309 2,4 0,103 1,6 0,034 1
9 0,029 0,7 0,010 0,4 0,003 0,3 33 0,317 2,5 0,105 1,6 0,035 1
9,5 0,032 0,7 0,011 0,5 0,004 0,3 33,5 0,108 1,6 0,036 1
10 0,034 0,7 0,012 0,5 0,004 0,3 34 0,111 1,6 0,037 1
10,5 0,038 0,8 0,013 0,5 0,004 0,3 34,5 0,114 1,6 0,038 1,1
11 0,041 0,8 0,014 0,5 0,005 0,3 35 0,117 1,7 0,039 1,1
11,56 0,045 0,9 0,015 0,6 0,005 0,4 35,5 0,121 1,7 0,040 1,1
12 0,048 0,9 0,016 0,6 0,005 0,4 36 0,123 1,7 0,041 1,1
12,5 0,052 0,9 0,017 0,6 0,006 0,4 36,5 0,127 1,7 0,042 1,1
13 0,056 1 0,019 0,6 0,007 0,4 37 0,130 1,8 0,044 1,1
13,5 0,060 1 0,020 0,6 0,007 0,4 37,5 0,133 1,8 0,045 1,1
14 0,064 1 0,022 0,7 0,008 0,4 38 0,137 1,8 0,046 1,2
15,5 0,069 1,1 0,023 0,7 0,008 0,4 38,5 0,140 1,8 0,047 1,2
15 0,074 1,1 0,024 0,7 0,008 0,5 39 0,144 1,9 0,048 1,2
15,5 0,077 1,2 0,026 0,7 0,009 0,5 39,5 0,147 1,9 0,049 1,2
16 0,082 1,2 0,028 0,8 0,010 0,5 40 0,150 1,9 0,050 1,2
16,5 0,087 1,2 0,029 0,8 0,010 0,5 40,5 0,154 1,9 0,051 1,2
41 0,157 2,0 0,053 1,3
41,5 0,160 2,0 0,054 1,3
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Tabulky tlakovych ztrat

S5 teplota vody 50 °C Ekoplastik Fiber Basalt Clima,
celoplastova EVO PP-RCT

S5 teplota vody 50 °C Ekoplastik Fiber Basalt Clima,
celoplastova EVO PP-RCT

k=0,01 160 x 14,6 200x 18,2 250 x 22,7 k=0,01 160x 14,6 200x 18,2 250x 22,7
Q R v R v R v Q R v R v R v
1/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s 1/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s
42 0,165 2,0 0,055 1,3 66,5 0,129 2
42,5 0,168 2,0 0,056 1,3 67 0,131 2
43 0,173 2,1 0,058 1,3 67,5 0,133 2,1
43,5 0,176 2,1 0,058 1,3 68 0,135 2,1
44 0,179 2,1 0,060 1,3 68,5 0,136 2,1
44,5 0,184 2,1 0,061 1,4 69 0,139 2,1
45 0,187 2.1 0,063 1,4 69,5 0,140 2,1
45,5 0,191 2,2 0,063 1,4 70 0,142 2,1
46 0,196 2,2 0,065 1,4 70,5 0,144 2,1
46,5 0,199 2,2 0,066 1,4 71 0,146 2,2
a7 0,204 2,2 0,068 1,4 71,5 0,147 2,2
47,5 0,207 2,3 0,069 1,4 72 0,150 2,2
48 0,211 2,3 0,070 1,5 72,5 0,153 2,2
48,5 0,216 2,3 0,072 1,5 73 0,154 2,2
49 0,220 2,3 0,073 1,5 78,5 0,156 2,2
49,5 0,223 2,4 0,075 1,5 74 0,158 2,3
50 0,229 2,4 0,076 1,5 74,5 0,160 2,3
50,5 0,232 2,4 0,078 1,5 75 0,162 2,3
51 0,238 2,4 0,079 1,6 75,5 0,164 2,3
51,5 0,241 2,5 0,081 1,6 76 0,166 2,3
52 0,082 1,6 76,5 0,168 2,3
52,5 0,083 1,6 77 0,170 2,3
53 0,084 1,6 77,5 0,173 2,4
53,5 0,086 1,6 78 0,174 2,4
54 0,087 1,6 78,5 0,177 2,4
54,5 0,089 1,7 79 0,178 2,4
55 0,090 1,7 79,5 0,181 2,4
55/ 0,092 1,7 80 0,182 2,4
56 0,093 1,7 80,5 0,185 2,5
56,5 0,095 1,7
57 0,097 1,7
57,5 0,099 1,8
58 0,100 1,8
58,5 0,102 1,8
59 0,103 1,8
59,5 0,105 1,8
60 0,106 1,8
60,5 0,108 1,8
61 0,111 1,9
61,5 0,112 1,9
62 0,114 1,9
62,5 0,115 1,9
63 0,117 1,9
63,5 0,118 1,9
64 0,121 2
64,5 0,122 2
65 0,124 2
65,5 0,125 2
66 0,128 2
<
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Katalog vyrobku

Rozvody vody, stlaceného vzduchu, chladici vody a klimatizace (l.)

Trubka EVO PP-RCT, S 5/ SDR 11

14

D D, t | Baleni Vaha KOD
mm mm mm mm m kg/m
L 160 130,8 14,6 4 000 4 6,420 TTR160RCTS5
| 200 163,6 18,2 4 000 4 9,950 TTR200RCTS5
250 204,6 22,7 4 000 4| 15,500 TTR250RCTS5
D,
Trubka Ekoplastik Fiber Basalt Clima, S 5/ SDR 11
D D, t I| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm mm m kg/m
160 130,8 14,6 4 000 4 7,185 TTRFBC160RCT
200 163,6 18,2 4 000 4| 11,157 TTRFBC200RCT
250 204,6 22,7 4 000 4| 16,870 TTRFBC250RCT
Koleno 90° PP-RCT, S 5/ SDR 11
D A B t| Baleni Vaha KOD
A
mm mm mm mm ks kg/m
160 103 210 14,6 1 3,000 TKO16090XXX
200 115 239 18,2 1 5,200 TKO20090XXX
250 116 250 22,7 1 10,500 TKO25090XXX
B
Koleno 45° PP-RCT, S 5/ SDR 11
D A B t| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm mm ks kg/m
160 107 175 14,6 1 2,400 TKO16045XXX
A 200 118 190 18,2 1 4,000 TKO20045XXX
5 - 250 130 215 22,7 1 7,100 TKO25045XXX
t




T-kus jednozna¢ny PP-RCT, S 5/ SDR 11

B D A B t| Baleni Vaha KOD
mm mm mm mm ks kg/m
L
p 160 104 423 14,6 1 4,100 | TTK160XXXXX
200 117 501 18,2 1 7,200 | TTK200XXXXX
250 131 595 22,7 1 13,600 | TTK250XXXXX
D t
Redukce PP-RCT, S 5/ SDR 11
A, A, D, D, t, t,| A A L| Baleni| Vaha KOD
t o u ) mm| mm| mm| mm| mm| mmi mm ks| kg/ks
1 T N l tz
D, D, 160| 110| 14,6 -| 106 92| 226 1| 1,200 TRE1160110X
160| 125| 14,6 -| 105 93| 220 1| 1,328| TRE1160125X
’ 200 160| 18,2 14,6 117 100| 240 1| 2,100 TRE1200160X
. 250 160| 22,7 14,6 60 56| 162 1| 3,000 TRE1250160X
250 200| 22,7 18,2 128| 116| 274 1| 3,600 TRE1250200X
Lemovy nakruzek PP-RCT, S 5/ SDR 11
D,/ D, D, s A t L| Baleni| Vaha KOD
mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm ks | kg/ks
160 212| 175 27 27| 18,2 85 1| 0,960 | TLN160XXXXX
200| 268| 232 34 50| 14,6| 130 1| 2,300 | TLN20OXXXXX
250 320| 285 36 38| 22,7 121 1| 3,100 | TLN250XXXXX
Volna pfiruba
TYP D, D, d Y| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm ks kg/ks
160 240 285 178 10 1 6,800 | PRIT60NXXX
200 355 405 238 12 1| 10,500 PRI200NXXX
250 355 405 292 12 1| 12,900| PRI250NXXX
Y - pocet otvorl
PFiruba PP-sklovlakno PN 16
d DN D D, D, D, H Y| Vaha KOD
mm| mm| mm|{ mm| mm| mm| mm kg/ks
160 150| 285| 241 178 22 32 8| 1,200 FF700517W
200| 200| 340| 297| 235 22 34 8| 1,400 FF700519W
N 250| 250 395| 350| 288 22 38 12| 2,052 FF700521W

Y - pocet otvort
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Katalog vyrobku

Rozvody vody, stlaceného vzduchu, chladici vody a klimatizace (l.)

P¥iruba PP-ocel PN 16*

d DN D D D D H Y| Vaha KOD
mm| mm| mm|{ mm| mm| mm| mm kg/ks

160| 150| 285| 241 178 22 26 8| 3,491 FF700217W
200| 200| 340| 297| 235 22 29 8| 5,600 FF700219W
250 250 395| 350| 288 22 32 12| 6,632 FF700221W

q Celoplastova pfiruba z PP (30 % skelnych vidken) * informace o dodaci Ih(ité na vyzadani
Y - pocet otvor(

Navarovaci sedlo

D D, A B, B| Baleni| Vaha KOD
mm mm mm mm mm m kg/m
160 40| 165 3850| 1150 1| 0,054| TNS16040XX
160 50| 185 415| 1215 1| 0,095 TNS16050XX
160 63| 220 41,8 1218 1| 0,155| TNS16063XX
200 50| 155| 415| 1415 1| 0,090| TNS20050XX
200 63| 220 41,8 1418 1| 0,159| TNS20063XX
200 75| 250 450| 1450 1| 0,220 TNS20075XX
200 90| 27,0 61,0/ 1610 1| 0,505 TNS20090XX
250 63| 22,0/ 418| 16638 1| 0,145| TNS25063XX
250 75| 250 450| 170, 1| 0215| TNS25075XX
250 90| 27,0 61,0/ 186, 1| 0485| TNS25090XX
250 110| 31,0] 66,8| 191,8 1| 0,660| TNS250110X

Elektrospojka
) s D L h Baleni Véha KOD
6. I:'gﬁﬁfﬁl mm mm mm m kg/m
- 160* 176,0 205,0 1 1,300| ENA160PPRCT
o +—o— 200" 187,0 245,0 1 1,900 ENA200PPRCT
250* 243,0 315,0 1 4,500 ENA250PPRCT
L

* material PP-RCT

Vrtak pro navarovaci sedla
D Baleni Vaha KOD
mm ks kg/ks
40 0,300 VNS040XXXX

1
50 1 0,500 VNSO050XXXX
63 1 0,640 VNS063XXXX
75 1 0,710 VNSO075XXXX
90 1 0,870 VNSO090XXXX

110 1 1,220 VNS110XXXX
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Katalog vyrobku

Prislusenstvi (1V.)

Basic 250 Easy Life — montazni pripravek pro svarovani na tupo
Soucasti montazniho pfipravku je:

() pfipravek se ¢tyfmi ¢elistmi a dvéma hydraulickymi valci s rychlospojkou
(® vyjimatelné svafovaci zrcadlo
& vyjimatelny hoblik s bezpe&nostnim mikrospinacem
(® hydraulicky agregat s pakovym upinanim a oteviranim
(® hydraulické hadice s rychlospojkami
() adaptéry SMARTLock (Ritmo patent) pro prdméry 75-225 mm
Baleni ||.‘ Vaha kg/ks KOD
1 ‘ 100‘ SVAMP250XX
Basic 315 Easy Life — ontazni pripravek pro svarovani na tupo
Soucasti montazniho pfipravku je:
() pfipravek se tyfmi Celistmi a dvéma hydraulickymi valci s rychlospojkou
(® vyjimatelné svafovaci zrcadlo
& vyjimatelny hoblik s bezpe&nostnim mikrospinacem
(® hydraulicky agregat s pakovym upinanim a oteviranim
(® hydraulické hadice s rychlospojkami
() adaptéry SMARTLock (Ritmo patent) pro priméry 90—-280 mm,
origindlni pfechod na & 250 mm
Baleni Il. Vaha kg/ks KOD
1 ‘ 123‘ SVAMP315XX
Nastavce na navarovaci sedla
D D, Baleni Vaha KOD
mm mm ks kg/ks
160 40 1 0,545 SNNS16040X
160 50 1 0,780 SNNS16050X
160 63 1 1,200 SNNS16063X
200 50 1 0,785 SNNS20050X
200 63 1 1,220 SNNS20063X
200 75 1 1,665 SNNS20075X
200 90 1 2,885 SNNS20090X
250 63 1 1,220 SNNS25063X
250 75 1 1,680 SNNS25075X
250 90 1 2,930 SNNS25090X
250 110 1 3,530 SNNS250110
Rezak
D Baleni Vaha KOD
mm kg/ks
160 - 250 ‘ 1 ‘ 1,400 REZ159254
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3. kapitola

Wavin K5, Wavin M5,
Wavin K1 (K-press),
Wavi

M1 (M-press)
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Vyhody systému

») Gtyfi typy tvarovek pro jednu vicevrstvou trubku
») univerzalni pouziti
») rychla a jednoducha montaz

WAVIN knihovny
pro program REVIT

www.wavin.cz/bim
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Wavin K5, Wavin M5,
Wavin K1 (K-press),
Wavin M1 (M-press),

Wavin K5, Wavin M5, Wavin K1 (K-press), Wavin M1 (M-press)
jsou moderni systémy urené pro instalace tlakovych rozvodi
pitné vody, teplé vody, Ustfedniho a podlahového vytapéni,
stla¢eného vzduchu a chlazeni. Potrubni systémy spliuji poza-
davky kladené na instalacni systémy pro rozvody pitné vody.
Jsou vhodné pro kazdou kvalitu pitné vody a nezavadné pro
potraviny.
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Obecna charakteristika systemu

Systémy jsou tvoreny vicevrstvymi trubkami typu PE-Xc/Al/
PE-HD a Sirokou Skalou lisovanych tvarovek z plastu a kovu.
Plastové a kovové lisované tvarovky jsou navrzeny zpu-
sobem zarucujicim trvalé a tésné spojeni, coz umoznuje
montaz instalace ve zdi a podlaze. Diky tomu je umoznéno
provedeni poZadovanych rozvodil instalace a jejich pfizpu-
sobeni individualnim potfebam dané stavby.

Ukéazka instalace rozvodi studené a teplé vody
a podlahového topeni.

Vyuziti nejmodernéjSich materialti pro vyrobu trubek a tva-
rovek vede k tomu, ze se cely systém vyznacuje vyjimecny-
mi vlastnostmi a zarucuje celkovou odolnost instalace proti
korozi.

Ukéazka instalace ustfedniho vytapéni.

Zakladni vlastnosti Wavin K5, Wavin M5,
Wavin K1 (K-press), Wavin M1 (M-press)
») univerzalnost pouziti

>) nema vliv na kvalitu vody

») tvarova stalost

>) neusazuje se vodni kamen

») vysoka odolnost vici tlaku a teploté

>) minimalni délkova roztaznost

») kyslikova bariéra

») nizkd hmotnost

») osvédcena technika spojovani

») rychla a jednoducha montaz

») zaruka 10 let

Pramérova rada vicevrstvého potrubi Wavin
16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75 mm

Dlouhodoba zaruka

Zaruka na systémy Wavin K5, Wavin M5, Wavin K1 (K-press),
Wavin M1 (M-press) je 10 let pfi dodrzeni zédsad uvedenych
v tomto montaznim predpisu.
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Atesty a kontroly

VSechny trubky a tvarovky podiéhaji priibézné interni i externi
kontrole kvality. Systémy Wavin K5, Wavin M5, Wavin K1 (K-pre-
ss), Wavin M1 (M-press) jako celek odpovidaji pozadavkim Za-
kona ¢&. 22/1997 Sb. o technickych pozadavcich na vyrobky. Pro
systémy je vydano ProhlaSeni o shodé na zakladé certifikatu vy-
daného ITC Zlin.

») hygienické zkouSky
») certifikat ITC ZLIN
») certifikat DVGW

Pouziti

Vysoka univerzalnost systému Wavin K5, Wavin M5, Wavin K1
(K-press), WavinM1 (M-press) dovoluje pouzitijednohotyputrubek
a tvarovek pro rdizné typy instalace, jako jsou napf. rozvody:

») teplé a studené vody

») Ustfedniho a podlahového vytapéni

») tlakového vzduchu

») chlazeni

Bohaty sortiment lisovanych tvarovek umoznuje vytvaret libovol-
né instalacni rozvody dle individudlnich poZzadavkd.



Vicevrstve potrubi

PE-Xc/Al/PE-HD

Vicevrstvé trubky jsou slozeny ze 3 vrstev: z vnitini vrstvy
tvorené sitovanym polyethylenem (PE-Xc), na tupo svarené-
ho hlinikového plasté a vnéj$i ochranné vrstvy z polyethyle- ' Sitovany

nu (PE-HD). polyethylen
PE-Xc

Vnitrni vrstva je tvorena ze sitovaného polyethylenu, ktery

trubkam zaruéuje dlouhodobou odolnost viéi vysoké tep-

loté a tlaku. Pojici vrstva
f B ————

Diky dokonalému spojeni jednotlivych vrstev maji trubky
PE-Xc/Al/PE-HD jak vlastnosti typické pro plasty, tak i pro
kovy. Mimo jiné jsou charakteristické vysokou plasticitou,
umoznujici jejich libovolné ohybani, pricemz je zachovana
stabilita tvaru a vysoka odolnost vléi zborceni. Trubky maji
diky pouziti hlinikové vrstvy 100% antidifiizni bariéru, ktera
zabranuje pronikani vzduchu dovnitr instalace, ¢imz zabra-
fuje moznosti koroze kovovych éasti rozvodu. Navic maji
trubky PE-Xc/AlI/PE-HD minimalni tepelnou roztaznost, coz 2 Polyethylen PE-HD
znacné zjednodusuje navrh a montaz. \ £ ; <~

Pojici vrstva

Fyzikalni vlastnosti potrubi Wavin PE-Xc/Al/PE-HD Hmotnost potrubi Wavin PE-Xc/Al/PE-HD
Koeficient délkové roztaZnosti 0,025 mm/mK Primér potrubi Hmotnost trubky Hmotnost trubky
Tepelna vodivost 0,43 W/mK [mm] [kg/ml s vodou [kg/m]
Koeficient drsnosti trubky 0,007 mm 16 x 2,00 0,095 0,202

20 x 2,25 0,138 0,330

25 x 2,50 0,220 0,558

32 x 3,00 0,340 0,942

40 x 4,00 0,605 1,605

50 x 4,50 0,840 2,480

63 x 6,00 1,340 3,380

75 x 7,50 2,140 4,967

Technické udaje - vicevrstva trubka Wavin

Rozmérova rfada 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75mm

Vnitfni povrch trubky je z polyethylenu sitovaného svazkem elektront (PE-Xc),
Materidl trubek vnéjsi povrch je z PE-HD, stfedni vrstva je tvofena na tupo svarenou hlinikovou fdlii.
VSe je spojeno specialnim adheznim pfipravkem.

Barva trubek Bila

Max. teplota pfi nepfetrzitém provozu * 85 °C /95 °C pro kratkodoby provoz

Max. kratkodobé zatizeni ** 100 °C

Max. trvaly provozni tlak 10 bar (pfi T, =70 °C)

Soucinitel teplotni roztaznosti 0,025 - 0,030 mm/mK

Tepelna vodivost 0,4 W/mK * Pt maximalnim provoznim tlaku 6 bar.
Drsnost trubky 0,007 mm ** Pfi max. 100 hodinach za 50 let.
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Wavin K5

vych tvarovek od firmy Wavin. Systém Wavin K5 vychazi
z jiz osvédcéenych lisovacich tvarovek Wavin K1 (K-press)
a Wavin M1 (M-press). VSechna téla lisovacich tvarovek
systému Wavin K5 jsou vyrobena z vysoce odolného plastu
polyfenylsulfonu (PPSU), ktery je odolny vuéi vysokym tep-
lotam (teplotni tvarova stalost > 200 °C), korozi a usazeni-
nam. Soucasti tvarovek je lisovaci limec z uslechtilé oceli.
Tvarovka je dale vybavena prahlednym krouzkem, pomoci
kterého lze pred zalisovanim bezpecné zkontrolovat zasuv-
nou hloubku trubky. Tésnéni je zajiSténo pomoci dvou spe-
cidlnich O-krouzku. Nova generace plastovych lisovacich
tvarovek Wavin K5 zaruci, Zze nezalisované anebo nekvalitné
zalisované spoje budou netésné a budou bezpecné odhale-
ny pri tlakové zkousce. Pri tlakové zkousce provadéné stla-
¢enym vzduchem vydavaji nezalisované anebo nekvalitné
zalisované tvarovky akusticky signal.

Téla tvarovek maji inovovany Sestihranny prirez, ktery kladné
ovliviiuje nasouvaci sily, coz uleh&uje praci instalatéra. Kromé
toho maji vSechny tvarovky systém Wavin K5 vétsi vnitini priifez.
Systém Wavin K5 je pIné kompatibilni se systémy Wavin M5,
Wavin K1 (K-press) a Wavin M1 (M-press).

Technické udaje - Wavin K5

Rozmeérova rfada 16, 20, 25, 32, 40 mm

Materidl tvarovky Polyfenylsulfon (PPSU), lisovaci limec z uSlechtilé oceli
Barva tvarovky Modra

Max. teplota pfi nepretrzitém provozu * 85 °C / 95 °C pro kratkodoby provoz

Max. kratkodobé zatizeni ** 100 °C

Max. trvaly provozni tlak 10 bar (pfi T, = 70 °C)

* Pfi maximalnim provoznim tlaku 6 bar. ** Pfi max. 100 hodinéch za 50 let.
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Wavin M5

nych tvarovek od firmy Wavin. Systém Wavin M5 vychazi
z jiz osvédcéenych lisovacich tvarovek Wavin K1 (K-press)
a Wavin M1 (M-press). VSechna téla lisovacich tvarovek
systému Wavin M5 jsou vyrobena z vysoce kvalitni mosa-
zi. Soucasti tvarovek je lisovaci limec z uslechtilé oceli.
Tvarovka je dale vybavena prihlednym krouzkem, pomoci
kterého lze pred zalisovanim bezpecné zkontrolovat zasuv-
nou hloubku trubky. Tésnéni je zajiSténo pomoci dvou

specialnich O-krouzkl. Nova generace kovovych lisovacich
tvarovek Wavin M5 zaruci, ze nezalisované anebo nekvalitné
zalisované spoje budou netésné a budou bezpecéné odhale-
ny pri tlakové zkousce. Pri tlakové zkousce provadéné stla-
¢enym vzduchem vydavaji nezalisované anebo nekvalitné
zalisované tvarovky akusticky signal.

Téla tvarovek maji inovovany Sestihranny prifez, ktery kladné
ovliviiuje nasouvaci sily, coz ulehuje praci instalatéra. Kromé
toho maji v8echny tvarovky systém Wavin M5 vétsi vnitfni pri-
fez. Systém Wavin M5 je pIné kompatibilni se systémy Wavin K5,
Wavin K1 (K-press) a Wavin M1 (M-press).

Technické udaje - Wavin M5

Rozmeérova fada 16, 20, 25, 40 mm

Material tvarovky Mosaz, lisovaci limec z uslechtilé oceli

Barva tvarovky Zakladni téleso zlaté a fixacni krouzek stfibrny
Max. teplota pfi nepretrzitém provozu * 85 °C /95 °C pro kratkodoby provoz

Max. kratkodobé zatizeni ** 100 °C

Max. trvaly provozni tlak 10 bar (pfi T, = 70 °C)

* Pfi maximalnim provoznim tlaku 6 bar. ** Pfi max. 100 hodinach za 50 let.
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Wavin K5/M5

Acoustic Leak Alert

Wavin K5 a Wavin M5 jsou prvni a jediné tvarovky vybavené
funkci Acoustic Leak Alert, coz je jednoduchy vestavény systém
zjiStovani netésnosti pfi tlakovych zkouSkach vzduchem. Tato
funkce umoziuje instalatérlm sledovat cely systém a odhalit
netésnosti zplsobené nezalisovanymi spoji. Funkce Acoustic
Leak Alert zpUsobi to, Ze kaZzd4a nezalisovana tvarovka zac¢ne hla-
sité piskat (80 dB), coz mimoradneé usnadni nalezeni zdroje Uniku.

q ¥

Acoustic Leak Alert
USetrete drahocenny &as pfi zjiStovani
netésnosti: prosté sledujte piskani

AZ o 50 % vétsi vnitini prirez
Optimalizovany pritok a maximalni
pohodli koncového uzivatele

Optimalni pratok s Opti Flow

Nové tvarovky Wavin K5 a Wavin M5 s funkci OPTI FLOW jsou
navrzeny k zaji§téni optimalizovaného prdtoku a maji az o 50 %
vétsi vniténi prdfez. V disledku toho maji zakaznici k dispozici
vyS8Si celkovy vykon systému. Pokud jde o radidlni lisované
tvarovky, nenajdete vétsi vnitini prifez nez u tvarovek Wavin K5
a Wavin M5.

124

Pouziti vzduchu misto vody pfi tlakovych zkouskach zabrani sta-
gnaci vody v rozvodech - a efektivné odstraruje riziko vyskytu
bakterii rodu Legionella. Navic zkouSeni vzduchem zabraruje
poskozeni mrazem bé&hem zimnich mésicl a udrZuje pracovni
prostredi Cistsi, protoZe na pracovisti nestrika voda.

e
Y

TH

Pét druht lisovacich celisti
Pfi pfechodu na tvarovky Wavin M5 neni
tfeba kupovat nové vybaveni

Multi Jaw nejpFizplisobivéjsi spojeni

S funkci MULTI JAW tvarovky Wavin K5 a Wavin M5 zarucuji
bezpecné spojeni bez ohledu na pouzity lisovaci profil Celisti.
K zalisovani novych tvarovek Wavin K5 a Wavin M5 mdZete
pouzitvS§echny nejbéznéjsi profily Celisti, protoze jsou kompati-
bilni s profily U, Up, H, TH a B. To odstranuje potfebu kupovat
nové vybaveni a usnadfiuje pfechod na nové tvarovky Wavin K5

a Wavin M5 bez obav o zaruku vaseho systému.



WAVIN M5 WAVIN K5
‘ez
-8 MULTI JAW v v
AGRN
OPTI FLOW v v
{ ) EASY FIT v v
=
M| | ACOUSTIC LEAK ALERT v v
&~
@l DEFINED LEAK v v
o
Ell] IN 4SURE v v
% PIPE GRIP v v
-»84- ULTRA SEAL v v
PRUMERY 14-40 16-40
MATERIAL Zlutd mosaz PPSU
PROFIL LISOVANI U, Up, TH, H, B U, Up, TH, H, B
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Wavin K1 (K-press

Lisovaci tvarovka Wavin K1 (K-press) je vyrobena z vysoce
odolného plastu polyfenylsulfonu (PPSU), ktery je odolny
viéi vysokym teplotam (teplotni tvarova stalost > 200 °C),
korozi a usazeninam. Diky extrémné vysoké vrubové hou-
zevnatosti a odolnosti vuéi trhlinam zplisobenym pnutim
je tato tvarovka maximalné robustni a odolna vaéi razam.
Vykonnost PPSU se uz celé roky velmi dobre osvédcuje
v letecké technice, ve zdravotnické sterilizacni technice,
v chemickych zafizenich a v automobilovém primyslu.
Soucasti tvarovek je lisovaci limec z uslechtilé oceli. Tento
limec je vybaven kontrolnim otvorem, pomoci kterého lze
pred zalisovanim bezpecné zkontrolovat zasuvnou hloubku
trubky. Tésnéni je zajiSténo pomoci specialniho O-krouzku.
V nabidce Wavin K1 (K-press) najdete vice nez 140 riznych
lisovacich tvarovek, véetné zavitovych prechodi. Tvarovky
s vnéjsSim zavitem jsou vyrabény z c¢istého PPSU. Tvarovky
s vnitfnim zavitem maji viozku z mosazi odolné proti odzin-
kovani.

Kv(li zamezeni napétové koroze byly véechny mosazné soucasti
podrobeny specialnimu dodate€nému zpracovani. Nova gene-
race PPSU lisovacich tvarovek zarugi, Ze nezalisované a nebo
nekvalitné zalisované spoje budou netésné a budou bezpecné
odhaleny pii tlakové zkousce. Kromé toho novy Sestihranny pri-
fez kladné ovliviiuje nasouvaci sily, coz ulehéuje praci instalaté-
ra. Novy design tvarovek je patentovany.

Kontrolni otvor v lisovacim limci z uslechtilé oceli umoziuje
zkontrolovat, zda je trubka zasunuta az na doraz

Technické udaje — Wavin K1 (K-press)

Rozmérova fada

50, 63, 75 mm

Pozor!

Nepfipustné je pouziti jakychkoliv té€snicich past k utésnéni za-
vitd plastovych tvarovek. V pfipadé pouZiti plastovych tvarovek
se zavity je k utésnéni spoje mozné pouzit té€snici nit nebo teflo-
novou pasku.

Nova generace PPSU lisovacich tvarovek se Sestihrannym
prifezem

Material tvarovky

Polyfenylsulfon (PPSU), lisovaci limec z uSlechtilé oceli

Modra

Barva tvarovky

Max. teplota pfi nepfetrzitém provozu *

85 °C /95 °C pro kratkodoby provoz

100 °C

Max. kratkodobé zatizeni **

Max. trvaly provozni tlak

* Pfi maximalnim provoznim tlaku 6 bar.
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10 bar (pfi T =70 °C)

** Pfi max. 100 hodinach za 50 let.



Wavin M1 (M-press

Systém Wavin M1 (M-press) predstavuje rozsSireni sorti-
mentu firmy Wavin. Firma Wavin vysla z patentovaného
designu Wavin K1 (K-press) s $estihrannym prifezem a nyni
vam nabizi systém pro instalatéry zalozeny na pouziti kovu
(pocinovana mosaz). Kovova lisovaci tvarovka Wavin M1
(M-press) je odolna viéi vysokym teplotam, korozi a usa-
zeninam.

Soucasti tvarovek je lisovaci limec z uslechtilé oceli. Tento
limec je vybaven kontrolnim otvorem, pomoci kterého Ize
pred zalisovanim bezpecéné zkontrolovat zasuvnou hloub-
ku trubky. Tésnéni je zajiSténo pomoci dvou specialnich
O-krouzkd.

Nova generace kovovych lisovacich tvarovek zaruci, ze
nezalisované a nebo nekvalitné zalisované spoje budou
netésné a budou bezpecné odhaleny pri tlakové zkous-
ce. Kromé toho novy Sestihranny prufez kladné ovliviiuje
nasouvaci sily, coz ulehcuje praci instalatéra. Novy design
tvarovek je patentovany.

Kontrolni otvor v lisovacim limci z uslechtilé oceli umoznuje Nova generace kovovych lisovacich tvarovek se Sestihran-
zkontrolovat, zda je trubka zasunuta az na doraz nym prlifezem

Technické udaje — Wavin M1 (M-press)

Rozmérova rada 50, 63, 75 mm

Materidl tvarovky Pocinovana mosaz, lisovaci limec z uslechtilé oceli
Barva tvarovky Zakladni téleso stfibrné a fixacni krouzek modry
Max. teplota pfi nepretrzitém provozu * 85 °C /95 °C pro kratkodoby provoz

Max. kratkodobé zatizeni ** 100 °C

Max. trvaly provozni tlak 10 bar (pfi T, =70 °C)

* Pfi maximalnim provoznim tlaku 6 bar. ** Pfi max. 100 hodinach za 50 let.
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Montaz systému

Postup spojovani — upozornéni

Lisovaci naradi je nutno pouzivat dle navodu vyrobce.
Profily lisovacich ¢elisti, které Ize pouzit na tvarovky Wavin
K5, Wavin M5, Wavin K1 (K-press), Wavin M1 (M-press)
jsou uvedeny v tabulce v kapitole montaz systému. Trvala
tésnost spoju je zaruéena pouze p¥i pouziti éelisti s profi-
lem pfizplisobenym tvarovkam firmy Wavin.

Pro kalibrovani trubek je bezpodmineéné nutné pouzit
pouze kalibratory dodavané firmou Wavin a specialné urce-
né pro systém Wavin K5, Wavin M5, Wavin K1 (K-press),
Wavin M1 (M-press).

Instalace 2 /| 10
Wavin K5, Wavin M5, Wavin K1 (K-press), Wavin M1 (M-press) ;:) 1
umoziiuje pouziti riznych zplsobld rozvodu instalace. Kotveni 19 i / =
volné vedeného potrubi systému Wavin K5, Wavin M5, Wavin K1 = 1? // 8 E
(K-press), Wavin M1 (M-press) je zaloZzeno na vhodné kombinaci £ 16 ‘/ 7 B
tzv. pevnych bodl (PB) (neumoZziuji pohyb potrubi v Zadném ,g 12 — // wL %
sméru) a posuvnych bodd (KU) (povoluji pohyb potrubi v oso- E 12 /// P4 //‘ =
vém sméru a umoznuji kompenzaci délkovych zmén). © / /] // - L 5 :
Umisténi pevnych bodl vychazi z celkové koncepce kotevniho 2 18 v, F A A 4 3
systému. Mezi pevné body se nasledné vkladaji tzv. posuvné 3 8 ./ //// ’E
body, pficemz maximalni vzdalenosti kotevnich bodl (podpor) ZI1 ; // A A - s %
jsou uvedeny v tabulce na str. 128. Rozvody vedené ve sténé s f/'; = =
nebo v podlaze je nutno provadét v ochrannych trubkach nebo 3 ;f T = | ;
v ochrannych izolacich. 2 e L ]
0 0 20 40 60 80

Stanoveni prodlouzeni Al
Al = 0o .L.At [mm] V piipadé montaze dlouhych Usekd rozvodd pro teplou vodu
o soucinitel teplotni délkové roztaznosti [mm/m °C], a topeni je nutno provést instalaci tak, aby byl rozvod schopen

pro potrubi PE-Xc/Al/PE-HD, o = 0,025 pojmout eventualni tepelna prodlouzeni. | kdyz je prodlouzeni
L  vypoctova délka (vzdalenost dvou sousednich pevnych uvedenych trubek velice blizké prodlouzeni médénych trubek,

bod0 v pfimce) [m] doporucujeme fesit jejich kompenzaci.
At rozdil teplot pfi montazi a pfi provozu [°C] Pokud nejsou délkové zmény na potrubi vhodnym zpUsobem

kompenzovany, tzn. pokud neni umoznéno potrubi prodluzovat
se a smrstovat, koncentruji se ve sténach trubek pridavna taho-
va a tlakova napéti, ktera zkracuji zivotnost potrubi. Rozdil teplot
pfi montazi a pfi provozu, kdy je v potrubi dopravovano médium
s odliSnou teplotou neZ byla pfi montazi, zplsobuje délkové
zmeény — prodlouZeni nebo zkraceni.
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Provést svisly fez pomoci nlzek, nebo Zkalibrovat konec trubky pomoci kalibru odpovidajici velikosti. Kalibraci provadét vtla-

fezaciho kole¢ka, uréenych k déleni Covanim trubky na kalibr pfi jejim sou¢asném otaceni az na konec kalibru. Poté ota-

plastovych trubek. ¢enim trubky sefiznout jeji vnitfni hranu. Po zkalibrovani musi byt viditelné zeSikmeni
vnitfnich hran trubky minimalné 1 mm (D 16 - 25) a 2 mm pro trubky (D 32 - 75). Pro
kalibraci pouzivejte pouze kalibratory doporu¢ené vyrobcem systému Wavin K5, Wavin
M5, Wavin K1 (K-press), Wavin M1 (M-press).

, Wavin M1 (M-press)
\/6 Wavin M5

Vsunout trubku do spojky. Hloubku zasunuti zkontrolovat kontrolnimi otvory v limci. Objeveni se trubky v kontrolnim otvoru svédéi
0 spravném zasunuti trubky do spojky na pozadovanou hloubku.

3.

Wavin K1 (K-press)
Wavin K5

Wavin K1 (K-press)
Wavin K5

Wavin M1 (M-press)
Wavin M5

Zalisovani spoje provést pfi pouziti specidlniho lisovaciho naradi. Rozevrit lisovaci Celisti a nasadit je na spojku. Lisovaci Celisti se
musf nachézet na vnitfnim dorazu lisovaci objimky. Proces nalisovani provadét do chvile, nez se &elisti Gipiné uzaviou. Uplné uzavieni
Celisti je podminkou k docileni spravného spoje. Lisovani Ize provést u kazdého spoje pouze jednou.
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Montaz systému

U - kompenzator

L«
(min. 10D)

L, =2. Al + 150 [mm] a zéroven L, > 10.D

Stanoveni volné kompenzacni délky

Ls=k.V(D.Al) [mm]

k materidlova konstanta pro trubky PE-Xc/Al/PE-HD, k = 30
D  vnéjsi primér potrubi [mm]
Al délkova zména [mm] vypoétena z pfedchoziho vzorce

E 1600 504,50
‘s 1400 "
S [ aoxan0
Q1200 — 32x3,00
3 B e it
S 1000 — — /igiigg
N A~ T —i6x200
c 800y e T 14x2,00
3 P 4///// ’
g- 600 Z /// —

—
S 400] —
e 200/
g |
T 0
* 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
|

Al — délkova zména [mm]

‘ L
L S2 Al
Al
0 =)
PB KU KU
LS1
, L.
PB pevny bod KU
KU kluzné ulozeni
L  vypoctova délka potrubi
Ls kompenzacni délka

Al délkova zména PB
Lk Sifka kompenzatoru
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Maximalni vzdalenost podpor potrubi

Prdmeér trubky [mm] Max. rozestup uchyceni [m]
16 1,00
20 1,20
25, 32 1,40
40, 50 1,80
63 2,00
75 2,20

Tlakova zkouska rozvodut vody
Po dokonéeni montaze trubniho rozvodu vnitfniho vodovodu se
musi provést tlakova zkouska za nasledujicich podminek:

ZkuSebni tlak min. 1,5 MPa (15 bar)

min. 12 hod. po odvzdusnéni
a dotlakovani systému

Zacatek zkousky

60 minut
0,02 MPa (0,2 bar)

Trvani zkousky

Maximalni pokles

Potrubi pfipravené na zkousku musi byt ulozené podle projektu,
Cisté a po celé trase viditelné. Potrubi se zkou$i bez hydrantd
a vodomérd a jinych armatur s vyjimkou zafizeni na odvzdusné-
ni potrubi. Namontované uzavéry musi byt oteviené. Vytokové
armatury mohou byt osazené jen v pfipadé, Ze vyhovuji zku-
Sebnimu pretlaku. Bézné se pro Ucely tlakové zkousky nahra-
vS8echna mista pro odvzdus$néni potrubi a postupné se uzaviraji,
jakmile z nich vytéka voda bez vzduchovych bublin. Délka zkou-
Seného potrubi se stanovi dle mistnich pomérd, doporucujeme
maximalné 100 m.

Po napusténi potrubi vodou a vypusténi vzduchu se vnitini
vodovod stabilizuje provoznim pretlakem po dobu nejméné 12
hodin. Po této dobé se tlak zvysi na zkuSebni pretlak. Zkouska
trva 60 minut a po dobu zkousky je maximalni dovoleny pokles
tlaku 0,02 MPa. Pokud je pokles Vvétsi, je tfeba zjistit misto
Uniku vody, zavadu odstranit a provést novou tlakovou zkousku.
O pribéhu tlakové zkousky musi byt proveden zapis.

Tlakova zkouska rozvodt ustfedniho vytapéni
Po dokonc&eni montaze trubniho rozvodu uUstfedniho vytapéni se
musi proveést tlakova zkousSka za nasledujicich podminek:

nejvyssi dovoleny pretlak

Zkusebni tlak . )
uréeny v projektu

po fadném odvzdusnéni

Zacatek zkousk
acalex zkousky a dotlakovani systému

Trvani zkousky min. 6 hodin




Potrubi pfipravené na zkousku musi byt uloZzené podle projektu.
Zkouska tésnosti se provadi pfed zazdénim drazek, zakrytim
kanall a provedenim natér( a izolaci. Soustava se naplni vodou,
radné odvzdusni a celé zafizeni (vSechny spoje, otopna télesa,
armatury atd.) se prohlédne, pfiCemz se nesméji projevovat vidi-
telné netésnosti. Soustava zlstane napusténa nejméné 6 hodin,
po kterych se provede nova prohlidka.

Vysledek zkousky se povazuje za Uspésny, neobjevi-li se pfi této
prohlidce netésnosti a neprojevi-li se znatelny pokles tlaku.
Pokud se projevi pokles tlaku, je tfeba zjistit misto Uniku vody,
zavadu odstranit a provést novou tlakovou zkousku. O pribé&hu
tlakové zkousky musi byt proveden zapis. Po provedeni tlakové
zkousky se doporucuje provést provozni topnou zkousku.

ZkousSka tésnosti podlahového vytapéni
Pfed zabetonovanim potrubi je zapotrfebi na instalaci provést
zkousku tésnosti pfi tlaku 0,6 MPa po dobu 24 hodin.

VsSeobecné pokyny k montazi a skladovani

Skladovani a oSetieni

Systémové komponenty Wavin jsou v original-
nim Baleni dobfe chranény. Presto by mély byt
vS8echny komponenty (tvarovky a trubky) chra-
nény pred mechanickym poskozenim a pred
poskozenim zplsobenym povétrnostnimi pod-
minkami.

Poskozeni vlivem ultrafialového zareni
Vicevrstvé trubky Wavin je nutno chranit pred
pfimym, intenzivnim slune¢nim zarenim a ultra-
fialovym (UV) zafenim. To se tykd jak uskladnéni
trubek, tak také hotovych ¢&asti instalaci. Je
tedy tfeba se vyvarovat uskladnéni ve volném
prostoru. Hotové instalace, popt. ¢asti instalaci je tfeba chranit
pred néasledky UV zareni pomoci vhodnych opatfeni.

Pracovni teplota

Pracovni teplota pro potrubni systémy pro
vnitini instalace Wavin by neméla klesnout
pod =10 °C. Provozni teplota novych lisovacich 5°C

strojd s bateriemi Li-lon z programu Wavin

nesmi klesnout pod -15 °C a stoupnout nad

40 °C. Optimalni pracovni rozsah pro systémové komponenty
Wavin K5, Wavin M5, Wavin K1 (K-press), Wavin M1 (M-press)
je od 5 °C do 25 °C.

25°C

Ochrana pfed mrazem

Pri pouziti instala¢nich potrubnich systém
Wavin v potrubnich sitich, které je tfeba chranit
pfed mrazem (napf. vodovodni sité studené
vody, vedeni solného roztoku) doporucujeme
pouzivat ethylenglykol, ktery Ize pouzivat do
maximalni koncentrace 35 %. Tato koncentrace odpovida pfi-
blizné odolnosti proti mrazu do —22 °C. Pred pouzitim alternativ-
nich nemrznoucich pfisad musi jejich vhodnost potvrdit/schvalit
vyrobce, popf. Wavin.

Tésnéni
Pro tésnéni zavitovych spojd doporucujeme ]
pouzit tésnici nit nebo teflonovou pasku. V pri-

padé pouziti konopi spolecné se schvéalenou @
tésnici pastou, se miZe pouzZit pouze tolik

konopi, aby byly jesté vidét vrcholy zavitu. P¥i

pouziti pfilis velkého mnozstvi konopi vznikd nebezpeci posko-
zeni vnitfniho zavitu. Umisténi konopi kousek za prvni otockou
zavitu zabrani jeho zaSroubovani zeSikma.

Upozornéni

Nesmi se pouzivat zadné dodate¢né chemické tésnici
prostfedky (napf. Loctite) a lepidla (napf. dvouslozkova
lepidla). Nesmi se pouzivat ani stavebni pény, pfi jejichz
vyrobé se pouziva metakrylat, isokyanat a akrylat.

Kontakt s latkami

obsahujicimi rozpoustédia

Je tfeba zabranit pfimému kontaktu instalac-
nich potrubnich systém( Wavin s rozpoustedly,
popt. s latkami obsahujicimi rozpoustédla (napf.
laky, spreje, montazni pény, lepidla — napf.
lepidlo Armaflex 520 atd.). Pfipadna agresivni
rozpoustédla mohou za nepfiznivych okolnosti
vést k poSkozeni plastu.

Technicky servis

V pfipadé pochybnosti nevahejte kontaktovat
nase regionalni manazery, nebo technickou
podporu. Veskeré kontakty naleznete na naSich
webovych strankach www.wavin.cz
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Projekcni podklady

Mistni ztraty

Prdmér rozvodu [mm]

2 et s el Systém 16x2,0 | 20x2,25 | 25%x2,5 | 32x3,0 | 40x4,0 | 50x4,4 | 63x6,0
Y (Di=12) |(Di=15,5)| (Di=20) | (Di=26) | (Di=32) | (Di=41) | (Di=>51)
Wavin K1, Wavin M1 18,3 13,3 9,4 6,0 3,3 3,0 3,5
Koleno 90° h avin - avin
Wavin M5 14,4 8,4 8,9 4,3
Redukce > Wavin K1,.Wavin M1 3,1 2,6 2,0 1,0 0,6 1,3 0,3
Wavin M5 2,6 2,2 1,9
*E Wavin K1, Wavin M1 15,1 9,9 8,4 5,1 85 3,0 3,1
Wavin M5 7,8 5,4 3,8 3,8
I:> Wavin K1, Wavin M1 5,8 3,0 3,4 1,5 1,1 0,8 0,7
L Wavin M5 2,5 1,4 0,8 0,6
Wavin K1, Wavin M1 11,5 6,8 53 3,7 BE5) 3,0 3,1
T-kus ;ﬂ -
R Wavin M5
— podil pritoku - -
. Wavin K1, Wavin M1 27,7 15,9 15,0 9,3 55 4,5 4,0
dle schématu &4
Wavin M5 13,4 9,3 8,1 5,4
!]q Wavin K1, Wavin M1 55,2 32,6 32,7 20,4 10,0 9,0 8,0
Wavin M5 27,4 19,3 17,3 11,2
E Wavin K1, Wavin M1 41,5 24,7 21,2 12,4 8,0 7,0 6,0
Wavin M5 21,8 14,7 12,8 9,8
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Tlakové ztraty tfenim v sanitarnich rozvodech
Tabulky pro projektovani rozvodi pitné vody

Tlakova ztrata tfenim ve vicevrstvych trubkach Wavin

Tlakova ztrata tfenim ve vicevrstvych trubkach Wavin

Primér| 16 x 3 mm 20 x 2,25 mm | 25 x 2,5 mm Prdmér| 32 x 3 mm 40 x 4 mm 50 x4,5mm | 63 x 6,0 mm 75 x 7,5 mm
Di 14 mm 15,5 mm 20 mm Di 25 mm 32 mm 40 mm 51 mm 60 mm
Vi 0,11 /m 0,19 I/m 0,31 I/m Vi 0,53 I/m 0,80 I/m 1,32 I/m
Vs R Y R \% R \% Vs R \Y% R Y R \% R \ R \%
[I/s] [[mbar/m]|[m/s] |[mbar/m]|[m/s] [[mbar/m]|[m/s] [I/s] |{[mbar/m]| [m/s] |[mbar/m]|[m/s] |[mbar/m]| [m/s] [[mbar/m]|[m/s] [[mbar/m] | [m/s]
0,01 | 024 [0,12 0,07 | 021 [0.13
0,02 | 080 [019] 024 [0,15 0,08 | 024 [0,14
0,03 | 139 [029] 049 [0,18 009 | 026 10,16
0,04 | 226 037 0,77 |023| 026 |0,18 010 | 031 1019
0,05 | 340 |045] 098 |026] 029 |0.20 I I
: : : ] - : : 020 | 110 |041| 035 [027
0,06 | 443 [055] 1,29 [031] 034 [0,22 025 T 131 Toas] 055 To3si] 019 o018
007 | 58 [063] 1,84 [039] 052 [0.24 030 | 1.80 [056] 070 [0.38] 025 [023
0,08 7,40 0,73 2,25 0,45 0,74 0,26 0,35 251 0,68 0,88 0,42 0,31 0,27
0,09 | 890 [082] 238 [050] 084 [0,30 0,40 | 310 [076] 1,4 [049] 036 [032
0,10 | 10,81 0,91 331 |054] 0,99 |[0,33 045 | 365 |085] 1,35 [054] 045 [0,33
0,15 | 22,00 [1,35| 6,51 |0,81] 2,00 |0,49 050 | 445 [095| 167 [060] 054 |0,38
020 | 37,40 [1,81] 11,01 [1,10] 3,30 [0,65 055 | 520 11.03] 1,99 1069( 063 10.41
0.25 | 61,24 [2,44] 1548 [1,31] 4,40 [0,79 Q.60 | 621 1141 282 0771 070 045
0,30 | 81,20 |2,87| 23,70 |1,63]| 6,47 |07 O:65MIBR0 1R 10 1 B8 2, AR H0:8 IHER0:6 2 K035 |
2 2 z z z z z 070 | 7,99 [1.29] 2099 [0.84[ 0095 |0.55
0,35 | 104,30 [3,34| 28,94 [1,83] 835 |[1,10 075 1 9.05 [140] 338 [090] 108 057
0,40 131,80 [3,73| 41,05 [2,17| 10,47 | 1,29 0,80 10,64 | 1,53 3,77 0,97 1,17 0,60
0,45 | 157,80 | 4,43 | 44,04 [2,34| 13,40 |1,44 0,85 11,17 [ 1,59 4,38 1,06 0,27 0,62
0,50 | 191,20 [4,84| 54,038 |2,71] 15,70 [ 1,58 0,90 | 1325 [1,72 473 [1,13] 1,43 [065
0,55 | 229,40 [ 511 71,02 [2,96] 19,34 [1,79 095 | 1373 [1.78] 524 [119] 166 [0.72
0,60 | 261,30 | 5,52 79,60 [3,24] 21,99 [1,94 1,00 1511 |1.87| 565 |[1,25| 1,77 [0,79| 063 [050| 0,27 [0,35
0,65 | 299,70 [ 5,91 91,10 [3,51] 25,30 [2,09 1,10 18,14 | 2,06 6,73 1,38 2,07 0,84 0,74 0,55 0,31 0,39
0.70 | 333.76 [6.41] 99.90 [3.77] 29.01 [222 120 | 2099 [225| 7.77 |1.47| 235 [087] 089 [059] 037 [042
075 1 37813 16851 11540 [400] 3340 1241 1,30 | 24,40 [244] 904 [165] 2,72 [096] 1,13 [063] 042 [0.46
: : : . . ; . 1,40 | 27,47 [265] 1031 [1,78] 3,16 [1,05] 1,21 [0,68] 048 [0,50
0,80 | 42531 | 7,26| 122,30 14,19 35,70 |2,51 1,50 | 31,20 |2,83] 11,67 [1,91] 359 [1,16] 1,26 |0,75| 054 |0,53
0,85 137,20 |4,46| 39,90 |2,67 1,60 | 3590 [3,09| 1298 [197| 4,02 [1.24] 149 [078| 061 |057
0,90 154,70 | 4,80| 43,15 [2,73 1,70 | 39,99 [321| 14,37 [2,09] 461 [141] 160 [082] 068 |0,60
0,95 171,50 | 5,10 49,10 | 3,04 1,80 | 4371 [3.41| 16,09 [226] 501 [1.49] 176 [089| 075 |064
1,00 190,40 | 5,33 52,80 | 3,11 190 | 46,98 [355| 1757 [235| 545 [165] 192 |095| 083 |067
1,05 208,30 | 5,60 63,01 [3,38 2,00 5420 |381| 19,31 |247| 599 |1,72| 210 |[1,00f 090 |0,71
il 2 o] @i (G S T oS Taaa I ar 0T Toon| 5os T1a0T o960 TH20T 125 T8
1;3 Sig‘gg g‘g? ;2’% g';g 2,60 | 87,20 [494] 31,02 [329] 945 [204] 320 [1.26] 144 [092
2 : . 2 2 2,80 | 9334 [504] 3519 [3.46] 1091 [221] 360 [1,35] 1,65 [0,99
1.25 281,10 | 6,70| 77,20 |4.10 3,00 | 121,30 | 5,31 40,04 | 3,78 12,25 |2,31] 430 [1,48] 1,86 |1,06
1,30 299,40 | 6,99 | 81,03 |4,32 3,20 4557 [3,99] 1355 [256] 490 [1,60] 209 [1,13
1,35 86,21 | 4,50 3,40 50,88 | 4,06] 1448 [274] 560 [1.70] 233 [1.20
1,40 99,13 | 4,62 3,60 56,17 | 4,51| 18,02 [299] 660 |[1.85| 258 |1,27
1,45 101,90 | 4,84 4,00 66,87 | 4,94| 2054 [314] 7.0 [2,00] 312 [1.41
1,50 103,80 | 4,99 4,20 71,14 [523] 21,74 [329] 800 |2,10] 3.40 [1.49
4,40 7914 | 541 23,08 [3.47] 9,00 [220] 370 [1,56
4,60 85,77 | 566 2725 [3.71] 940 [2.30| 4,01 [1,63
4,80 9323 [5.91| 28,88 [3.88] 9.70 [2.40]| 4,33 [1.70
5,00 107,12 | 6,13 30,67 |3.89| 10,80 [2,50| 4,66 [1.77
5,20 32,19 [4,02] 11,00 [2,58| 5,00 [1,84
5,40 3333 [4,08] 11.60 [262| 535 [1.91
5,60 3412 412 1240 [273| 571 [1.98
5,80 3968 (433 1380 [2.85| 609 [2,05
6,00 4344 [456] 1500 [294| 647 [212
6,25 6.96 [2.21
6,50 748 [2.30
6,75 8,01 2,39
7,00 8,55 248
7,25 911 [2,56
7,50 9,69 2,65
7.75 10,28 [2.74
8,00 10,89 | 2,83
8,50 1216 | 3,01
9,00 13,49 3,18
9,50 14,89 | 3,36
10,00 16,34 | 3,54
<
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Projekcni podklady

Tabulka pro projektovani topnych systému

Tlakova ztrata tfenim ve vicevrstvych trubkach Wavin

Tlakova ztrata tfenim ve vicevrstvych trubkach Wavin

Tepelny vykon Rozméry trubek Tepelny vykon Rozméry trubek
Pritok W] 16 x 2mm 20 x 2,25mm Pritok W] 16 x 2mm 20 x 2,25mm
média . Di=12mm Di = 15,5mm média . Di=12mm Di = 15,5mm

[kg/h] pri roz?&l]J ezl Ztrata tlaku R [Pa/m] kg/h] pri roz?&'j’ feelet Ztrata tlaku R [Pa/m]

+ rychlost v [m/s] + rychlost v [m/s]

8,59 100 150 200 1 0,02 451,42 | 5250 | 7875 [ 10 500 374 0,70
12,89 150 425 300 3 0,03 472,91 | 5500 8250 | 11 000 409 0,72
17,19 200 300 400 ) 0,04 494,41 | 5750 8625 | 11 500 439 0,75
21,49 250 375 500 8 0,05 515,90 | 6 000 9000 | 12 000 470 0,78
25,79 300 450 600 10 0,06 537,40 | 6250 | 9375 [ 12 500 512 0,83
30,09 350 525 700 13 0,09 558,90 | 6500 | 9750 | 13 000 545 0,85
34,39 400 600 800 16 0,10 580,40 [ 6750 | 10 125 | 13 500 581 0,88
38,69 450 675 900 19 0,11 601,89 [ 7000 | 10500 | 14 000 619 0,91
42,99 500 750 1000 22 0,12 623,39 | 7250 | 10875 [ 14 500 666 0,96
51,59 600 900 1200 30 0,13 644,88 | 7500 | 11250 | 15 000 699 0,98
60,18 700 1050 1400 35 0,14 666,38 | 7750 | 11 625 [ 15 500 744 1,01
68,78 800 1200 1600 50 0,16 687,87 | 8000 | 12 000 [ 16 000 786 1,04
77,38 900 1375 1800 61 0,20 709,37 | 8250 | 12 375 [ 16 500 829 1,08
85,98 1000 1500 2 000 66 0,21 11 0,10 730,87 | 8500 | 12 750 [ 17 000 887 1,11
94,58 | 1100 [ 1650 | 2200 81 0,23 18 0,12 773,86 [ 9000 | 13500 | 18 000 987 1,17
103,18 [ 1200 1800 2 400 93 0,26 25 0,14 795,36 | 9250 | 13875 | 18 500 1019 1,21
111,76 | 1300 | 1950 | 2600 111 0,29 31 0,16
120,36 [ 1400 2100 2 800 119 0,30 38 018
128,96 | 1500 2 250 3 000 144 0,33 46 0,20
137,56 | 1600 2 400 3200 156 0,35 51 0,22
146,16 | 1700 2 550 3 400 177 0,38 58 0,24
154,76 | 1800 2700 3 600 190 0,39 63 0,25
171,96 | 2 000 3 000 4 000 225 0,43 70 0,27
180,57 | 2100 3150 4200 247 0,44 79 0,28
189,17 | 2200 3 300 4 400 268 0,46 86 0,29
197,76 | 2300 | 3450 | 4600 289 0,49 93 0,30
206,36 | 2400 3 600 4 800 320 0,52 98 0,31
214,96 | 2500 3750 5 000 345 0,56 103 0,32
223,56 | 2600 3900 5200 353 0,58 107 0,34
232,16 | 2700 4 050 5 400 365 0,61 112 0,35
240,76 | 2800 | 4200 | 5600 422 0,63 121 0,37
249,36 | 2900 4 350 5 800 453 0,65 130 0,39
257,95 | 3000 | 4500 | 6000 471 0,67 140 0,40
266,55 | 3100 4 650 6200 506 0,69 152 0,42
275,15 | 3200 4 800 6 400 545 0,71 161 0,43
283,75 | 3300 4950 6 600 587 0,74 167 0,45
292,35 | 3400 5100 6 800 603 0,76 175 0,46
300,94 | 3500 5250 7 000 625 0,77 185 0,47
309,54 | 3600 5 400 7 200 663 0,79 199 0,48
318,14 | 3700 | 5550 | 7400 696 0,82 211 0,50
326,74 | 3800 5 700 7 600 732 0,83 218 0,51
335,34 | 3900 | 5850 | 7800 765 0,86 226 0,53
343,93 | 4000 6 000 8 000 781 0,88 235 0,54
386,93 | 4500 6 250 9 000 966 0,98 277 0,61
408,43 | 4750 7125 9 500 1088 1,04 304 0,63
429,92 | 5000 7500 | 10000 | 1067 1,11 351 0,66
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Tabulka pro projektovani topnych systému

Tlakova ztrata tfenim ve vicevrstvych trubkach Wavin

Tlakova ztrata tfenim ve vicevrstvych trubkach Wavin

Rozméry trubek

Rozméry trubek

Tepelny vykon Tepelny vykon

Pritok W] 25 x 2,5mm 32 x 3mm Priitok W] 25 x 2,5mm 32 x 3mm
média o Di=20mm Di = 26mm média o Di = 20mm Di = 26mm

kg/h] pri rozc[iliaj IR Ztréta tlaku R [Pa/m] ka/h] prt rozc[iliﬁj teplot Ztréta tlaku R [Pa/m]

+ rychlost v [m/s] + rychlost v [m/s]
10 15 20 R % R v 1074,81| 12 500 | 18 750 | 25 000 | 508 0,98 146 0,57

171,96 | 2 000 3 000 4 000 21 0,15 1096,31| 12 750 | 19 125 | 25 500 526 0,99 151 0,58
189,17 | 2200 3 300 4 400 25 0,17 1117,80( 13 000 | 19 500 | 26 000 544 1,02 156 0,60
206,36 | 2400 3 600 4 800 29 0,18 1139,29| 13 250 | 19 875 | 26 500 562 1,04 161 0,61
214,96 | 2500 3750 5 000 30 0,19 1160,79| 13 500 | 20 250 | 27 000 580 1,05 167 0,62
232,16 | 2700 4 050 5 400 34 0,21 1182,28| 13 750 | 20 625 | 27 500 598 1,07 172 0,63
249,36 | 2900 4 350 5 800 38 0,22 1203,78| 14 000 | 21 000 | 28 000 616 1,10 177 0,65
257,95 | 3000 | 4500 [ 6000 4 0,24 12 0,15 1225,27) 14250 | 21 375 | 28 500 | 634 1,11 183 0,66
275,15 | 3200 4 800 6 400 45 0,25 13 0,15 1246,77| 14 500 | 21 750 | 29 000 653 1,12 189 0,67
292,35 | 3400 | 5100 | 6800 51 0,26 15 0,16 1289,76| 15000 | 22 500 | 30 000 | 672 1,13 201 0,69
300,95 | 3500 5250 7 000 54 0,27 16 0,17 1 332,76/ 15500 | 23 250 | 31 000 213 0,71
318,14 | 3700 5 550 7 400 60 0,29 17 0,17 1 375,75/ 16 000 | 24 000 | 32 000 225 0,73
335,34 | 3900 5 850 7 800 66 0,30 19 0,18 1418,74| 16 500 | 24 750 | 33 000 237 0,76
343,94 | 4000 6 000 8 000 69 0,31 20 0,19 1461,73| 17 000 | 25 500 | 34 000 250 0,79
365,43 | 4250 | 6375 | 8500 77 0,33 22 0,20 1504,73| 17 500 | 26 250 | 35 000 261 0,81
386,93 | 4500 6 750 9 000 85 0,35 24 0,21 1547,72| 18 000 | 27 000 | 36 000 277 0,84
408,43 | 4750 | 7125 | 9500 93 0,37 26 0,22 1590,71| 18 500 | 27 750 | 37 000 291 0,86
429,92 | 5000 7500 | 10000 102 0,39 29 0,23 1 633,70 19 000 | 28 500 | 38 000 305 0,88
451,42 | 5250 7875 | 10500 108 0,42 32 0,24 1676,69| 19 500 | 29 250 | 39 000 319 0,90
472,91 5 500 8250 | 11 000 120 0,44 35 0,25 1719,69| 20 000 | 30 000 | 40 000 334 0,92
494,41 5750 8625 | 11 500 130 0,46 38 0,26 1762,68| 20 500 | 30 750 | 41 000 349 0,94
515,91 | 6000 | 9000 | 12000 140 0,47 41 0,28 1.805,67| 21 000 | 31 500 | 42 000 364 0,96
537,40 | 6250 9375 | 12 500 150 0,48 44 0,29 1 848,66/ 21 500 | 32 250 | 43 000 380 0,99
558,90 | 6500 9750 | 13 000 160 0,50 47 0,30 1.891,65| 22 000 | 33 000 | 44 000 396 1,02
580,40 | 6750 | 10125 | 13 500 171 0,52 50 0,31

601,89 | 7000 | 10500 [ 14 000 183 0,54 53 0,32

623,39 | 7250 | 10875 [ 14 500 194 0,56 56 0,33

644,88 | 7500 | 11250 [ 15 000 206 0,58 59 0,34

666,38 | 7750 | 11625 | 15500 218 0,61 62 0,37

687,88 | 8000 | 12000 [ 16 000 231 0,63 66 0,38

709,37 | 8250 | 12375 | 16 500 244 0,65 70 0,39

730,87 | 8500 | 12750 [ 17 000 257 0,68 74 0,40

752,36 | 8750 | 13125 | 17 500 270 0,70 78 0,41

773,86 | 9000 | 13500 [ 18 000 284 0,71 82 0,42

795,36 | 9250 | 13875 | 18 500 297 0,71 86 0,43

816,85 | 9500 | 14 250 [ 19 000 312 0,72 90 0,44

838,35 | 9750 | 14625 [ 19 500 327 0,74 94 0,45

859,85 [ 10 000 | 15000 | 20 000 343 0,76 98 0,46

881,34 | 10250 | 15375 [ 20 500 357 0,78 102 0,47

902,84 | 10500 | 15750 | 21 000 374 0,79 107 0,48

924,34 | 10750 | 16 125 [ 21 500 390 0,83 112 0,49

945,83 | 11 000 | 16 500 [ 22 000 406 0,84 116 0,50

967,33 | 11250 | 16 875 [ 22 500 422 0,85 121 0,52

988,83 | 11 500 | 17 250 [ 23 000 439 0,87 126 0,53
1010,32| 11750 | 17 625 | 23 500 456 0,93 131 0,54
1031,82] 12000 [ 18 000 | 24 000 473 0,94 136 0,55
1053,31] 12250 | 18 375 | 24 500 490 0,95 141 0,56

<
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Projekcni podklady

Tabulka pro projektovani topnych systému

Tlakova ztrata tfenim ve vicevrstvych trubkach Wavin

Tlakova ztrata tfenim ve vicevrstvych trubkach Wavin

Tepelny vykon Rozmeéry trubek Tepsing vykon Rozmeéry trubek
Priitok W] 40x4mm [50x4,5mm| 63x6,0mm | 75x7,5mm Priitok W] 40x4mm | 50x4,5mm [63x6,0mm| 75x7,5mm
média A raaszai Di=32mm | Di=41mm| Di=51mm | Di=60mm média A sz Di=32mm | Di=41mm | Di=51mm| Di=60mm
Tkg/h] pfi rozdilu teplot : [kg/h] pfi rozdilu teplot -
Ztrata tlaku R [Pa/m] K] Ztrata tlaku R [Pa/m]
+ rychlost v [m/s] + rychlost v [m/s]
10 15 20 |[R|v|[R|[v|[R|[ Vv [R]| v 3 955,28 | 46 000 | 69 000 [ 92 000 | 546 |1,40(1670,85| 59 [0,55| 31 [ 0,40
859,84 | 10000 | 15000 |20 000 | 37 |0,30| 12 [0,19] 4 | 0,13 | 2 | 0,09 4 041,27 [ 47.000 | 70 500 | 94 000 | 568 |1,43[1730,87| 63 [0,56| 33 | 0,41
945,82 | 11000 | 16 500 | 22 000 | 44 |0,33| 14 [0,21] 5 [ 0,14 | 3 | 0,09 4 127,25 [ 48 000 | 72 000 [ 96 000 | 590 |1,46(1800,89| 64 [0,57| 34 | 0,41
1.031,81 |12 000 | 18 000 | 24 000 | 52 |0,36| 16 [0,23| 6 | 0,15| 3 | 0,10 4213,24 [ 49 000 | 73 500 [ 98 000 | 612 |1,49[1870,91| 66 0,58 35 | 0,42
1117,79 [ 13 000 | 19 500 | 26 000 | 59 [0,39] 18 [0,25] 7 [0,16 | 4 [ 0,11 4 299,22 [ 50 000 | 75 000 (100 000| 634 |1,52(194]0,93| 69 [0,59| 36 | 0,43
1203,78 | 14 000 | 21 000 | 28 000 | 67 [0,42]| 21 [0,27] 8 [ 0,7 | 4 [ 0,12 4 406,70 | 51 250 | 76 875 [102 500| 663 |1,55(203|0,95| 74 [0,61] 38 [ 0,44
1289,76 | 15 000 | 22 500 | 30 000 | 75 [0,45]| 24 [0,29] 9 [0,18 | 4 [ 0,13 4 514,18 [ 52 500 | 78 750 [105 000| 693 |1,59(2120,97| 78 [0,63| 40 [ 0,45
1.375,75 | 16 000 | 24 000 | 32 000 | 84 [0,48| 27 [0,30| 10 (0,19 | 5 | 0,14 4 621,66 | 53 750 | 80 625 [107 500| 722 |1,63[2210,99| 80 [0,65| 41 [ 0,46
1461,73 | 17 000 | 25 500 | 34 000 | 94 [0,51] 30 [0,32] 11 [0,21 | 6 [ 0,15 4729,14 [ 55 000 | 82 500 [110 000| 752 |1,67[230]1,02| 84 [0,66] 43 [ 0,47
1547,72 | 18 000 | 17 000 | 36 000 | 104 [0,54| 33 [0,34| 12 [ 0,22 | 6 | 0,16 4 836,62 | 56 250 | 84 375 [112 500| 784 |1,71[2391,04| 86 [0,67| 45 | 0,48
1633,70 | 19 000 | 28 500 | 38 000 | 114 [0,58| 36 [0,36] 13 [ 0,23 | 7 | 0,16 4 944,11 [ 57 500 | 86 250 [115 000| 816 |1,75[248|1,06]| 90 [0,69] 47 [ 0,50
1.719,69 | 20 000 | 30 000 | 40 000 | 124 [0,62] 39 [0,38] 14 [0,24 | 7 [ 0,17 5 051,59 | 58 750 | 88 125 [117 500| 848 |1,79(258 1,09 93 [0,70| 48 | 0,51
1.805,67 | 21 000 | 31 500 | 42 000 | 136 [0,65] 42 [0,39] 15 [ 0,25 | 8 [ 0,18 5 159,07 | 60 000 | 90 000 [120 000| 880 |1,83[268 |1,12| 96 [0,72]| 50 | 0,52
1.891,65 | 22 000 | 33 000 | 44 000 | 148 [0,68] 45 [0,41] 16 [ 0,26 | 9 [ 0,19 5 374,03 [ 62 500 | 93 750 [125 000| 948 |1,90(289 |1,16]100[0,75| 54 | 0,54
1977,64 | 23 000 | 34 500 | 46 000 | 160 [0,71] 49 [0,43]| 18 [ 0,27 | 9 | 0,20 5 588,99 | 65 000 | 97 500 {130 000[1 016(1,98[3101,21|112(0,78| 58 | 0,56
2 063,62 | 24 000 | 36 000 |48 000 [172 (0,74 53 [0,45| 20 | 0,29 | 10 | 0,21 5 803,95 | 67 500 [101 250{135 000 332]1,25|119(0,80| 62 | 0,58
2 149,61 [ 25 000 | 37 500 | 50 000 | 185 [0,77| 57 [0,47]| 21 [ 0,30 | 11 | 0,22 6 018,91 | 70 000 [105 000{140 000 35411,30| 125 [0,82| 66 | 0,60
2 235,59 [ 26 000 | 39 000 |52 000 | 199 [0,80] 61 [0,49] 22 [ 0,31 | 12 | 0,22 6 448,83 | 75 000 |112 500|150 000 400 1,39 145 [0,90| 74 | 0,65
2 321,58 | 27 000 | 40 500 | 54 000 [113]0,83| 65 |0,50| 24 | 0,32 | 12 | 0,23 6 878,76 | 80 000 [120 000{160 000 44911,48|161(0,94| 83 | 0,69
2 407,56 | 28 000 | 42 000 | 56 000 [ 127 [0,86]| 69 |0,52| 25 | 0,33 | 13 | 0,24 7 308,68 | 85 000 |127 500{170 000 501)1,58]182(1,02| 93 | 0,73
2 493,55 | 29 000 | 43 500 | 58 000 [141]0,89| 74 |0,54| 26 | 0,34 | 14 | 0,25 7 738,60 | 90 000 [135 000{180 000 555 (1,67 198 1,08| 103 | 0,78
2 579,53 [ 30 000 | 45 000 |60 000 | 255 [0,92] 79 [0,56] 27 [ 0,35 | 15 | 0,26 8 168,52 | 95 000 [142 500(190 000 610]1,76]218 [1,12| 113 | 0,82
2 665,52 | 31 000 | 46 500 | 62 000 (271 [0,95| 83 |0,58( 29 | 0,36 | 16 | 0,27 8 598,45 {100 000|150 000|200 000 671(1,85[242(1,20|124 | 0,86
2 751,50 | 32 000 | 48 000 | 64 000 287 |0,98| 88 |0,60| 33 | 0,38 | 17 | 0,28 9 028,37 (105 000|157 500[210 000 733 [1,95[260 |1,23[ 135 0,91
2 837,48 | 33 000 | 49 500 | 66 000 [303 |1,01| 93 |0,62| 34 | 0,39 | 18 | 0,28 9 458,29 (110 000|165 000[220 000 797 [2,04 (288 |1,40{ 147 | 0,95
2 923,47 |34 000 [ 51 000 |68 000 [319[1,04| 98 |0,64| 35 | 0,40 [ 19 | 0,29 9 888,22 [115 000|172 500(230 000 309 (1,37 159 | 0,99
3 009,45 | 35000 | 52 500 | 70 000 335 [1,07({1030,66| 37 | 0,41 [ 19 | 0,30 10 318,14[120 000[180 000[240 000 336 [1,40| 172 | 1,03
3 095,44 | 36 000 | 54 000 | 72 000 [353 |1,10{108 |0,67[ 38 | 0,42 | 20 | 0,31 10 748,06(125 000[187 500(250 000 361(1,49|185 [ 1,08
3 181,42 | 37 000 | 55 500 | 74 000 | 371 [1,13[113 [0,69| 40 [ 0,44 | 21 | 0,32 11 177,99(130 000[195 000[260 000 198 1,12
3 267,41 |38 000 | 57 000 | 76 000 [389 |1,16(119]0,71| 44 | 0,45 | 22 | 0,33 11 607,91(135 000[202 500(270 000 212[1,16
3 353,39 | 39 000 | 58 500 | 78 000 [ 407 [1,19[125]0,73| 46 | 0,46 | 24 | 0,34 12 037,83(140 000(210 000(280 000 226 1,21
3 439,38 | 40 000 | 60 000 | 80 000 (426 [1,22|131 |0,75[ 47 | 0,47 | 25 | 0,34 12 467,76(145 000|217 500{290 000 241[1,25
3 525,36 | 41 000 | 61 500 | 82 000 | 446 [1,25| 137 [0,77| 49 [ 0,48 | 26 | 0,35 12 897,68(150 000[225 000(300 000 256 [ 1,29
3 611,34 [ 42 000 | 63 000 | 84 000 | 465 [1,28/143 (0,78 52 [ 0,50 | 27 | 0,36 13 327,60(155 000[232 500(310 000 271 1,34
3 697,33 [ 43 000 | 64 500 | 86 000 | 485 [1,31] 149 [0,80| 54 [ 0,51 | 28 | 0,37 13 757,52(160 000[240 000(320 000 287 1,38
3 783,31 [ 44 000 | 66 000 | 88 000 | 505 [1,34] 155 [0,82] 56 | 0,52 | 29 | 0,38 14 187,45[165 000[247 500(330 000 304 | 1,42
3 869,30 | 45 000 | 67 500 | 90 000 | 525 |1,37| 161 [0,84| 58 | 0,53 | 30 | 0,39
Software

V praktickych pripadech, a zvlasté pak v pfipadech rozsahlejSich
projektl, byva obvykle vlastni navrh prislusné zdravotechnické
instalace proveden za pomoci specialnich, pro tyto tcely urce-
nych, softwarovych produktl. Vysledkem softwarového projek-
tovani byva provozné i ekonomicky optimalni navrh instalace,
graficky vystup, tabulky vypoctd, vykaz materidlu a mnoho dal-
Sich dat.

Katalogy vyrobkll systému Wavin K5, Wavin M5, Wavin K1
(K-press), Wavin M1 (M-press) (a dalsich potrubnich systém
uréenych pro zdravotechnické instalace) jsou v sou¢asné dobé
sougasti softwarovych produktti PROTECH®
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a INSTAL-SYSTEM®a TECHCON®. Uvedené vyrobkové katalogy
jsou v ramci programi pravidelné aktualizovany, ¢imz je zajisté-
na relevantnost Udajl (mistni tlakové ztraty tvarovek apod.), kte-
ré jsou podstatné pro navrh vlastni instalace. Samozrejmosti je
i technickd pomoc uzivateldm pfi praci s uvedenymi aplikacemi
ze strany nasi spole¢nosti.

V pfipadé potfeby podrobnéjsich informaci kontaktujte nase
regionalni manazery nebo navstivte nasi webovou stranku
www.wavin.cz



Oblasti pouziti

Sanitarni rozvody

Systémy Wavin K5, Wavin M5, Wavin K1 (K-press), Wavin
M1 (M-press) Ize pouzit pro rozvody pitné a teplé vody
v obytnych domech, administrativnich i kulturnich budo-
vach a vSech priumyslovych objektech. Jedineéné vlastnosti
systému Wavin K1 (K-press) a Wavin M1 (M-press) umoziuji
vytvorit libovolné sanitarni instalace. Jednoducha montaz
systému Wavin K1 (K-press) a Wavin M1 (M-press) vyrazné
usnadnuje a zrychluje praci.

Rozvody vedené ve sténé nebo v podlaze je nutno provadét
v ochrannych izolacich.

V pfipadé montaze dlouhych tsekt rozvodu pro teplou vodu
je dulezité provést instalaci tak, aby byl rozvod schopen
pojmout eventualni tepelna prodlouzeni (viz kapitola insta-
lace na str. 128-131).

Tradi¢ni systém instalace Rozdélova¢ PPSU pro sanitarni rozvody
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Oblasti pouziti

Radiatorové rozvody

Vysoka tepelna odolnost a nizka roztaznost preduréuje systém
Wavin K5, Wavin M5, Wavin K1 (K-press), Wavin M1 (M-press)
k libovolnému usporadani topenarskych rozvodd. Vysoka plasti-
cita a univerzalnost potrubi systémd Wavin K5, Wavin M5, Wavin

Dvoutrubkovy systém s rozdélovacem

K1 (K-press), Wavin M1 (M-press), bohata $kala tvarovek a pfislu-
Senstvi zjednoduSuje vlastni montaz. Zakladni typy radiatorovych
rozvodU jsou uvedeny na nasledujicich obrazcich.

Dvoutrubkovy systém, rozvod podél obvodovych zdi

Dvoutrubkovy systém, paprskovy rozvod
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Jednotrubkovy systém

Priklady napojeni
otopnych téles

Télesa s bo¢nim pfipojenim
(klasik)

Télesa se spodnim
pfipojenim (VK)



Vzorovy rez podlahou

Pochtizi vrstva podlahy |

Dilatacni pas

Topna vrstva
r

Potrubi PE-Xc/Al/PE-HD
O —————————————————

Podlahové topeni

Podlahové vytapéni predstavuje idedlni zplsob zajisténi tepel-
ného komfortu v mistnosti. Pro své unikatni tepelné a elastické
vlastnosti jsou systémy Wavin K5, Wavin M5, Wavin K1 (K-press),
Wavin M1 (M-press) vhodné pro podlahové vytapéni.

Zakladni informace

rovnomeérné rozlozZeni v mistnosti. V pfipadé podlahového vyta-
péni je rozlozeni teploty vhodnéjsi nez u Ustredniho topeni a blizi
se idedlnimu rozloZeni teploty. V dlsledku toho je dosazen vyssi
tepelny komfort pfi zna¢né nizSich teplotach mistnosti nez pfi
pouziti Ustfedniho topeni.

Vyhody podlahového vytapéni

v

vyhodné rozlozZeni teploty v mistnosti

s ohledem na fyziologii ¢loveéka

nepfitomnost radiatord v mistnosti

a moznost libovolné Gpravy interiéru

omezené vysusovani vzduchu v mistnosti

snizeni mnozstvi cirkulace prachu v mistnosti
(ohranic¢ena konvekce)

Uspora tepelné energie (nizka teplota topného zafizeni
a rovnomeérné rozmisténi zdroje tepla)
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Oblasti pouziti

Moznosti pokladky podlahového vytapéni

VSechny nize uvedené konkrétni pfiklady pokladky podlahového se od sebe liSi skladbou a uchycenim potrubi ve stfedni aktivni
topeni vychazeji z obecnych zasad skladby podlahy tak, jak byly  vrstvé:

popsany na predeslém obrazku. Konkrétni zplsoby montaze

a) s pouzitim systémového panelu
(systémové desky)

Systémovy panel se poklada na vrstvu

tepelné izolace. Trubky jsou vkladany

mezi vystupky systémového panelu. Toto

feSeni je vhodné pro trubku D 16, 20 mm.

b) s pouzitim systémového pasu
a prichytek

Trubky jsou montovany pfimo na poloze-
ny systémovy pas (tepelna polystyrenova
izolace s nalepenou reflexni folii) a kot-
veny pomoci pfichytek. Alternativné Ize
k uchyceni trubek vyuzit kari sif a speci-
alni pfichytky.
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Montaz podlahového vytapéni a jeho prislusenstvi

Obvodovy dilataéni pas

Obvodovy dilata¢ni pas plini roli dilatace mezi ulozenim podlahy
a zdmi budovy. Zabrariuje praskani podlahy v pribéhu jejiho vy-
sychani a pozdéjsiho provozu. Navic predstavuje izolaéné tepel-
nou vrstvu, ktera zamezuje tepelnym ztratam pres stény budovy.
Izolace se zhotovuje z mékkého obvodového pasu (zpénény
polyethylen) o sile 8 mm. Navic je k ni upevnéna folie, ktera se
poklada na platy polystyrénu s cilem utésnéni prostoru mezi ob-
vodovou izolaci a polystyrénem. Obvodovy pas musi byt ulozen
podél celého obvodu vnitfnich stén a musi pfecnivat nad kon-
strukci podlahy.

Tepelné izolacni vrstva

Podlaha v celé mistnosti musi byt vyloZzena vrstvou tepelné izola-
ce. Tloustka vrstvy polystyrénu v obytnych mistnostech situova-
nych nad vytapénymi mistnostmi se doporucuje 4 — 5 cm. V pfi-
padé provadéniizolace v mistnostech lezicich nad nevytapénymi
prostorami nebo v pfizemi nad zaklady se doporucuje vrstva po-
lystyrénu o tloustfce 8 — 10cm. S ohledem na poZadovanou nos-
nost podlahy je nutno izolaci provadét z polystyrénovych platd
s vysokou tvrdosti. V obytnych mistnostech je pouzivan polysty-
rén o hustoté min. 30 kg/m3.

Reflexni félie

Na spodni izolovanou vrstvu podlahy je nutno ulozZit polyethy-
lenovou fdlii s nanesenou reflexni (metalovou) vrstvou o tloust-
ce 0,2 mm. Tato félie neslouzi k izolaci proti odparovani nebo
proti vihkosti. Slouzi pouze k ochrané izolace pred navlhé¢enim
v pribéhu vylévani betonu a zabranéni vzniku termickych most-
k. Na fdlii je nalisovana miizka o rozmérech 5 a 10 cm, ktera
usnadriuje montaz potrubnich had( dle v projektu navrzené se-
stavy. Folie ma byt uloZena ,na zalozku*.

Systémova deska, systémovy panel

U tohoto systému jsou trubky priméru 16 nebo 20 mm pfidrzo-
vany vystupky systémové desky, panelu. Tim je zajiSténo rovné
vedeni trubek. V obloucich je mozné pro lepsi fixaci trubek pou-
zit plastovy uchyt. Nenasékavost systémové desky je dosazena
Upravou pfi vyrobé, tim odpada pokladka félie z polyethylenu.
Systémova deska se poklada na pridavnou tepelnou izolaci.

Systémovy pas

Jednd se o polystyrenovy element, ktery je na horni strané
opatren polyethylenovou folii s reflexni vrstvou. Tato félie slouzi
k ochrané izolace pred navihé¢enim v pribéhu vylévani betonu.
Na fdélii je nalisovana mfizka, kterd usnadnuje montaz trubnich
had( dle v projektu navrzené sestavy. Uchyceni trubnich hadd
se provadi pomoci Uchytl vilacovanych bezprostiedné do vrstvy
izolace. Systémovy péas se poklada pfimo na podkladni beton,
popfipadé na pridavnou tepelnou izolaci (v pfipadé provadéni
podlahového vytapéni v mistnostech lezicich nad nevytapénymi
prostorami).

Uchyceni potrubi

Uchyceni trubnich hadl podlahového vytapéni se provadi zpU-
soby, které byly popsany v pfedchozi ¢asti. Mnozstvi a rozestup
Uchytl je tfeba rozvrhnout tak, aby bylo zajisténo pevné uchyce-
ni potrubi k podlozi a shoda s projektovou dokumentaci.

Topna vrstva

Tloustka topné vrstvy zavisi na predpokladanych zatizenich vy-
skytujicich se v dané mistnosti. S ohledem na vyzadované rov-
nomeérné rozlozeni teploty na povrchu podlahy nemU(ze byt tato
vrstva tenéi nez 6,5 cm. Tloustka topné vrstvy nad trubkou musi
Cinit 5cm. Ke zhotoveni topné vrstvy se doporucuje pouziti ce-
mentového potéru, ktery ma byt charakterizovan zrnitosti Stérku
ne vétsi nez 8 mm, mnozstvim cementu 300 - 350 kg/m® pomé-
rem vody k betonu 0,45 a pevnosti 22,5 N/mm3.

Aby bylo zabezpeceno lepsi rozteceni potéru a dikladnéjsi vy-
plnéni prostor kolem trubky, doporucuje se pouzit prostfedky
slouzici ke zvétSeni tvarnosti a plasticity topné vrstvy. Je mozno
pouzit pouze prostredky, které negativné neovlivni topné trubky.

Plastifikator

Pridanim plastifikatoru do betonové smési se vylepsi predevsim
tyto vlastnosti:

>) schopnost te¢eni a zpracovatelnost

>) homogenizace struktury betonové smési

>) zvySeni ohybové a tahové pevnosti

>) tepelné technické vlastnosti

Davkovani plastifikatoru je 1% z vahy cementu. To je 0,5 kg

plastifikatoru na 50 kg cementu, popfipadé cca 5 kg plastifika-
toru na 1 m3 betonové smési.
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Oblasti pouziti

Dilatace topného bloku
Dilata¢ni spary v topném bloku je zapotfebi pouzit pfi:
») ploSe topného bloku presahujici 40 m?
») délce boéni strany topného bloku nad 8 m
(max. pomér stran 2:1)
») prostupech pres otvory, napr. dvere
») komplikovaném, nepravidelném tvaru topného bloku

Dilataci je zapotrebi vést od izolaéni vrstvy az k vylozeni podlahy.
Dilata¢ni spary je mozné zhotovit s pouzitim mékkého dilatac-
niho profilu. Pfi ukladani topnych obvod( je zapotrebi zabranit
prostuplm potrubi pres dilataéni spary. Doporucuje se, aby se
pouze napojovaci rozvody kfizily s dilatacnimi sparami. Prostupy
rozvod( pres dilatace je zapotrebi zhotovit v chrani¢kach o délce
50 cm.

Spusténi podlahového vytapéni

V dobé rozlevu potéru musi byt trubky pod tlakem 0,3 MPa. Jest-
li je rozvod vyplnény vodou, musi byt chranén pred zamrznutim.
Ohrev potéru je mozno provést po jeho celkovém vyschnuti
v pfirozenych podminkach (tj. po 21 — 28 dnech). Prvni ohfev
zacina od teploty vody, ktera ¢ini 25 °C a je zapotrebi ji udrzet
po dobu 3 dnd. Dale zvysSovat teplotu o 5 °C denné az do ziskani
maximalni teploty.
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Rozdélovace

Rozdélovace slouZi k propojeni topného okruhu se zdrojem
tepla. Byvaji obvykle ulozeny v nasténnych, ¢i podomitkovych
skfinkach. K jednomu rozdélovaci je mozné pfipojit maximalné
12 topnych obvod(. Aby byla zabezpecena regulace hodnoty
poklesl tlaku v danych topnych obvodech, jsou rozdélovace
vybaveny ventily vstupni regulace a uzavirajicimi ventily. Dale je
v pfipadé potfeby mozné rozdélova¢ osadit sméSovaci sadou.

Provozni podminky podlahového topeni
») maximalni teplota vody na vstupu: 55 °C
(tz/tp: 55 °C/45 °C, 50 °C/40 °C, 45 °C/35 °C)
») maximalni pokles teploty v topném obvodu: 10 °C
») rychlost pratoku vody: 0,1 - 0,6 m/s
») maximalni teplota podlahy:
— v oblasti stalého pobytu lidi 29 °C
— v okrajové z6né 35 °C
— v koupelné 33 °C
») minimalni vzdalenost ulozZeni trubniho hada od zdi: 0,15m



Rozdélovace podlahového topeni

Rozdélovaée s pratokoméry

Parametry rozdélovaéa

Pocet vyvodu ‘ 2 ‘ 3

6

télo rozdélovacd — nerezové potrubi DN 32 mm

s integrovanym Sroubenim G 1" s plochym tésnénim
pfipojky pro topné okruhy — vnéjsi zavit G 3" Eurokonus
dle EN 16313

regulaéni ventily, pradtokoméry - regulace prdtoku 0-5 I/min
pro hydraulické vyvazovani systému

vzdélenost mezi topnymi okruhy 50 mm

plnici a vypoustéci ventily G 12"

ruéni odvzdusnéni G 72"

nasténné drzéky s vlozkami pro potlaceni hluku

a sadou Sroubl

| 7 | 8 | 9 | 10 | 11 | 12

Délka .mm

| 192 | 242 | 202 | 342 | 302 | 442 | 402 | s42 | 592 | 642 | 692

Diagram tlakovych ztrat

1000

100

Tlakova ztrata [mbar/hPa]
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Oblasti pouziti

Smésovaci sada

Misici set se pouziva k udrzovani stalé teploty pfivodu nizkotep-
lotniho podlahového vytapéni, které je pfipojeno k vysokotep-
lotnimu topnému systému. Sada je uréena k pfimé montazi na

Vnéjsi zavit
G1" ploché
tésnéni

Vnéjsi
zavit G3/4"
s vnitfnim
kuzelem
podle DIN
EN 16313

Fungovani smésovaci sady

Pomoci termostatické hlavice je nastavena konstantni pozado-
vana teplota topné vody v okruzich podlahového vytapéni (re-
gulace teploty nezavisla na pocasi). Pokud pozadovana teplota
topné vody klesne pod nastavenou teplotu (volitelna od 20 °C do
50 °C), hlavice pomalu otevie termostaticky ventil na pfivodu a
umozni pfivod teplejSi vody z vysokoteplotniho topného okruhu.
Teplota vody vysokoteplotniho topného okruhu musi byt mini-
malné o 15 K vys$Si, nez je pozadovana teplota vody v pfivodu
podlahového vytapéni. Michani ochlazené vody z podlahového
vytapéni s horkou vodou z pfivodu vysokoteplotniho okruhu
probiha v cirkulaénim &erpadle a v rozvadécim nosniku. Teplota
topného média po smichani je kontrolovana teplomérem. Cidlo
termostatického ventilu, které je instalovano za obé&hovym cer-
padlem sleduje teplotu topného média v systému a po dosazeni
nastavené teploty se termostaticky ventil uzavre a pfivod teplé
vody z vysokoteplotniho okruhu se prerusi.
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rozvadéce podlahového topeni s prevle¢nou matici G 1". Oblast
pouziti je v teplotnim rozsahu +10 az +90 °C a pracovnim tlaku
max. 6 bar.

Prvky smésovaci sady

> termostaticky ventil s pfipojkou euroconus 34"

+) termostaticka hlavice s ponornou kapilarou
(volba priatokové teploty od 20 do 50 ° C)

> regulaéni ventil s pfipojkou euroconus %"

) obéhové Cerpadlo Wilo Para

> teplotni ¢idlo Euroswitch

») zpétny ventil

) teplomér

Teplotni ¢idlo Euroswitch

Aby se zabranilo nepfijatelnému prekroceni teploty topného mé-
dia v podlahovém topeni (napf. v pfipadé poruchy nebo posko-
zeni termostatické hlavice), ma sméSovaci sada zabudovany pfi-
davny teplotni senzor Euroswitch, ktery pfi dosazeni maximalni
teploty 55 °C (tovarné nastavena hodnota) vypne obéhové Cer-
padlo, a po ochlazeni na cca 47 °C je opét automaticky zapne.



Schémata hydraulického zapojeni

SkFifiky rozdélovaéa

Skfifiky jsou uréeny pro usazeni rozdélovacl. Rozeznavame
typy nasténné a podomitkové. Konkrétni typ skfirfiky se voli dle
zavislosti na velikosti pouzitého rozvadéCe a jeho vybaveni.
U systému Wavin mize byt rozdélova¢ podlahového vytapéni
vybaven ¢erpadlovym misicim setem s dvoucestnym ventilem

nebo Cerpadlovym misicim setem s trojcestnym ventilem. Do-
date¢né mUze byt kazdy takovy systém vybaven jesté kulovymi
uzaviracimi ventily, pfipadné dalSim pfisluSenstvim.

Konkrétni typy skiinék v¢. rozmérl a dalSich parametr(i nalez-
nete v katalogové &asti.
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Regulace Sentio

Aby bylo dosazeno optimalni tepelné pohody v mistnos-
tech, je tFeba cely otopny systém uréitym zplisobem Fidit
- regulovat.

Moderni systém regulace Sentio umozhuje efektivné Fidit sys-
témy vytapéni a chlazeni a tim vyrazné Setfit energii. Ovladani
systému Sentio je mozZné pomoci aplikace i pfes pocitac, nebo
mobilni telefon.

Sentio centralni Fidici jednotka CCU

Centralni fidici jednotka (CCU) pro vytapéni a chlazeni je srdce
systému Sentio. CCU Ize pouzit az s 24 dratovymi nebo bez-
dratovymi termostaty nebo senzory (vstupy), nésledné mize
ovladat az 16 termoelektrickych pohond (vystupy) pro ovladani
az osmi rliznych zén. Navic jednotka disponuje péti teplotnimi
vstupy a dvéma vystupy. CCU ma jesté k dispozici dva vystu-
py s napétim (230 V) a dveé relé pro ovladani ¢erpadel. Mozny
rozsah aplikaci CCU lIze rozsifit pomoci rozsifujicich jednotek.
CCU musi byt pfipojen k pfisluSnym periferiim (napf. termostat),
které poskytuji pozadované informace o zénach, ktera maji byt
ovladany.

Sentio zprovozinovaci dotykovy display

Sentio zprovoznovaci dotykovy display slouzi ke snadnému na-
staveni a uvedeni do provozu systému Sentio. Jeden dotykovy
display midze byt pouzit pro nékolik centralnich fidicich jednotek
CCU. Dotykovy display nemusi byt trvale pfipojek k CCU, slouzi
pouze k snadnému nastaveny systému. Systém Sentio mdze byt
nastaven a uveden do provozu i pres PC.

& 5
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Sentio rozsirujici jednotka EU-A

Pripojenim rozSifujici jednotky EU-A Ize rozsifit rozsah centralni
fidici jednotky CCU o dalSich osm vystupl pro ovladani az dal-
Sich 8 z6n s maximalné 8 termoelektrickymi pohony.

Sentio rozsifujici jednotka VFR

Pripojenim rozSifujici jednotky VFR lIze rozSifit rozsah centralni
fidici jednotky CCU o 8est beznapétovych relé pro ovladani Cer-
padel.

Sentio pokojovy termostat

Termostaty poskytuji potfebné informace o teplotach v mistnos-
tech, které musi CCU fidit. Systém Sentio zahrnuje jak dratové,
tak i bezdratové verze. Prostfednictvim termostatu Ize nastavit
pozadovanou pokojovou teplotu. Nastaveni je mozno provadeét
pfimo na termostatu nebo pokud je CCU pfipojena na internet
tak pres aplikaci pomoci PC, nebo mobilniho telefonu.



Sentio venkovni teplotni ¢idlo

Systém Sentio nabizi dva zékladni typy externich snimact teploty,
kabelovy a bezdratovy. Venkovni teplotni ¢idlo pfedava centralni
fidici jednotce CCU informace o venkovni teploté. Tyto informace
jsou dulezité pro zajisténi co nejvice efektivniho fizeni systému
a snizeni spotfeby energie. Venkovni ¢idlo musi byt instalovano
na severni strané budovy, chranéné pred slune¢nim svitem.

Smart radiatorova hlavice

Smart radiatorova hlavice umozfiuje bezdratové ovladat ventily
radiator(l, nebo rozdélovacl plo$ného vytapéni nebo chlazeni.
Smart hlavici Ize pfimo sparovat s Fidici jednotkou Sentio CCU,

prifadit pokojovy termostat, nebo senzor Sentio.

(wWovrn

Sentio senzor

Senzory (snimace) pokojové teploty Sentio jsou alternativou ter-
mostatl. Poskytuji stejné funkce jako termostaty. Méfi vihkost
a pokojovou teplotu, ale nemaiji ovladaci rozhrani. Mohou byt
ovladany pouze pres dotykovy display a nebo pomoci aplikace
pocitacem.
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Katalog vyrobku

Sanitarni a topenarské instalace

Trubka PE-Xc/Al/PE-HD v kole

Rozmér D Da S Délka KOD
mm mm mm m
16 x 2,0 16 2,0 100 XP102211W
16 x 2,0 16 2,0 200 XP102212W
20 x 2,25 20 2,25 100 XP102216W
25 x 2,5 25 2,5 50 XP102320W
32 x 3,0 32 3,0 50 XP102400W
«— Da—|  Trubka PE-RT/AI/PE-RT v kole
Rozmér D Da S Délka KOD
mm mm mm m
16 x 2,0 16 2,0 200| PERTTRKO16
20 x 2,25 20 2,25 100| PERTTRK020
. Trubka PE-Xc/Al/PE-HD v tyé&ich
] .. Rozmér D Da S Délka KOD
. mm mm mm m
Da
16 x 2,0 16 2,0 5 XP101212W
S 20 x 2,25 20 2,25 5 XP101215W
f \ 25x 2,5 25 2,5 5 XP101320W
32 x 3,0 32 3,0 5 XP101326W
40 x 4,0 40 4,0 5 XP101053W
50 x 4,5 50 45 5 XP101358W
63 x 6,0 63 6,0 5 XP101363W
75 x 7,5 75 7,5 5 XP101375W
* Trubka PERT/AL/PERT
Trubka PE-Xc EVOH v kole
Rozmér Di Da S Délka KOD
mm mm mm m
16 x 2,0 16 2,0 200| PEXTRKO16X
20 x 2,0 20 2,0 200| PEXTRK020X
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Ochranna trubka v kole

Rozmér Di Barva Pramér Délka KOD
mm mm m/svitek
f_ 20 (16 x 2,0) cerna 20 50 TP111200W
o 23 (20 x 2,25) éerna 23 50 TP111230W
1’ 29 (25 x 2,5) cerna 29 25 TP111290W
- ; 36 (32 x 3,0) céerna 36 25 TP111360W
Da Trubka PE-Xc/Al/PE-HD v ochranné trubce

Rozmér D Da Délka KOD

S
K-\ mm mm m
\J 16 x 2,0 24 75 TP000013W
20 x 2,25

75 TPO00023W

Trubka PE-Xc/Al/PE-HD v izolaci - 9 mm

Rozmér D Délka KOD
mm m

16 x 2,0 50 TP001012W

20 x 2,25 50 TP001022W

25x 2,5 25 TP001031W

Trubka PE-Xc/Al/PE-HD v izolaci - 13 mm

Rozmér D Délka KOD
mm m

16 x 2,0 50 TP002012W

20 x 2,25 50 TP002022W

25x 2,5 25 TP002031W

Trubka PE-Xc/Al/PE-HD v izolaci - 26 mm

Rozmér D Délka KOD
mm m

16 x 2,0 25 TP004011W

20 x 2,25 25 TP004021W

25x 2,5 25 TP004031W
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Katalog vyrobku

Sanitarni a topenarské instalace

Wavin K5 - Koleno 90°

150

Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
16 10 50 TF803000W
20 10 50 TF803110W
25 10 40 TF803220W
32 5 20 TF803330W
40 2 10 TF803440W
Wavin K1 (K-press) — Koleno 90°
Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
L——
Z-> 50 2 6 XF110069W
63 - 2 XF110073W
. 75 - 2 XF110077W
N
v
Wavin M5 - Koleno 90°
Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
16 10 80 TF907010W
o 20 10 80 TF907020W
2720 25 5 40 TF907030W
Q:ﬂuu H 32 5 20 TF907050W
. 40 5 15 TF907060W
Wavin M1 (M-press) - Koleno 90°
Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
=7
) 50 3 6 XF301500W
% o 63 2 4 XF301600W
7 75 - 2 XF301700W



Wavin K5 - Koleno 45°

Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton

25 10 40 TF802220W

32 5 20 TF802330W

40 2 10 TF802440W

Wavin K1 (K-press) - Koleno 45°

Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton

50 2 8 XF110018W

63 - 2 XF110019W

75 - 2 XF110020W

Wavin M5 - Koleno 45°

Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
40 5 15 TF906060W

Wavin M1 (M-press) - Koleno 45°

Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton

50 3 6 XF300955W

63 2 4 XF300956W

75 — 2 XF301907W
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Katalog vyrobku

Sanitarni a topenarské instalace

Wavin K5 - Koleno 90° - vnéjsi zavit

1562

Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
16 x 1/2" 10 60 TF807000W
20 x 1/2" 10 50 TF807100W
20 x 3/4" 10 30 TF807110W
25 x 3/4" 10 30 TF807210W
25 x 1" 5 20 TF807220W
32 x1" 5 15 TF807320W
Wavin M5 - Koleno 90° - vnéjsi zavit
Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
16 x 1/2" 10 80 TF910110W
R ° 20 x 1/2" 10 80 TF910210W
Z ﬁ 20 x 3/4" 10 80 TF910220W
) 25 x 3/4" 5 40 TF910320W
LE th 25 x 1" 5 30 TF910330W
“ 32 x1" 5 20 TF910530W
40 x 1 1/4" 5 10 TF910640W
Wavin M1 (M-press) - Koleno 90° - vnéjsi zavit
Rozmér D Baleni Baleni KOD
1 mm folie karton
y 50 x11/2" 3 6 XF303504W
% ﬁ 63 x 2" 2 4 XF303605W
Jj: 7 75 x 2 1/2" 2 XF303706W
Wavin K5 - Koleno 90° - vnitini zavit
Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
16 x 1/2" 10 50 TF805000W
20 x 1/2” 10 30 TF805100W
20 x 3/4" 10 30 TF805110W
25 x 3/4" 10 30 TF805220W
32 x1" 5 15 TF805320W



Wavin M5 - Koleno 90° - vnitini zavit

Rozmér D Baleni Baleni KOD

mm folie karton
16 x 1/2" 10 80 TF909110W
0 20 x 1/2” 10 50 TF909210W
™ 20 x 3/4" 10 40 TF909220W
H 25 x 3/4" 5 30 TF909320W
z 25 x 1" 5 30 TF909330W
L -~ 32 x1" 5 15 TF909530W
40 x 1 1/4" 5 10 TF909640W
40 x 1 1/2" 5 10 TF909650W

Wavin M1 (M-press) — Koleno 90° - vnitini zavit

Rozmér D Baleni Baleni KOD

mm folie karton
j 40 x 1 1/2" 5 10 XF305404W
N 50 x11/2" 3 6 XF305504W
:m_ﬂ . H 63 x 2" 2 4 XF305605W
5 75 x11/2" - 2 XF305706W

L
Wavin K5 - Nasténné koleno 90° - vnitini zavit

Rozmér D Baleni Baleni KOD

mm folie karton
16 x 1/2" 10 20 TF849200W
20 x 1/2" 10 20 TF849210W
20 x 3/4" 10 20 TF849211W
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Katalog vyrobku

Sanitarni a topenarské instalace

Wavin M5 - Nasténné koleno 90° - vnitini zavit

154

Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
16 x 1/2" 10 30 TF930110W
20 x 1/2" 10 30 TF930210W
Wavin M1 (M-press) — Nasténné koleno 90° - vnitini zavit
Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
20 x 3/4" 10 30 XF307101W
Wavin M1 (M-press) - Nasténné koleno 90° - vnitfni zavit prodlouzeny
Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
20 x 1/2" 10 30 XF309020W
Wavin K5 - Nasténné koleno priichozi - vnitini zavit
Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
16 x 1/2" x 16 10 20 TF849300W
20 x 1/2" x 20 10 20 TF849310W




Wavin M5 - Nasténné koleno 180° priichozi - vnitini zavit

Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
16 x 1/2" x 16 10 30 TF932110W
20 x 1/2" x 20 10 30 TF932210W
lIzolace pro nasténné koleno
Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
K5-16 x 1/2" - 10 XF114300W
M5 - 16 x 1/2" - 20 XF309800W
M5 - 20 x 3/4" - 20 XF309810W
M5 -16 x 1/2" x 16 - 10 XF309700W
= ) Drzak nasténného kolena
i - f } - i
e L L, L, L, B s KOD
- mm mm mm mm mm mm
|2 270‘ 100‘ 85‘ 50‘ 50‘ 2‘ XF114350W

Wavin K1, Wavin M1,

Wavin M5

Drzak nasténnych kolen

e ) Two| L| L| | L| B| s al a, KOD
W;P mm mm mm mm mm mm mm mm
: =
Lj : E 3 76,5/154| 423| 253| 85| 50| 50 2| 76,5 153 XF114360W
L2 =, 100/120| 390| 220| 85| 50| 50 2| 100| 120 XF114370W
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Katalog vyrobku

Sanitarni a topenarské instalace

Wavin K5 - T-kus

Rozmér D Baleni Baleni KOD

mm folie karton
16 10 50 TF810000W
20 10 30 TF810111W
25 5 15 TF810222W
32 3 9 TF810333W
40 2 4 TF810444W

Wavin K1 (K-press) - T-kus

Rozmér D Baleni Baleni KOD

mm folie karton
50 2 6 XF120245W
F_Z’ L= 63 - 2 XF120247W
75 - 2 XF120249W

T
B dl
Wavin M5 - T-kus

Rozmér D Baleni Baleni KOD

mm folie karton
16 10 80 TF915010W
20 10 40 TF915020W
‘ 25 5 20 TF915030W
32 5 20 TF915050W
= NI 40 3 6 TF915060W
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Wavin M1 (M-press) - T-kus

Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
50 2 4 XF312500W
63 - 2 XF312600W
1 75 - 2 XF312700W
ﬁm, |
Wavin K5 - T-kus redukovany
Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
16 x 20 x 16 10 50 TF811010W
20 x 16 x 16 10 50 TF811100W
20 x 16 x 20 10 50 TF811101W
20 x 20 x 16 10 50 TF811110W
20 x 25 x 20 5 30 TF811121W
25 x 16 x 16 5 30 TF811200W
25 x 16 x 20 5 30 TF811201W
25 x16 x 25 5 30 TF811202W
25 x 20 x 16 5 30 TF811210W
25 x 20 x 20 5 30 TF811211W
25 x 20 x 25 5 30 TF811212W
25 x 25 x 20 5 30 TF811221W
25 x 32 x 25 5 25 TF811232W
32 x 16 x 32 5 15 TF811303W
32 x 20 x 25 5 15 TF811312W
32 x 20 x 32 5 15 TF811313W
32 x25x 25 5 15 TF811322W
32 x 25 x 32 5 15 TF811323W
40 x 25 x 32 2 6 TF811423W
40 x 25 x 40 2 6 TF811424W
40 x 32 x 32 2 6 TF811433W
40 x 32 x 40 2 6 TF811434W
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Katalog vyrobku

Sanitarni a topenarské instalace

Wavin K1 (K-press) - T-kus redukovany

Rozmér D Baleni Baleni KOD

mm folie karton
50 x 25 x 40 2 6 XF121424W
50 x 25 x 50 2 6 XF121425W
50 x 32 x 32 2 6 XF121427W
50 x 32 x 40 2 6 XF121428W
50 x 32 x 50 2 6 XF121429W
50 x 40 x 40 2 6 XF121432W
50 x 40 x 50 2 6 XF121433W
63 x 25 x 50 - 2 XF121455W
63 x 32 x 63 - 2 XF121465W
63 x 40 x 63 - 2 XF121478W
75 x 32 x 75 - 2 XF121516W
75 x40 x 75 - 2 XF121524W
75 x 50 x 75 - 2 XF121532W

Wavin M5 - T-kus redukovany

Rozmér D Baleni Baleni KOD

mm folie karton
16 x 20 x 16 10 80 TF916121W
20 x 16 x 16 10 40 TF916211W
20 x 16 x 20 10 40 TF916212W
20 x 20 x 16 10 40 TF916221W
20 x 25 x 20 10 40 TF916232W
25 x 16 x 16 5 20 TF916311W
25 x 16 x 20 5 20 TF916312W
—t 5 - 25 x 16 x 25 5 20 TF916313W
§/ z N 25 x 20 x 16 5 20 TF916321W
= | 25 x 20 x 20 5 20 TF916322W
z, z, 25 x 20 x 25 5 20 TF916323W
L L 25 x 25 x 20 5 20 TF916332W
25 x 32 x 25 5 20 TF916353W
32 x 16 x 32 5 20 TF916515W
32 x 20 x 25 5 20 TF916523W
32 x 20 x 32 5 20 TF916525W
32 x 25 x 25 S 20 TF916533W
32 x 25 x 32 5 20 TF916535W
40 x 20 x 40 5 10 TF916626W
40 x 25 x 32 5 20 TF916635W
40 x 25 x 40 5 10 TF916636W
40 x 32 x 32 5 20 TF916655W
40 x 32 x 40 5 10 TF916656W
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Wavin M1 (M-press) - T-kus redukovany

Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
50 x 40 x 50 2 4 XF313545W
63 x 40 x 63 2 4 XF313646W
63 x 50 x 63 2 4 XF313656W
75 x 32 x 75 - 2 XF313737W
75 x 40 x 75 - 2 XF313747W
, 75 x 50 x 75 - 2 XF313757TW
- i~ i 75 x 63 x 75 - 2 XF313767W
m ' |
| | Z‘
L L L
Wavin K5 - T-kus - vnitini zavit
Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
16 x 1/2" x 16 10 30 TF812000W
20 x 1/2" x 20 5 25 TF812101W
20 x 3/4" x 20 5 20 TF812111W
25 x 1/2" x 25 5 20 TF812202W
25 x 3/4" x 25 8 15 TFE812212W
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Katalog vyrobku

Sanitarni a topenarské instalace

Wavin M5 - T-kus - vnitini zavit

Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
16 x 1/2" x 16 10 40 TF919110W
20 x 1/2" x 20 10 40 TF919210W
20 x 3/4" x 20 10 40 TF919220W
3 25 x 1/2" x 25 5 20 TF919310W
25 x 3/4" x 25 5 20 TF919320W
32 x 1/2" x 32 5 20 TF919510W
32 x 1" x 32 5 20 TF919530W
40 x 3/4" x 40 5 10 TF919620W
40 x 1" x 40 5 10 TF919630W
Wavin M1 (M-press) - T-kus - vnitfni zavit
Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
50 x 1" x 50 3 6 XF314525W
50 x 1 1/2" x 50 2 4 XF314545W
63 x 2" x 63 - 3 XF314656W
75 x21/2" x 75 - 2 XF314767W
Wavin M5 - T-kus - vnéjsi zavit
Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
16 x 1/2" x 16 10 40 TF920110W
20 x 1/2" x 20 10 40 TF920210W
Wavin K5 - Spojka pfima
Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
16 10 60 TF800000W
20 10 50 TF800110W
25 10 40 TF800220W
32 5 20 TF800330W
40 2 10 TF800440W
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Wavin K1 (K-press) - Spojka
Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
50 2 8 XF130451W
63 - 2 XF130462W
75 - 2 XF130463W
Wavin M5 - Spojka
Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
16 10 80 TF900110W
20 10 80 TF900220W
25 5 40 TF900330W
32 5 40 TF900550W
40 5 15 TF900660W
Wavin M1 (M-press) - Spojka
Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
50 3 18 XF320500W
63 2 8 XF320600W
75 2 4 XF320700W
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Katalog vyrobku

Sanitarni a topenarské instalace

Wavin K5 - Spojka redukovana
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Rozmér D Baleni Baleni KOD

mm folie karton
20 x 16 10 60 TF801100W
25 x 16 10 40 TF801200W
25 x 20 10 40 TF801210W
32 x 20 5 20 TF801310W
32 x 25 5 20 TF801320W
40 x 32 2 10 TF801430W

Wavin K1 (K-press) - Spojka redukovana

Rozmér D Baleni Baleni KOD

mm folie karton
50 x 32 2 10 XF131622W
50 x 40 2 8 XF131626W
63 x 40 2 XF131635W
63 x 50 - 2 XF131636W
75 x 50 - 2 XF131643W
75 x 63 - 2 XF131644W

Wavin M5 - Spojka redukovana

Rozmér D Baleni Baleni KOD

mm folie karton
20 x 16 5 80 TF901210W
25 x 16 5 40 TF901310W
25 x 20 5 40 TF901320W
32 x 16 5 40 TF901510W
32 x 20 5 40 TF901520W
u 32 x 25 5 40 TF901530W
40 x 25 5 20 TF901630W
40 x 32 5 20 TF901640W




Wavin M1 (M-press) - Spojka redukovana

Rozmér D Baleni Baleni KOD

mm folie karton
50 x 32 3 18 XF321530W
50 x 40 3 18 XF321540W
= 63 x 40 2 8 XF321640W
Z 63 x 50 2 8 XF321650W
< o 75 x 50 2 4 XF321750W
. - 75 x 63 2 4 XF321760W

z
L L1
Wavin K5 - Spojka — vnéjsi zavit

Rozmér D Baleni Baleni KOD

mm folie karton
16 x 1/2" 10 60 TF819010W
16 x 3/4" 10 60 TF819020W
20 x 1/2" 10 60 TF819100W
20 x 3/4" 10 60 TF819110W
25 x 1" 10 40 TF819210W
25 x 3/4" 10 30 TF819220W
32 x 1" 5 20 TF819320W
32 x11/4" 5 20 TF819330W
40 x 1 1/4" 2 10 TF819430W

Wavin K1 (K-press) - Spojka - vnéjsi zavit

Rozmér D Baleni Baleni KOD

mm folie karton
50 x 11/2" 2 10 XF134592W
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Sanitarni a topenarské instalace

Wavin M5 - Spojka

- vnéjsi zavit
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Rozmér D Baleni Baleni KOD

mm folie karton
16 x 1/2" 10 80 TF924110W
20 x 1/2" 10 80 TF924210W
20 x 3/4" 10 80 TF924220W
] 25 x 3/4" 5 40 TF924320W
25 x 1" 5 40 TF924330W
32 x1" 5 40 TF924530W
32 x11/4" 5 20 TF924540W
40 x 1 1/4" 5 20 TF924640W
40 x 1 1/2" 5 15 TF924650W

Wavin M1 (M-press) - Spojka - vnéjsi zavit

Rozmér D Baleni Baleni KOD

mm folie karton
50 x11/2" 3 12 XF323540W
63 x 2" 2 4 XF323660W
75 x21/2" 2 4 XF323770W

Wavin K5 - Spojka - vnitini zavit

Rozmér D Baleni Baleni KOD

mm folie karton
16 x 1/2" 10 50 TF818000W
16 x 3/4" 5 25 TF818010W
20 x 1/2" 10 40 TF818100W
20 x 3/4" 10 40 TF818110W
20 x 1" 5 25 TF818120W
25 x 3/4" 10 30 TF818210W
25 x 1" 5 20 TF818220W
25 x11/4" 2 10 TF818230W
32 x1" 5 20 TF818320W
40x1 1/4" 2 10 TF818430W




Wavin M5 - Spojka s vnitfnim zavitem

Rozmér D Baleni Baleni KOD

mm folie karton
16 x 1/2" 10 80 TF923110W
16 x 3/4" 10 80 TF923120W
o 20 x 1/2" 10 80 TF923210W
20 x 3/4" 10 80 TF923220W
20 x 1 1/2" 10 80 TF923230W
25 x 3/4" 5 40 TF923320W
25 x 1" 5 40 TF923330W
32 x1" 5 40 TF923530W
32 x11/4" 5 40 TF923540W
40 x 1" 5 20 TF923630W
40 x 1 1/2" 5 20 TF923640W

Wavin M1 (M-press) - Spojka - vnitini zavit

Rozmér D Baleni Baleni KOD

mm folie karton
Ll 50 x 1 1/2" 3 18 XF325540W
63 x 2" 2 6 XF325660W
75 x 2 1/2" 2 4 XF325770W

Wavin M5 - Spojka s prevleénou matici

Rozmér D Baleni Baleni KOD

mm folie karton
16 x 1/2" 10 80 TF926110W
16 x 3/4" 10 80 TF926120W
20 x 1/2" 10 80 TF926210W
20 x 3/4" 10 80 TF926220W
20 x 1 1/2" 10 80 TF926250W
25 x 3/4" 5 40 TF926320W
25 x 1" 5 40 TF926330W
25 x11/2" 5 40 TF926350W
32 x 1" 5 40 TF926530W
32 x11/4" 5 40 TF926540W
32x11/2" 5 40 TF926550W
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Sanitarni a topenarské instalace

Wavin K1 (K-press) - Spojka prechodova lisovana - K-press / méd’

Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton

. L 16 x 15 66 43 XF136010W
B T 20 x 15 74 45 XF136018W
20 x 18 76 46 XF136020W

20 x 22 74 47 XF136022W

25 x 22 86 48 XF136030W

25 x 28 93 63 XF136036W

Wavin K5 - Zaslepka

Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton

16 10 80 TF816000W

20 10 80 TF806100W

25 10 50 TF806200W

Koncovka pro tlakovou zkousku

Rozmér D KOD
mm
16 XF101116W
20 XF101117W
25 XF101118W
K¥izeni
Rozmér D KOD
mm
16 x 16 x 16 XF142010W
20 x 16 x 16 XF142040W
20 x 16 x 20 XF142030W
20 x 20 x 16 XF142032W
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Rozdélova¢ PPSU

Typ KOD
2 vyvody TF351031W
3 vyvody TF351002W

Kotveni rozdélovace Ize provést napt. pomoci instalaéni objimky s gumou odpovidajicich rozmérd.

Adaptér PPSU - vnitini zavit

Rozmér D KOD
mm
3/4” TF351015W
Adaptér PPSU - vnéjsi zavit
Rozmér D KOD
mm
3/4" XF351025W
1" XF351020W
Vicko rozdélovace PPSU
L KOD
mm
28 TF352001W
Zaslepka rozdélovace PPSU
L KOD
mm
18 TF352002W
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Sanitarni a topenarské instalace

Spojka k rozdélovac¢i PPSU

Rozmér D KOD
mm
\ 16 TF135080W
20 TF135085W
Rozdélovac¢ nerezovy
Typ a, a L KOD
mm mm mm
2 vyvody 200 50 142 XF143001W
3 vyvody 200 50 192 XF143002W
4 vyvody 200 50 242 XF143003W
5 vyvody 200 50 292 XF143004W
6 vyvody 200 50 342 XF143005W
7 vyvody 200 50 392 XF143006W
8 vyvody 200 50 442 XF143007W
9 vyvody 200 50 492 XF143008W
10 vyvody 200 50 542 XF143009W
11 vyvody 200 50 592 XF143010W
12 vyvody 200 50 642 XF143011W
Wavin K5 - Spojka k rozdélovaci vnéjsi zavit
Rozmér D KOD
mm
20 TF821100W
25 TF821200W
Wavin K5 - Spojka k rozdélovaci vnitini zavit
Rozmér D KOD
mm
16 TF820000W
20 TF820100W
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Spojka k rozdélovaci

Rozmér D Baleni KOD
mm folie

16 x 3/4" 10 XF135790W

20 x 3/4" 10 XF135050W

Wavin K1 (K-press) - Pfipojeni k radiatoru - koleno L = 300 mm

Rozmér D Baleni Baleni KOD
mm folie karton
16/300 5 10 XF140693W

Wavin K1 (K-press) - Pripojeni k radiatoru - T-kus L = 300 mm

Typ Baleni Baleni KOD
folie karton

16/300 5 10 XF140750W

20/300 5 10 XF140751W

Radiatorovy pripojovaci blok 16x2,0

Typ H B T KOD
mm mm mm
16 x 2,0‘ 240‘ 115 50 XF141000W

Radiatorovy pripojovaci blok 16x2,0 — vario

Typ H B T KOD
mm mm mm
16 x 2,0 — vario 565 ‘ 116 50 XF141010W
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Katalog vyrobku

Sanitarni a topenarské instalace

= 2\ Radiatorova pripojka - do zdi

( 1 : ]’ ‘J‘ Typ H

ld === B T KOD
| 1 mm mm mm
— e
N A = 16 x 15/230 mm‘ 210,5‘ 240 50 XF141020W
Radiatorova pripojka - do podlahy
Typ H B T KOD
mm mm mm
16 x 15/330 mm ‘ 305‘ 120 50 XF141030W
Lisovaci celisti Wavin
Rozmér D KOD
mm
16 XF171765W
20 XF171775W
25 XF171780W
32 XF171785W
40 XF171790W
. 3 50 XF171800W
M . 63 XF171805W
4y Py !!,; 75 XF171806W
) ?I o Adaptér pro &elisti D 75
\ 75 XF171815W
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Lisovaci souprava aku ACO 202

KOD

XF199010W

Baterie pro ACO 202

Typ

KOD

Baterie 1,5 Ah pro ACO 202
Baterie 3,0 Ah pro ACO 202

XF199800W
XF199805W

Nabijecka pro ACO 202

KOD

XF199890W
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Sanitarni a topenarské instalace

Kalibrator pro trubky PE-Xc/Al/PE-HD

172

Rozmér D KOD
mm
40 XF171134W
50 XF171120W
63 XF171121W
75 XF171222W
Kalibraéni souprava pro trubky
Rozmér D KOD
mm
16 - 32 TF750163W
Drzadlo kalibratoru na trubky
KOD
XF170099W
Kalibracni trn pro trubky
Rozmér D KOD
mm
16 XF170016W
20 XF170020W
25 XF170025W
32 XF170032W




Pruzina k ohybani trub

Typ Rozmér D KOD
mm

vnitfni 16 XF171910W

vnitini 20 XF171740W

vnitini 25 XF171130W

vn&jsi 16 XF171132W

vnajsi 20 XF171133W
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Katalog vyrobku

Podlahové topeni

Trubka PE-Xc/Al/PE-HD v kole

Rozmér D Da S Délka KOD
mm mm mm m
16 x 2,0 16 2,0 100 XP102211W
16 x 2,0 16 2,0 200 XP102212W
20 x 2,25 20 2,25 100 XP102216W
Trubka PE-RT/AI/PE-RT v kole
Rozmér D Da S Délka KOD
mm mm mm m
16 x 2,0 16 2,0 200 PERTTRKO16
20 x 2,25 20 2,25 100 PERTTRKO020
Trubka PE-Xc EVOH v kole
Rozmér Di Da S Délka KOD
mm mm mm m
16 x 2,0 16 2,0 200 PEXTRKO16X
20 x 2,0 20 2,0 200 PEXTRK020X
Ochranna trubka v kole
Rozmér Di Barva Pramér Délka KOD
mm mm m/svitek
g ] 20 (16 x 2,0) cerna 20 50 TP111200W
"l' 23 (20 x 2,25) céerna 23 50 TP111230W
Spojka k rozdélovadi
Rozmér D Baleni KOD
mm
L 16 x 3/4" 10 XF135790W
20 x 3/4" 10 XF135050W
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Rozdélovaé pro podlahové vytapéni (s pritokomérem)

Typ a, a L, KOD
mm mm mm
2 vyv. - podl. topeni 200 50 192 XF156502W
3 vyv. - podl. topeni 200 50 242 XF156503W
4 vyv. - podl. topeni 200 50 292 XF156504W
5 vyv. - podl. topeni 200 50 342 XF156505W
6 vyv. - podl. topeni 200 50 392 XF156506W
7 vyv. - podl. topeni 200 50 442 XF156507W
8 vyv. - podl. topeni 200 50 492 XF156508W
9 vyv. - podl. topeni 200 50 542 XF156509W
10 vyv. - podl. topeni 200 50 592 XF156510W
11 vyv. - podl. topeni 200 50 642 XF156511W
12 vyv. - podl. topeni 200 50 692 XF156512W
¢ Privod do rozdélovace 1"  Pripojeni topnych okruht 3/4"
Smésovaci sada s trojcestnym ventilem
Typ sitka vyska KOD
mm mm
SmeéSovaci sada 276 200 XF159987W
i Skfifnka na sténu
" A B c Standard Smésovad KOD
mm mm mm poéet okruhti poéet okruhti
B
400 600 110 2-4 XF158001W
- 450 600 110 5-6 XF158002W
530 600 110 7-8 XF158003W
680 600 110 9-10 2-3 XF158004W
830 600 110 11-13 4-6 XF158005W
1030 600 110 14-16 7-10 XF158006W
1130 600 110 17-18 11-12 XF158007W

175

Wavin K1, Wavin M1,

Wavin M5



Katalog vyrobku

Podlahové topeni

Skrinka podomitkova

A B C| Standard Smésovaé
B mm mm mm poceot s 2cest.| s 3cest. KOD
okruhu
poéet okruhi
4 400| 690-790| 110-160 2-4 XF158201W
450| 690-790| 110-160 5-6 XF158202W
530 690-790( 110-160 7-8 2 XF158203W
680| 690-790| 110-160 9-10 3-5 2-3 XF158204W
830| 690-790| 110-160 11-13 6-8 4-6 XF158205W
1030 690-790| 110-160 14-16 9-12 7-10 XF158206W
1130| 690-790( 110-160 17-18 11-12 XF158207W
: //;// Fdlie
7> Sitka KOD
mm
1 000 TF359200W
Obvodovy dilataéni pas k podlahovému vytapéni

Typ Tloustka Vyska KOD

mm mm
8/150 8 150 TF359100W

(ﬂ Dilataéni pas k podlahovému vytapéni samolepici

' Typ Tloustka Vyska KOD

mm mm
8/150 8 150 TF359105W

Dilatacéni profil 2 m

L Rozmér DI Tloustka Vys$ka KOD

mm mm mm
2000 8 100 TF359110W
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gt Lista k dilataénimu profilu 2 m

Rozmér DI Tloustka Vyska KOD
mm mm mm
2000 8 20 TF359115W

Systémovy pas s rastrem

Délka Sitka Vyska KOD
mm mm mm
10 000 1 000 30 XF160270W

Uchyty k upevnéni potrubi

Sitka KOD
mm
18 TF359500W
Lepici paska
Typ Sitka Délka KOD
mm m
8/150 46 66 ‘ TF359120W

— ;] Tacker

‘ KOD

‘ XF160310W

Uchyt k upevnéni potrubi podlahového vytapéni do tackeru

XF160350W
Systémovy panel pro trubky 16, 20
Délka Sitka Tloustka KOD
mm mm mm
1200 900 23 XF160280W
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Podlahové topeni

Systémova polystyrenova deska

Rozmér Hustota KOD
m kg/m?
S 1,05 x 0,6 30 TF359752N
Vodici lista pro trubky 16, 20
Typ Délka Sitka Vyska KOD
m mm m
16/20 1 45 28 XF160300W
Uchyt vodici listy
Délka KOD
m
45 XF160320W
Termoelektricky pohon
Hmotnost KOD
Sentio termoelektricky pohon 24V NC VA50 137 TF000450W
Sentio termoelektricky pohon 230V NC VA50 136 TFO00451W
~ Plastifikator do betonu
‘ KOD
Plastifikator do betonu 51 ‘ XF160505W
Ridici jednotka
| o D) Hmotnost KOD
- 9
Sentio centralni fidici jednotka CCU 8 okr. bez kabelu 775 TF000400W
Sentio centrdlni Fidici jednotka CCU 8 okr. s kabelem 790 TFO00401W
Sentio rozSifujici jednotka EU-A 220 TF000404W
Sentio rozsifujici jednotka VFR 220 TF000405W
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Termostaty a senzory

Hmotnost KOD
g

Sentio termostat dratovy
Sentio termostat bezdratovy
Sentio termostat bezdratovy IR
Sentio senzor dratovy

Sentio senzor bezdratovy
Sentio podlahovy senzor
Sentio nasténny ramecek

70 TF000100W
80 TF000200W
80 TF000202W
70 TFO00300W
80 TF000350W
180 TF000510W
45 TF000500W

Sentio zprovoznovaci dotykovy display

Hmotnost KOD
g

Sentio zprovoznovaci dotykovy display

160 ‘ TF000421W

Sentio venkovni teplomér

Hmotnost KOD
g

Sentio venkovni teplomér dratovy
Sentio venkovni teplomér bezdratovy

Sentio externi ¢idlo k venkovnimu teplomeéru

135 TF000431W
165 TF000432W
135 TF000433W

Ridici jednotka

Hmotnost KOD
g

Sentio kabel pro pfipojeni PC
Sentio externi anténa

Sentio potrubni senzor
Sentio servo motor 24V

100 TF000422W
150 TF000440W

25 TF000441W
250 TF000442W

Smart radiatorova hlavice

Hmotnost KOD

g
Smart radiatorova hlavice M28/M30 180 TF000600W
Smart radiatorova hlavice RA 180 TFO00610W
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4. kapitola

Vyhody systému

») Uspora vstupnich i provoznich finanénich nakladu

») rychla a snadna montaz

») potrubi a tvarovky v dimenzich 16 — 125mm

www.wavin.cz/bim
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Systemy Ekoplastik HEAT

Proc¢ rozvody topeni
s Ekoplastik?

Spoleénost Wavin Czechia, nejvétSi vyrobce a dodavatel
plastovych potrubnich systémti na éeském trhu, byla jiz
od svého vzniku v roce 1990 nositelem progresivnich
technologii a inovaci v plastovych potrubich.

Vyrabime potrubi z materiali PPR, PP-RCT a PE-Xc/Al/
PE-HD pro rozvody vody i topeni. Diky této Siroké nabidce
mame reSeni pro kazdy projekt vytapéni.

Trendy ve vytapéni

Firma reflektuje sou¢asné trendy v oblasti vytapéni. Témi je ener-
geticky Usporny provoz a $ir$i vyuzivani alternativnich zdrojl
energie, napriklad ve formé soldrnich kotl( kolektor( a tepelnych
Gerpadel.

O materialu PP-RCT

V samotnych rozvodech je patrny Ustup od tradi€nich materia-
10, jako je méd' &i ocel ve prospéch plastu. NejGastéji dnes jde
o moderni PP-RCT, ktery nabizi mimoradnou tlakovou i teplot-
ni odolnost. Tento materidl je vyuzivan v konstrukci tfivrstvych
trubek, které ve své stfedni vrstvé vyuzivaji hlinikovou folii ane-
bo CediCové vidkno. Diky tomu ziskava potrubi mnohem vétsi
odolnost a minimalni teplotni roztaznost. Navic moderni trubky
eliminuji tepelné ztraty, coz umoznuje udrzovat v otopnych sou-
stavach nizsi teploty.

At zvolite kterykoliv ze systému

® Ekoplastik HEAT Optimum
® Ekoplastik HEAT Premium
® Ekoplastik HEAT Kombi

Ekoplastik HEAT, nikdy neudélate chybu.
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Vybirame vhodny systém
vytapeni do projektu — jak na to?

Jedna znacka,
tri systémy reseni vytapéni

Ekonomické FreSeni, pfri

zachovani

veskeré kvality,

predstavuje systém Ekoplastik HEAT Optimum PP-RCT. Pro
projekty s nejvySSimi naroky je tu systém Ekoplastik HEAT
Premium. Chcete-li zachovat vyhody obou systémd, pak
Ize oba dva kombinovat v ramci systému Ekoplastik HEAT

Kombi.

Ekoplastik HEAT
Optimum

Systém obsahuje

) Ekoplastik Stabi Plus 3vrstva trubka
s perforovanou hlinikovou félii, vnitfni
vrstva z PP-RCT

©) Ekoplastik Fiber Basalt Plus
— 3vrstva PP-RCT trubka se stfedni
vrstvou z ediCového vidkna

©) Siroky sortiment kompatibilnich
tvarovek z PPR a PP-RCT

Kyslikova bariéra? Zadny problém.

Ekoplastik HEAT
Premium

Systém obsahuje

() K1 (K-press), K5 — plastové lisované
tvarovky a trubky PE-Xc/Al/PE-HD

() M1 (M-press), M5 — kovové lisované
tvarovky a trubky PE-Xc/Al/PE-HD

©) trubky PE-Xc/Al/PE-HD maiji diky Al vrstvé 100% antidifuzni barieru
a spliiuji tak pozadavky DIN 4726 a CSN EN 21003 na propustnost kysliku
() PP-RCT splfiuje veskeré parametry a normy, které jsou poZzadovany pro rozvody vytapéni

Ekoplastik
HEAT

Ekoplastik HEAT
Kombi

Systém obsahuje

©) Ekoplastik Fiber Basalt Plus +
K1 (K-press) a K5

©) Ekoplastik Fiber Basalt Plus +
M1 (M-press) a M5

©) Ekoplastik Stabi Plus +
K1 (K-press) a K5

©) Ekoplastik Stabi Plus +
M1 (M-press) a M5
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Ekoplastik HEAT Optimum

Reseni vyznamnych uspor v projektech

Prokazatelné
usSetrite 20 % a vice

Pro¢ si vybrat systém Ekoplastik HEAT Optimum?

® uspory vstupnich i dlouhodobych provoznich nakladt
- ¢im vétsi projekt, tim vyrazné;jsi uspory

® minimalni tlakové ztraty
- vysoka priitoénost i v mensich dimenzich
- vyuziti méné vykonného obéhového cerpadia

® rychlejsi déleni materialu, navzdory vyssi pracnosti
pri montazi

Ekoplastik Fiber Basalt Plus Davéfujte PP-RCT trubkam!
() unikatni 3vrstva trubka z PP-RCT vyztuZena edidovym ©) tradiéni materidl a provérena kvalita
vlaknem () v Fad& zemi Evropy standard pro vytapéni
() vy$8i tlakova odolnost pfi vysokych teplotach az o 50 % © vyrabény v Ceské republice — provéreny ve svété (42 zemi)
© teplotni odolnost az do 90 °C ® tradice svafovanych potrubi v CR
na vytapéni pro PP-RCT

&) v dimenzich 20 — 125mm Min. tlak dle standardd 5 bar v 10,7 bar*

Maximalni teplota 70 °C 4 80 °C**
Ekoplastik Stabi Plus Odolnost viéi korozi v Garantovano pro cely
) teplotni odolnost az do 90 °C systém PP-RCT
() mala teplotni délkova roztaznost Kyslikovéa bariéra v STABI PLUS

) v dimenzich 16 - 110mm
* Priteploté 70 °C, Zivotnost 50 let
** Pri tlaku 9,1 bar, Zivotnost 25 let

PP-RCT finanéni Uspora Ustredni vytapéni velké projekty
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Ekoplastik HEAT Premium

Uspora ¢asu pri instalaci

NejrychlejSi montaz usetri
vas ¢as

Pro¢ si vybrat systém Ekoplastik HEAT Premium?
® vhodné pro instalaci do zdi i podlahy
® ohebnost:
- vyuzitelnost i pro podlahové vytapéni
- moznost pouziti mensiho poctu tvarovek
- rychlejsi montaz
® 100% antidiftizni (kyslikovd) bariéra
® trubky v kolech nebo tyéich z PE-Xc/Al/PE-HD

Vicevrstvé trubky PE-Xc/Al/PE-HD
a tvarovky pro nejrychlejsi montaz
() PE-Xc/Al/PE-HD trubky jsou sloZeny ze 3 vrstev:
- vnitfni vrstva — sitovany polyethylen (PE-Xc)
- stfedni vrstva — hlinikovy plast
- vnéjsi vrstva — polyethylen (PE-HD)
©) vnitfni vrstva ze sitovaného polyethylenu zaruguje
dlouhodobou odolnost vici vysoké teploté a tlaku
©) lisovaci tvarovky:

— K1 (K-press) z vysoce odolného plastu polyfenylsulfonu

PPSU (teplotni tvarova stalost > 200 °C), s limcem
z uslechtilé oceli

- K5 z vysoce odolného plastu PPSU, s limcem z uslechtilé

oceli
— M1 (M-press) z vysoce odolného kovu
(pocinovana mosaz), s limcem z uslechtilé oceli

— M5 z vysoce kvalitni mosazi, s limcem z usSlechtilé oceli

() odolnost tvarovek viigi korozi a usazeninam
©) dimenze 16 - 75 mm

PE-Xc/Al/PE-HD

Ekoplastik
HEAT

Vite, ze v systému Ekoplastik HEAT Premium

©) trubky PE-Xc/Al/PE-HD maji vlastnosti typické pro plasty
i pro kovy?
— libovolné tvarovani
- stabilita a odolnost proti zborceni

©) nedochazi ke korozi kovovych &asti diky 100 % antidifuzni
bariére?

) maji trubky minimalni teplotni rozta?nost, coz zjednodusuije
projekt i montaz?

©) patentovany $estihranny priiez lisovacich tvarovek zajistuje
100% kontrolu spoje?

»g< B

nejrychlejsi podlahové /sténové velké a stfedni
montaz a stropni vytapéni projekty
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Ekoplastik HEAT Kombi

Reseni pro velké a naroéné projekty

Kombinace vyhod
systémi Optimum a Premium

Pro¢ si vybrat systém Ekoplastik HEAT Kombi?
® vyhodny pomér ceny a kvality
® PP-RCT trubky umoziiuji pouziti nejvétsich dimenzi
u vSech vétsich staveb pfri feSeni ustredniho vytapéni
® PE-Xc/Al/PE-HD trubky umoziuiji i realizaci
podlahového vytapéni
® Feseni rozvod(i vytapéni kombinaci systémui:
- Ekoplastik Stabi Plus + K1 (K-press) a K5
- Ekoplastik Stabi Plus + M1 (M-press) a M5
- Ekoplastik Fiber Basalt Plus + K1 (K-press) a K5
- Ekoplastik Fiber Basalt Plus + M1 (M-press) a M5

Kdy pouzit systém Ekoplastik HEAT Kombi Porovnani tlakové ztraty tvarovek mistnimi odpory

) pro kombinované projekty rozvod(i Velmi nizké hodnoty ztraty tlaku systému z PP-RCT umoznuji
() PE-Xc/Al/PE-HD pro dopojovaci potrubi pouzit méné vykonné obéhové Cerpadlo pfi zachovani optimalni
() PP-RCT hlavni horizontalni patefni potrubni vykonnosti.

rozvody a stoupaci potrubi
() kdyz chceme najit idedlni ekonomické fedeni pii zachovani
veskteré kvality

2 _ TP} ’ ’ z z i
w ¢ — Koeficient mistni tlakové ztraty [-]

ApZM = C— - P [Pe] w - rychlost proudéni [m/s]
2 p — hustota proudiciho média [kg/m?]

Rez spojeni trubka + tvarovka Koeflcl’ent tnlstnl PP-RCT | PE-Xc/Al/PE-HD
. - s . tlakové ztraty ¢
pro znazornéni tlakové ztraty tvarovek mistnimi odpory
Natrubek 0,2 1,4
N
\ PE-Xc/Al/PE-HD Koleno 1.5 74
N
§v Redukce 0,55 2,6
N/
§ T-kus 1,1 33
§; B T-kus redukovany 1,5 8,1
L Priimérna hodnota 0,97 4,56
‘ mistnich ztrat pro systém

[

T 4x nizSi hodnota tlakové ztraty
TN pro potrubi PP-RCT

NNANNNNNNNN

2;; 'ANNNNNNNNNNNNNS

PP-RCT
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Novy inteligentni system
regulace podlahoveho
topeni a chlazeni

1. PRIPOJ

jednu nebo vice zén
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5. kapitola

Wavin AS+

Vyhody systému

>) méné hluku

») snazsi instalace

») snadné urceni Uhlu natoceni
>

>

kontrola hloubky zasunuti
nové modré tésnéni

WAVIN knihovny
pro program REVIT

www.wavin.cz/bim
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Wavin AS+

Wavin AS+ je novy, ve své tfidé nejlepsi, plastovy odhlu¢nény
kanalizaény systém, ktery je vhodny pro odvod odpadnich
a destovych vod a odpovida véem poZadavkim na potrubi pro
odvod odpadnich vod, které nejsou pod tlakem.

>) méné hluku - silnosténné trubky a tvarovky predstavuji
novy nejvyssi standard ve svém segmentu na trhu. Wavin
AS+ je vysoce vykonny systém, ktery ucinné snizuje uroven
hluku zpUsobeného prdtokem vody.

>) snazsi instalace - specialné povrchové upravena hrdla
umoznuiji lepsi Uchop, coz usnadnuje instalaci zejména
v obtizné pfistupnych mistech. Produkty Wavin AS+ jsou
idealni pro jakékoli pouziti od drobnych renovaci po rozsahlé
stavebni projekty.

>

Wavin
AS+

snadné uréeni uhlu natoéeni — k usnadnéni montaze a pro
spravnou smeérovou orientaci tvarovek, slouzi vylisované
znacky na hrdlech tvarovek, v Uhlech po 15° a 45°.
kontrola hloubky zasunuti — zna¢ky na tvarovkach umoz-
fAuji kontrolovat spravnou hloubku zasunuti dfiku do hrdla.
nové modré tésnéni — znamena usnadnéni montaze.

Profil t&snéni zajiStuje 100% té€snou a bezpecnou instalaci.
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Technicky list

Wavin AS+ je odhlu&néna vnitfni gravitaéni kanalizace z mine-
ralné vyztuzeného polypropylenu (PP). Jedine¢né slozeni
materialu zabezpecuje vynikajici parametry Utlumu hluku.
Optimalni dtlum hluku je zaru€en vysokou hustotou materialu

Material
Polypropylen, mineralné vyztuzeny.

Fyzické vlastnosti
Vlastnosti

Hustota

Teplotni odolnost

Referenéni hodnota

1,90 g/cm3

dlouhodobé odolnost 90 °C
Kratkodoba odolnost 95 °C

Chemicka odolnost pH2-12

Teplotni roztaznost 0,06 mm/m/K

E-Modul 1 800 N/mm?

Trida horlavosti B2 DIN 4102-1

Barva

Svétle Seda RAL 7035

Udaje o potrubi
DN d? di? sd
50 50 44 3,0
75 75 68 3,5
90 20 80,8 4.6
110 110 99,4 53
125 125 114,4 5,3
160 160 148,8 5,6
200 200 188 6,0

" Vnéjsi primér v mm
2 Vniténi prmeér v mm
3 Tloustka stény v mm

Znaceni
Wavin AS+, jmenovita Sitka, datum, znacka certifikace,

material, pozarni tfida

Priklad: Wavin AS+, DN 110, datum, Z.-42.1-569, mineralné
vyztuzené PP U DIN 4102, B2
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a optimalizovanou tfivrstvou konstrukci potrubi. Pro rychlou,
snadnou a spolehlivou montaz jsou v§echny prvky opatreny
hrdly s integrovanym predmazanym elastomerovym tésnénim
(EPDM).




Charakteristika

a vlastnosti systemu

Pokud jde o hluk, je spole¢nost Wavin jednim z prikopnikd.
Pred vice nez 30 lety spole¢nost Wavin zavedla svétové prvni
plastovy odhluénény kanalizac¢ni a odpadni systém. Poté, co
fada Wavin AS slouzila svému Ucelu vice nez 30 let, uvadi
spole¢nost Wavin naslednika Wavin AS+ a nastavuje novy
standard pro odhluénénou gravitacni kanalizaci. Wavin AS+ je
novy, ve své tridé nejlepsi, plastovy odhluénény kanalizacny
systém, ktery je vhodny pro odvod odpadnich a destovych vod
a odpovida véem pozadavkim na potrubi pro odvod odpad-
nich vod, které nejsou pod tlakem.

Systém Wavin AS+ snizuje hladinu hluku u kanaliza¢niho

a odpadniho potrubi Iépe, nez jakykoli jiny systém plastového
potrubi. Diky jedine€nému sloZzeni materidlu je zajisténo vyni-
kajici snizeni nechténych zvukovych emisi vnitfniho kanaliza¢-
niho systému. Optimalni snizeni hluku je zaru¢eno i vysokou
hustotou materialu. Wavin AS+ je mineralné vyztuzeny poly-
propylenovy (PP) odhlu€énény kanalizaéni systém. Wavin AS+
je dostupny v primérech od DN 50 do DN 200. Stejné jako
vSechny plasty, je i Wavin AS+ odolny, nekorodujici a schopny
odolat chemickému plsobeni véech druhll agresivnich odpad-
nich vod. Novy systém Wavin AS+ byl navrzen tak, aby splinil
potfeby projektantd, investord, technikl a instalatérd.

Oblasti pouziti

Wavin AS+ je odolna vici horké vodé a splnuje nebo prekra-
Cuje vSechny pozadavky norem pro vnitfni kanalizaci, tj. krat-
kodobou odolnost teplotam 95 °C a dlouhodobou odolnost
teplotdm 90 °C. Odolnost Wavin AS+ vi¢i chemickym latkam ji
déla vhodnou pro odvod odpadnich vod v rozpéti pH 2-12.

Vynikajici zvukové izola¢ni vlastnosti Wavin AS+ z ni ¢ini idealni
feSeni vSude tam, kde je zapotrebi, aby zvukova izolace odpo-
vidala DN-4109, jako jsou nemocnice, hotely, peCovatelské
Ustavy, kancelarské budovy nebo obytné prostory.

Kromé 30 let zkuSenosti jsme stravili vice nez stovky tisic hodin
zkousenim hladiny hluku, zkoumanim novych materialll a inten-
zivnim investovanim do vyvoje tésnéni, které usnadriuje montaz
a zvysSuje bezpecénost. To je dlivod, pro¢ mizeme s klidem Fict,

Ze snizeni hluku a neuvéfitelné snadna instalace, kterou umoz-

fiuje novy Wavin AS+, neni ndhoda.

Wavin AS+ ma jedinec¢né vlastnosti, které prispivaji
ke snadné a bezpecné instalaci
(&) nové patentované modré pfedmazané tésnéni usnadni
a zrychli montaz
® tvarovany dfik tvarovek snizuje v porovnani s Wavin AS
tla¢nou silu 0 50 %
® profil modrého tésnéni zajistuje 100% tésnou a bezpeénou
instalaci
diky jedineénému slozeni materialu dokonale pohlcuje zvuk
znacky na hrdlech usnadnuji montaz a smérovou orientaci
tvarovek
kontrola hloubky zasunuti dfiku do hrdla pomoci znac¢ky na
dfiku tvarovek
specialné upravena hrdla umoznuiji lepsi tchop a usnadniuji
montaz
kompaktni design je dokonale prizplsoben pro malé a Uzké
prostory

© 0 0 00

Wavin
AS+

Nadmeérny hluk m0ze ovlivnit jak zdravi, tak chovani.
Nezadouci zvuk (hluk) mize vazné poskozovat zdravi. Mlze
zpUsobovat vysoky tlak, vysoké hladiny stresu, ztratu sluchu,
naruseni spanku a mdze mit dal$i skodlivé dopady. Z tohoto
dlvodu jsou moderni budovy vybaveny celou skalou opatre-
ni snizujicich hluk navrzenych pro pohodiné bydleni, jako je
tloustka obvodovych zdi a zvukotésna okna. Casto ale zapo-
miname na hluk, ktery neni pouze externi; mize se tvorit uvnitf
budovy. Spole¢nost Wavin chce utvéaret lepsi podminky pro
bydleni. Wavin AS+ je odhlu¢nény kanaliza¢ni potrubni systém
nejvyssi kvality navrzeny k minimalizaci hluku pochazejiciho

z potrubnich systémd a k maximalizaci komfortu bydleni.
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Akustické vliastnosti

Vynikajici zvukové izolaéni vlastnosti systému Wavin AS+ je Ve studiich provedenych v institutu Fraunhofer Institut

mozné primarné pficist jeho silnosténnému provedeni, stejné fur Bauphysik (Fraunhofer institut pro stavebni fyziku)

jako specialni molekularni strukture a vysoké hustoté materi- ve Stuttgartu, prokazal systém Wavin AS+ své vynikajici vlast-
alu ~1,9 g/cm3. Tato vlastnost umozfuje systému Wavin AS+ nosti pohlcovani zvuku. Zkousky byly provedeny v laboratofi
pohlcovat hluk neseny vzduchem, stejné jako mechanické akreditované némeckym akreditacnim systémem pro zkouSeni

otfesy.Podil na ochrané proti zvuku je tvorfen i specialnim pro- (DAP, slozka ¢&. PL-3743.26) podle normy EN ISO/IEC 17025.
vedenim tvarovek a reSenim systému.
Méreni v této zkuSebné byly provedeny podle némecké normy
») Zaoblené odbocky pro minimalizaci hluku zplsobeného DIN EN14366 a DIN 52 219:199307; hluk vybuzeny stacionar-
pritokem media. nim prdtokem vody s 0,5 I/s, 1,0 I/s, 2,0 I/s, 3,0 I/s a 4,0 I/s.
») Specialni systém odhlu¢nénych objimek pro minimalizaci
pfenosu hluku do nosné konstrukce

Z Fraunhofer
IBP

Insstution tor testing, supervaion
and ceriricaion, offcaly
recogrized by the buksing superviscry
authority. Approvals of new bulsing
.| e, CompanEnt and Type of
Test Report P-BA 63/2019%e 1o

Determination of the Acoustic ETEmmm
Performance of a Wastewater '
Installation System in the

Laboratory according to EN 14366

Client:  Wavin T&I

Aollepaal 20
7701 BS Dedemsvaarnt, Netherlands

Test object: \Wastewater system “Wavin AS+, DNOD 110 x 5.3, 05.11.2018"
imarfaciurer: Wavin), The wastewater system consisted of straight
phastic pipes and fittings and pipe camps “Wiavin Low Noise bracket*
with elastic inlay and spacers {manufactured by Walraven) mounted as
sliding and fixng clamps.

Content:  Results sheot 10 Summary of test results

Figures 110 3: Detaled results

Figures & and 5 Test set-up

Annex A Measurerment set-up, nwise excitation, scoustic
paramters

Annex F: Evaluation of measurements

Annex P Deseriptaon of the test facifity

Annex v Assessment according to VDI 4100

Testdate: The measwement was carmied cut on Apeil 17, 2015 in the test facilities.
of the Fraunhafer Institute for Bulding Physics in Stuttgart.

Stuttgan, May 14, 2019

Responsible %‘— T, Meadgf Laboratory:
4. 4 ) ("

Dipl-ing (FH) 1. Mohr =51

Dipl-ng. (¥ 5. Oker

The test was carried out in a laboratory, accredited according 10 DIN EN ISOEC 17025:2005 by DAKKS. The
sccreditation certificate is D-PL-11140-11-00.

Objimka systému Wavin ﬁuw publication g;:us document in part is Subject 1o written permission by the Fraunhafer Institute for
ikdir L] M YRS .,
Nobsirate 1 e =,
Tebe! 40 T1USTC-3314; Fa -3206 f
st fraunhe 4y S éz% ;i @.ES
g frorhater u
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Zvukoveé-izolaéni objimka Wavin

Objemova rychlost
pratoku

21/s 41/s

Splnéné normy

DIN 4109 specifikace 30 dB(A)
VDI 4100 zvukova izolace urovné II/Ill specifikace 27/24 dB(A)
Hladina hluku instalace v zadni ¢asti suterénu (P-BA 63/2019)

Dvojita zvukoveé-izolaéni objimka Wavin

14 dB(A) 19 dB(A)
11 dB(A) 16 dB(A)

Objemova rychlost
pratoku

21/s 41/s

Splnéné normy

DIN 4109 specifikace 30 dB(A)
VDI 4100 zvukova izolace urovné II/Ill specifikace 27/24 dB(A)
Hladina hluku instalace v zadni ¢asti suterénu (P-BA 63/2019)

W-dd IR *SY MLAUN

S dvojitou zvukové-izolaéni objimkou
() <10 dB(A) v souladu s 63/2019

<10 dB(A) | 13 dB(A)
<10 dB(A) | 10 dB(A)

]
&
- i Se zvukové-izolaéni objimkou
] 5 () 14 dB(A) v souladu s 64/2019
i

Wavin
AS+
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Akustické vliastnosti

Detailed results P-BA 63/2019e
Client: Wawin T&d, Rollepaal 20, 7701 BS Dedemsvaart, Netherlands Figure 4
inlet tee
oD 11011101‘*-88'@
DG

[l 8

sliding pipe clamp (1) pipe system
[wﬂhmwmsm@ﬂ% s PIPR Syece

|

[=]

fixing pipe clamp (@— ? § g
(with one black spacer) g & ,
] L3 |

]

EG rear i S{ 1 EGfront o
| i

I} &

3 | 1 i

installation wall | i }
220 kg/m? b TR

o1 b g g

LA E] i

@ - 8 |

UG rear i §1 ¢ UGfront
I T

| :

! 1
fi ~Ha 2 o

KG fix clamp(Ey—— - 2
Aty
basement bend 2 x 45° (B) !=I= S—
to the water tank
section rolated by
90° in this view

Installation plan of the test set-up in the test facility. Nustration simplified, schematically deawn and not to scale.

Test specimen: Wastewater system “Wavin AS+, DNAOD 110 x 5.3, 05.11.2018" {manufacturer: Wavin), The
wastewater systern consisted of straight plastic pipes and fittings and pipe damps “Wavin Low Noise bracket”
with elastic inlay and spacers {manufactured by Walraven) mounted as sliding and fixing clamps. In every storey
{EG and UG) two pipe clamps were installed. In the upper wall area one clamp was mounted as a sliding clamp
with ane white spacer (15.3 mm} on both sides of the clamp. In the lower wall area one damp was mounted as
a fwing clamg with one black spacer {10 mmj) on both sides of the clamp. The clamps were fixed to the
installation wall with dowels and thread rods (figure 5).

17025:2005 by DAkKS. The accreditation certificate is D-PL-11140-11-01.

5 Fraunhofer The test was carried out in a laboratory, accredited according to DIN EN ISOAEC
-3

ZkuSebni usporadani pro stanoveni hladiny zvuku instalace
v laboratofi

Ke skuteénému stanoveni realnych emisi hluku potrubniho
systému v mistnosti je nutné dynamicétéjsi zkusebni uspo-
fadani, ve které bude mozné zménit alespon jeden

z nasledujicich parametra.

>) Vlastnosti potrubniho systému
>) Design budovy

>) Vlastnosti instalacni Sachty

>) Kritéria zavéSeni pod stropem
>) Stavebni vlastnosti budovy

>) Parametry pritoku

>) Pozadavky na instalaci

>) Pozadavky na izolaci
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Wavin SoundCheck

Jednodussi vypocet akustiky systému

Jedine¢ny nastroj Wavin SoundCheck simuluje systémovou novanych a intuitivnich krocich, mlzete ziskat informace, které
akustiku v redlnych instalacich a vypogita hladiny hluku potrebujete, abyste vidéli, zda vas navrh odpovida predpisim.
na zékladé individuélnich parametrd. Jen ve ¢tyrech jasné defi-

SoundCheck

@

Hladina akustického tlaku s: Wavin AS + Wavin @ - dB(A) @

Pokoj

Objem pakoje

Pozice potrubl

]
> +
) 7))
S <
Software pro vypocet zatizeni hlukem
Stanoveni hladiny hluku provedeného institutem Fraunhofer udrZzovany stejné, vyjma zmény prdtoku vody. Dlsledkem je,
Institut Bauphysik je obecné uzite€né pro potrubni systémy Ze je nemozné touto zkouskou ziskat skute¢né hodnoty hladin

ve statické situaci. ZkuSebni metoda je zaloZena na labora- hluku v mistnostech skute¢nych projektd.
tornim usporadani, ve kterém jsou vSechny parametry budovy
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Montazni predpis

Spole¢nost Wavin navrhla své odhlu€néné kanalizaéni systémy
tak, aby snizovaly hlukové emise vSech moznych typech insta-
laci. Nicméné k dosazeni vysoké urovné odhlu¢néni velmi
doporucujeme dodrzovat nize uvedené pokyny.

P¥i tvorbé spoje dodrzujte nasledujici postup

® zkontrolujte spravnou polohu a stav gumového tésniciho
krouzku v drazce

® v pripadé potieby odistéte stykové plochy gumového
tésnéni, hrdla a volného konce trubky

® na volny konec potrubf naneste tenkou a stejnomérnou
vrstvu specialniho montazniho maziva Wavin (vzdy pouzi-
vejte prostfedky k tomu uréené — v zadném pripadé
nepouzivejte olej nebo tuk)

® konec potrubi zasufite aZ na doraz do hrdla dal$i trubky
nebo tvarovky. Trubky se do hrdel zasouvaji ru¢né.
Z ddvodu snadnéjsiho zasunuti trubky do hrdla se pfi
montazi doporucuje pfi souc¢asném vyvinuti osové pritlacné
sily trubkami lehce otacet, stfidavé v obou smérech

® nasledné oznadte hloubku zasunuti a trubku povytahnéte
o pozadovanych 10 mm. Vznikla mezera slouzi pro kom-
penzaci tepelnych délkovych zmén potrubi

® zkontrolujte konednou polohu trubky v hrdle

Rezani potrubi na potfebnou délku

Potrubi Ize Ffezat na potfebnou délku pomoci béznych rfezacek
na potrubi. Potrubi fezte v Uhlu 90° k jeho ose. Z Ffezanych
koncl odstrante otfepy nebo nerovnosti a zapravte ostré hrany
zkosenim pod Uhlem cca. 15°. Jakékoliv Upravy rozmér( tvaro-
vek jsou zakazany.
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Upevnéni

V zasadé musi byt pfipojovaci a odpadni potrubi systému
Wavin AS+ instalovano bez napéti a schopno odolat délko-
vym zménam. Potrubi musi byt zajis§téno zvukové-izolaénimi
objimkami, které jsou kompatibilni s vnéjSim priimérem potrubi
a které musi zcela obejmout obvod potrubi. Doporucujeme
pouzivat zvukové-izolaéni objimky Wavin, navrzené k upevnéni
do zdi pomoci Sroubl a plastovych hmozdinek.



Zvyseni tlakové odolnosti

Gravitaéni kanalizacni systémy (pro destovou ¢i splaskovou
vodu) mohou byt vystaveny neplanovanym tlakovym vinam.
Pro tento pfipad musi byt potrubni tvarovky a skupiny tvarovek
zajistény tak, aby se zamezilo jejich rozpojeni. Pojistné manze-
ty Wavin zaruéi tésnost systému az do vnitfniho pretlaku 2 bar.

Pojistné manzety

Wavin Q-Bic

Pifechod svislého potrubi na vodorovné

Pokud vnitfni prostory podléhaji technickym ustanovenim

DIN 4109 (zvukova izolace v budovach) s hlukem Sificim se
potrubim nepresahujicim 30 dB(A), musi vSechna prace odpo-
vidat technickym a stavebnim smérnicim platicim pro odpadni
systémy s ohledem na usporadani potrubi v kontextu odpovi-
dajiciho planu podlazi.

Jelikoz smérovani potrubi ma zavazny vliv jak na tvorbu, tak
na snizeni hluku, musi byt pfijata opatfeni, ktera tento vliv mini-
malizuji. V pfipadé budov s vice nez tfremi podlazimi (> 10 m),

ProdlouZzené 45° koleno

V pripadé destfovych kanaliza¢nich systém@ musi byt vSechny
tvarovky opatfeny pojistnymi manzetami. Svislé potrubi nepo-
tfebuje samostatné pojistné manzety.

Za predpokladu, Zze upevnéni potrubi bude provedeno podle
montazniho predpisu. Pro zvySeni bezpecnosti doporucujeme
pouzit pojistné manzety na vSechny spoje systému.

Pojistné manzety Wavin jsou dostupné
ve velikostech DN 50 az DN 160

je nutné pfi prechodu svislého odpadniho potrubi na vodo-
rovné vytvorit 250 mm dlouhou tzv. utiSujici zénu. Ta mize
mit podobu dvou 45° kolen a odpovidajici délky trubky. Nebo
doporucujeme pouzit jedno prodlouzené 45° koleno a jedno
normalni 45° koleno.

Wavin
AS+

UtiSovaci zéna — délka 250 mm
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Montazni predpis

Dodatec¢né vsazeni odbocky
Pokud je nutné vsadit odboc¢ku do stavajiciho systému,
je nutné pouzit tyto tvarovky Wavin AS+.

P¥i pouzivani presuvek Wavin AS+

dodrzujte nasledujici postup

1. Vyfiznéte dostatecné dlouhou ¢€ast trubky
(délka tvarovky + 2,5x vné&jSi svétlost trubky)

2. Zapravte ostré hrany

3. Spojte odpovidajici potrubni tvarovku s ¢asti trubky
a vytvorte kus, ktery odpovida mezere

4. Poté posunte obé presuvky Wavin AS+ plné do vychozi
polohy na konci trubky nebo &asti trubky a vlozte pfiprave-
nou tvarovku s kusem trubky do vyfiznuté mezery

5. Obé presuvky zatahnéte zpét a upevnéte je na misté

Alternativni feSeni: Namisto presuvek
Ize pouzit prodlouzené hrdlo Wavin. Priklad dodate¢ného vsazeni odbocky

Paralelni
odbocka

PFi vedeni odpad-
niho potrubi nad
podlahou doporu-
Cujeme pro pfipo-
jeni predsténovych
instalacnich systé-
mU pouzit paralelni
odbogku.

= & vy = v 2 NS
Min. 260 mm Min. 195 mm

Priklad paralelnich odboc¢ek
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Kotveni potrubi

Upevnovaci systém potrubi

Pevna objimka

Pevna objimka tvofi pevny bod v potrubnim systému. Potrubi
¢i tvarovka se nemohou po dotazeni Sroubl skrze objimku
pohybovat (neni mozny podélny pohyb). Za G¢elem zameze-
ni vertikalniho sklouznuti odpadniho potrubi, musi byt kazda
potrubni ¢ast mezi podlazimi zajisténa pevnou objimkou.
Kazdy vodorovné namontovany kus potrubi musi byt vzdy
upevnén jednou pevnou objimkou. V8echny zbyvajici objimky
(vertikaIni a horizontalni) musi byt posuvnymi objimkami. Je
nutné dodrzet predepsané vzdalenosti objimek. Doporu¢ujeme
pouzit zvukové-izola¢ni objimky, které budou rozmérové kom-
patibilni se svétlosti potrubi. Objimky upevnujeme do stény
Srouby a plastovymi hmozdinkami.

Posuvné objimky

V posuvnych objimkach se mlze potrubi po dotazeni Sroubl
neustéle prodluZovat a smrstfovat na zakladé teplotnich zmén.
Stale je mozny podélny pohyb.

Pevné objimka Posuvna objimka
s vyjmutou distanéni s ponechanou
podlozkou distan¢ni podlozkou

Zmeéna z posuvné objimky na pevnou

Zvukové-izola¢ni objimky Wavin jsou pouzitelné jako posuvné

i jako pevné objimky. VSechny objimky dodavané spolec¢nosti
Wavin jsou standardné posuvné. Pro zménu objimky z posuvné
na pevnou je nutné pred montazi z objimky odstranit distanéni
podlozku. Posuvné i pevné objimky Ize obé zcela dotahnout,
dokud se poutka objimky nedotknou distan¢nich podloZek.

Usporadani objimek
Béhem montaze trubek Wavin AS+ je nutné dodrzet nasleduijici:

(&) V piipadé vodorovné montaze musi byt maximalini roz-
te¢ mezi objimkami podle tabulky (viz nasledujici strana)
a v zavislosti na vnéjsi svétlosti trubky. V pfipadé svislé
montaze potrubi také v zavislosti na vnéjSi svétlosti ale
maximalné 2 metry

(& Objimky musi byt upevnény ke stavebnim konstrukcim
s dostatecnou pevnosti

(&) Pro svislé potrubi v otevienych instalaénich Sachtach
a vysokych mistnostech (vyska podlazi vice nez 2,5 metru)
se doporucuje pouzit jednu pevnou objimku a jednu posuv-
nou objimku na dany Usek potrubi

(&) V budovéch vyssich nez 3 podlazi musi byt instalovana
pevna objimka pfimo nad tvarovkou v dolnim konci potrubi.
Posuvna objimka musi byt instalovana ve vzdalenosti maxi-
malné 2 metry nad pevnou objimkou. Tento vzor musi byt
zopakovan i na dalSich podlazich

Wavin
AS+
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Kotveni potrubi

Doporu¢ena maximalni rozte¢ objimek

horizontalni vertikalni

15D 25 D (s vyjimkami)
. _ mezi pevnymi
mezi pevnymi -
svétlost vSechny situace objimkami a po§yvnym!
objimkami
DN [mm] [mm] [mm] [mm]
DN 50 50 750 1250 1250
DN 75 75 1125 1875 1875
DN 90 90 1350 2 250 2 000
DN 110 110 1 500" 2750 2 000"
DN 125 125 1 625" 3125 2 000*
DN 160 160 2 000 3 500" 2 000
DN 200 200 2 150 3 500 2 000*

* vyjimka z pravidla

Vzdélenost podle
tabulky

"

—]

Vzdalenost podle tabulky
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Max. délka zavitové tyce

Zavitové tycCe jsou obecné pouzivany k zavéseni a upevnéni

potrubnich objimek. Dllezité je myslet na to, Ze zavitové tyce
jsou navrzeny k pouziti v tahu a nikoli pro sily v ohybu, proto
ma délka zavitovych ty&i predem stanovené maximalni délky.

AN

Max. délka zavitové tyce

Celkova maximalni délka zavitové tyCe zavisi na tfidé pevnosti.

tfida pevnosti 4,6. Pokud je tfida pevnosti znama, Ize maximal-
ni délku zavitové tyCe vyhledat v tabulce nize.

Max. délka Max. délka Max. délka
zavitové tycCe zavitove tyce zavitové tycCe
M10 [4.6] M10 [4.8] M10 [8.8]
Svétlost trubky Tloustka stény L= [mm] L= [mm] L= [mm]
[mm] t K K K
50 3,5 85 115 150
75 41 60 80 150
90 5,3 50 70 125
110 6,1 35 45 20
125 6,1 30 40 85
160 6,4 30 40 80
200 6,9 30 40 75
¢ 201
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Kotveni potrubi

Bezhlu¢éna montaz

Bezhluéna montéaz je celkové o minimalizaci pfenosu zvuku

(vibraci) do okolnich mistnosti. Lze rozliSit dva druhy zvuku; ((( ((’ )])
zvuk Sifici se vzduchem a zvuk Sifici se konstrukci. Zvuk Sifici
se vzduchem je snizen hmotou potrubi Wavin AS+, a zvuk Sifici

se konstrukci je snizen zvukové-izolanimi objimkami. )))

vé-izolaCnich objimek Wavin. Montaz samostatné objimky
nabizejici zvukovy vykon 14 dB(A) a montaz dvojité objimky
nabizejici zvukovy vykon niz8i nez 10 dB(A).

Spole¢nost Wavin nabizi dva druhy montdze pomoci zvuko- ‘

Zvukové-izolacni objimky samostatné — 14 dB(A)

Montaz vyuziva samostatnou ,,zvukové-izolaéni objimku
Wavin®, kterou Ize pouzit jako posuvnou nebo pevnou objimku.

Zvukoveé-izolaéni objimka samostatna — 14 dB(A)
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Zvukové-izolaéni objimky dvojité — méné nez 10 dB(A)

Montaz vyuziva stejnou ,.zvukové-izolaéni objimku Wavin®,
jediny rozdil je v montazi pevné objimky u svislého potrubi.
Posuvna objimka je stejna jako u predchozi montaze. Kazda
zvukové-izolaéni objimka Wavin obsahuje gumovou vlozku,
ktera ma pénové bocni strany. Svisla pevna objimka se sklada
z posuvné objimky, ktera je pfipevnéna ke sténé a pevné objim-

ky, ktera je pfipevnéna k potrubi. V kone€¢né podobé montaze
je pevna objimka nesena posuvnou objimkou.

P¥i této instalaci distanéni podlozky zajistuii, Ze v jakékoli situaci
bude sviraci sila vyvijena na trubku minimalni. To vede k mini-
malnimu prfenosu zvuku na nosnou konstrukci.

Zvukové-izolaéni objimka dvojita — niz§i nez 10 dB(A)
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Protipozarni opatreni

Zakladem pozarni ochrany budov, zvlasté pak vyskovych, je
rozdéleni na pozarni Useky. Ty musi byt v pfipadé pozaru od
sebe dokonale oddéleny, aby nedochazelo k prenosu ohné
nebo prdniku $kodlivych zplodin hofeni. Wavin AS+ je zafazen
dle DIN 4102 do tfidy B2 - latky normalné horlavé. Pro zabra-
néni prfenosu ohné a dymu mezi oddélenymi pozarnimi Useky
je nutné provést nasledujici opatrent:

a) P¥i prostupu sbérného potrubi stropem, oddélujicim pozarni
Useky, musi byt potrubi vybaveno protipozarni manzetou,
ktera obsahuje naplf, jez pfi zahfati na teplotu nejméné
130 °C neprodysné a ohnivzdorné uzavre otvor priichodu
trubky stropem. Tim zabrani prdniku ohné a zplodin hofeni.

b) Pri vedeni sbérného potrubi instalacni Sachtou, ktera je
povazovana za jeden pozarni Usek, musi byt vS§echny odbo-
Gujici vétve opatreny protipozarni manzetou. Vedle téchto
obecnych pravidel je rovnéz nezbytné respektovat narodni
protipozarni pfedpisy a normy, jakoz i bezpe€nostni smér-
nice.
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Zkouseni vnitini kanalizace
Zkouseni se provadi dle CSN 75 67 60 Vnitini kanalizace.

Technicka prohlidka — provadi se vzdy na nezakrytém rozvo-
du, o vysledku se provede zaznam.

Zkouska vodotésnosti — provadi se u noveé zfizované vnitini
kanalizace jako soucast dodavky. Provadi se Cistou vodou,
potrubi musi byt nezakryté, spoje musi byt dostupné. Potrubi
je vodotésné tehdy, pokud Unik vody vztahujici se na 10 m?2
vnitfni plochy nepresahuje 0,5 I/h.

Zkouska plynotésnosti — provadi se vzduchem po docas-
ném utésnéni odpadniho, pfipojovaciho a vétraciho potrubi.
Potrubi musi byt nezakryté, spoje dostupné. Natlakovani se
provadi pfes napoustéci armaturu zkusebniho vika Cistici
tvarovky opatrené tlakomérem na hodnotu zkusebniho tlaku
400 Pa. Zkouska je vyhovuijici, jestlize ve zkouSeném Useku
po 30 minutach od natlakovani nedojde k vétSimu poklesu
tlaku nez 50 Pa.



Skladovani a doprava

Manipulace

S potrubim a tvarovkami zachéazejte opatrné. Nadmérné nama-
hani nebo narazy mizou poskodit potrubi. Volné loZené trubky
musi byt vykladany ru¢né. Pokud byly trubky vloZeny do jinych
trubek, vzdy nejprve vyjméte vnitini trubku. Pfi vykladce svaza-
nych trubek za pomoci vysokozdvizného voziku doporucujeme
pouzivat nylonem potaZzené nebo plastové vidlice. Nedovolte,
aby s trubkami pfisly do kontakt kovové vidlice, haky &i fetézy.
NepouzZivejte prodlouzené vidlice.

Preprava volné
lozenych trubek
Wavin AS+

Vylozeni palet prevazanych
pasky

Preprava

Pokud nebudou trubky Wavin AS+ v plvodnim obalu, musi byt
pro pfepravu podepreny po celé své délce a umistény na Cisty
povrch. Vyhnéte se ohybani trubek. Konce trubek a tvarovky
chrante pred poSkozenim narazy.

Uskladnéni

Trubky vzdy skladujte na rovném povrchu. Palety Ize Stosovat
do maximalni vySky 1,5 m bez dalSich opér nebo bocnich
chranicl. Pfi skladovani je mozné trubky stohovat az do maxi-
malni vysky 1,5 m, radé&ji podlozené podél celé délky. Pokud to
neni mozné, umistéte pod trubky dfevéné konzoly s minimalni
Sitkou 75 mm a ve vzdalenosti ne vétsi nez 1 m.

Potrubi rliznych velikosti stohujte samostatné, nebo pokud to
neni mozné, stohujte je takovym zplsobem, aby byly trubky
s nejvétsi svétlosti vespod. Tvarovky se dodavaji v krabicich
a musi byt skladovany uvnitf. Tvarovky nevystavujte velkému
zatizeni.

Wavin
AS+

Maximalni
vyska: 1,5 m

Maximalni
vzdalenost: 1 m
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Wavin AS+

Produktova rada

DN 50 DN 75 DN 90 | DN 110 | DN 125 | DN 160 | DN 200
AS+ Trubka s hrdlem V ' v v v 7 v v v
-
AS+ Dvouhrdla spojka 1 v v v v v v v
AS+ Koleno . n v 4 v v v v v
AS+ Koleno prodlouzené t\ v v
il

AS+ Pripojovaci koleno ‘i| v

AS+ Pripojovaci kus v

AS+ Odbocka v v v v v v v
AS+ Odbocka dvoijita v v

AS+ Odbocka dvoijita rohova v v

AS+ Odbocka paralelni v v

AS+ Odbocka Sachtova v

AS+ Odbocka panelakova pfima v v

AS+ Presuvka v v 4 v v v v

206 <



AS AS+

DN50 | DN75 | DN90 | DN 110 | DN 125 | DN 160 | DN 200
b |
AS+ Prodlouzené hrdlo g v v v v v v v
AS+ Zatka hrdlova v v v v v v v v
o
AS+ Redukce v v v v v v
-
AS+ Cistici kus ‘ Q - v v v v v v v
Zvukoveé-izolaéni objimka g ’ v v v v v v v
4 /
AS+ Pojistna manzeta { :;1 v v v v v v v
Tésnéni EPDM - v v v v v v v
=
vy > +
Tésnéni NBR O v v v v v v v g h
<
Tésnici manzeta 172" 53 mm °
Tésnici manzeta 1%" 53 mm °
ProtipoZarni manzeta BM-R90 g\‘a,” ,};;E; v v v v v v v
EPDM prechodova manzeta % v v v
‘—/
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Katalog vyrobku

Trubky a tvarovky

AS+ Trubka

DN Vnéjsi svétlost Tloustka stény Délka zasouvaci

Do1 = Ds2 s casti P2

50 50 3 46

75 75 3,5 51

90 90 4,6 55

110 110 53 59

125 125 53 63

160 160 5,6 71

200 200 6 86

S of AS+ Trubka s hrdlem
DN Do1 L Ds2 Z1 Vaha Kéd
R mm mm mm mm mm kg/ks

| # 50 50 198 50 150 0,18 3080057
A ] 50 50 298 50 250 0,262 3080058
\ : 50 50 546 51 500 0,437 3080059
s2 50 50 1046 51 1000 0,825 3080060
50 50 2046 51 2000 1,605 3080061

50 50 2746 51 2700 2,15 3080062

50 50 3046 51 3000 2,383 3080063

75 75 202 75 150 0,297 3080064

75 75 302 75 250 0,442 3080065

75 75 551 76 500 0,787 3080066

75 75 1051 76 1000 1,49 3080067

75 75 2051 76 2000 2,896 3080068

75 75 2751 76 2700 3,88 3080069

75 75 3051 76 3000 4,302 3080070

90 90 205 90 150 0,465 3080071

90 90 305 90 250 0,692 3080072

90 90 554 91 500 1,25 3080073

90 90 1054 91 1000 2,366 3080074

90 90 2054 91 2000 4,597 3080075

90 90 2754 91 2700 6,16 3080076

90 90 3054 91 3000 6,829 3080077

110 110 209 111 150 0,675 3080030

110 110 309 111 250 1,017 3080031

110 110 559 111 500 1,83 3080032

110 110 1059 111 1000 3,407 3080033

110 110 2059 111 2000 6,562 3080034

110 110 2759 111 2700 8,77 3080035

110 110 3059 111 3000 9,716 3080036

125 125 213 125 150 0,788 3080037

125 125 313 125 250 1,155 3080038

125 125 562 126 500 2,092 3080039

125 125 1062 126 1000 3,895 3080040

125 125 2062 126 2000 7,502 3080041

125 125 2762 126 2700 10,026 3080042

125 125 3062 126 3000 11,109 3080043
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AS+ Trubka s hrdlem

— Tm;f-;j“ / DN Dot L Ds2 z1 Viha Kéd
il mm mm mm mm mm kg/ks
b 9
160 160 221,4 160 150 1,088 3080044
160 160 321,4 160 250 1,088 3080045
160 160 570,2 161 500 2,865 3080046
160 160 1070 161 1000 5,334 3080047
160 160 2070 161 2000 | 10,272 3080048
160 160 2770 161 2700 13,73 3080049
160 160 3070 161 3000 | 15,211 3080050
200 200 328 201 250 2,05 3080051
200 200 584 201 500 4,145 3080052
200 200 1084 201 1000 7,488 3080053
200 200 2084 201 2000 | 14,172 3080054
200 200 2784 201 2700 | 18,852 3080055
: 200 200 3084 201 3000 | 20,857 3080056
s1 AS+ Dvouhrdla spojka
- —— pol
w R DN L Ds1 Ds2 z1 Viha Kéd
] mm mm mm mm mm kg/ks
5 — 50 99 50 50 3 0,123 3080016
82 75 107 75 75 3 0,174 3080017
90 114 90 90 3 0,263 3080018
110 124 111 111 5 0,391 3080012
125 132 125 125 5 0,512 3080013
160 148 160 160 5 0,755 3080014
200 181 201 201 8 1,327 3080015
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Katalog vyrobku

Tvarovky

= Py AS+ Koleno 15°, 30°, 45°, 67°, 87°
° DN uhel Do1 Ds2 Z1 Zz2 h | Vaha Koéd
mm mm mm mm mm mm | kg/ks
50 15° 50 50 53 11 115 | 0,108 3079965
o1 50 30° 50 51 57 13 122 | 0,115 3079966
50 45° 50 51 60 18 126 | 0,124 3079967
- 50 67° 50 51 68 23 124 | 0,130 3079968
50 87° 50 51 74 32 111 | 0,146 3079969
75 15° 75 75 59 11 129 | 0,179 3079970
75 30° 75 75 64 15 141 | 0,193 3079971
75 45° 75 75 70 21 150 | 0,217 3079972
75 67° 75 75 79 29 150 | 0,229 3079973
75 87° 75 75 90 41 141 | 0,251 3079974
90 15° 90 90 64 15 141 | 0,299 3079975
90 30° 90 90 70 20 157 | 0,324 3079976
90 45° 90 91 73 25 167 | 0,364 3079977
90 67° 90 90 88 37 172 | 0,390 3079978
90 87° 90 90 101 49 160 | 0,428 3079979
110 15° 110 110 70 17 157 | 0,466 3079950
110 30° 110 110 77 20 177 | 0,517 3079951
110 45° 110 110 85 32 192 | 0,565 3079952
110 67° 110 110 99 44 197 | 0,606 3079953
110 87° 110 110 114 61 186 | 0,694 3079954
125 15° 125 125 75 17 167 | 0,568 3079955
125 30° 125 125 83 25 191 | 0,628 3079956
125 45° 125 125 92 34 208 | 0,632 3079957
125 87° 125 125 126 67 206 | 0,864 3079958
160 15° 160 160 85 19 0,852 3079959
160 30° 160 160 96 28 0,950 3079960
160 45° 160 160 108 42 1,075 3079961
160 87° 160 160 151 84 1,384 3079962
200 45° 200 201 132 51 1,814 3079963
200 87° 200 201 185 42 2,314 3079964

AS+ Koleno prodlouzené 45°

DN Do1 Ds2 Z1 h Vaha Kéd
mm mm mm mm mm kg/ks

90 90 90 250 25 0,807 3080027

110 110 110 250 25 1,137 3080026

o1
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\\.\\ P22 AS+ Pripojovaci koleno

DN uhel Do1 Ds2 Z1 z2 h | Vaha Kaéd
mm mm mm mm mm mm | kg/ks
50 ‘ 87° 50 ‘ 53 ‘ 79 ‘ 35 ‘ 123 ‘ 0,051 ‘ 3080101

AS+ Pripojovaci kus
[IE
DN Do1 Ds2 Z1 z2 h Vaha Kéd
‘_ mm mm mm mm mm mm ka/ks
50 ‘ 50 ‘ 53 ‘ 55 ‘ 40 ‘ 120 ‘ 0,051 ‘ 3080102
foX]
~— AS+ Odboéka 45° a 87°
DN |dhel | Dot L (Ds2 |Ds3 | Z1 Z2 | Z3 | Vaha Kéd
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | kg/ks

50/50 | 45° | 50 | 171 50 | 50 60 62 62 | 0,250 | 3079996
50/50 | 87° 50 | 150 50 | 50 75 29 29 | 0,202 | 3079997
75/50 | 45° 75 | 178 50 75 | 52 82 78 | 0,336 | 3079998
- 75/50 | 87° 75 | 158 50 | 75 78 | 42 30 | 0,291 | 3079999
75/75 | 45° 75 | 215 75 75| 69 | 95 95 | 0,442 | 3080000

r—337 75/75 | 87° 75 | 183 75 75 90 | 45| 42 | 0,343 | 3080001
N —F— 90/50 | 45° | 90 | 185 | 50 | 90 55 93 77 | 0,487 | 3080002
> l [ 90/50 | 87° 90 | 186 | 50 | 90 82 52 30 | 0,432 | 3080003

90/75 | 45° | 90 | 220 75 | 90 65 | 106 | 103 | 0,610 | 3080004
a 90/75 | 87° 90 | 191 75 | 90 93 49 45 | 0,495 | 3080005
90/90 | 45° | 90 | 243 | 90 [ 90 76 | 114 | 114 | 0,757 | 3080006
90/90*| 87° | 90 | 224 | 90 | 90 | 124 | 68 | 48 | 0,646 | 3080007
< 110/50 | 45° | 110 | 197 50 | 110 59 | 106 | 81 | 0,689 | 3079982
] 110/50 | 87° | 110 | 178 50 | 110 85 59 36 | 0,637 | 3079983
110/75 | 45° | 110 | 230 75 [ 110 | 59 | 120 | 114 | 0,836 | 3079984
110/75 | 87° | 110 | 200 75 | 110 97 59 46 | 0,695 | 3079985
ol 110/90 | 45° | 110 | 249 | 90 | 110 69 | 128 | 123 | 0,986 | 3079986

110/90 | 87° | 110 | 216 | 90 | 110 | 105 60 55 | 0,791 | 3079987
110/110 | 45° | 110 | 277 | 111 | 110 83 | 194 | 138 | 1,216 | 3079981
110/110*| 87° | 110 | 2563 | 110 | 110 | 136 | 77 | 56 | 1,061 | 3079980
125/110 | 45° | 125 | 291 | 110 | 125 81 | 1562 | 149 | 1,410 | 3079988
125/110 | 87° | 125 | 241 | 110 | 125 | 118 70 | 63 | 1,056 | 3079989
125/125 | 45° | 125 | 310 | 125 | 125 | 91 | 158 | 158 | 1,607 | 3079990
160/110 | 45° | 160 | 304 | 110 | 160 71 | 175 | 165 | 1,822 | 3079991
160/110 | 87° | 160 | 256 | 110 | 160 | 124 | 87 6 | 1,424 | 3079992
160/125 | 45° | 160 | 326 | 125 | 160 82 | 184 | 176 | 2,029 | 3079993
160/160 | 45° | 160 | 375 | 160 | 160 | 108 | 200 | 199 | 2,519 | 3079994
200/200 | 45° | 200 | 460 | 201 | 201 | 128 | 250 | 250 | 4,259 | 3079995

* S vnitfnim zaoblenim
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Katalog vyrobku

Tvarovky
e AS+ Odbocka dvojita 87°*
DN | Do1 L | Ds2 Z1 z2 Z3 Vaha Koéd
mm | mm| mm| mm| mm| mm| mm kg/ks
90/90/90 90 | 224 90 | 1 68 48 0,820 3080011
110/110/110 11| 255 | 110 | 139 81 60 1,263 3080010
3 * S vnitfnim zaoblenim
—
of [ s/ LI L
TNy
o1
AS+ Odbocka dvojita rohova 87°
Ds2
DN | dhel | Dol L|Ds3| Z1| Z2| Z3| Z4| Vaha Koéd
mm mm | mm | Ds4| mm| mm| mm| mm| kg/ks
mm

90/90/90 87°| 90 (218 | 90 (111 | 66 | 51 | 51 0,856 | 3080009
110/110/110 87°|110 |251 |110 | 122 |139 |128 [139 | 1,131 3080008

AS+ Odbocka paralelni*

DN | Dot L| Ds2 Z| zZi Z2| Z3 E| Vaha
mm | mm| mm| Ds3| mm| mm| mm| mm| mm| kg/ks Koéd
mm

90/90 90| 260 | 90 | 151 74 | 25| 118 | 105 | 0,684 | 3080029
110/110 | 110| 303 | 110 | 186 | 87 | 32 | 145 | 130 | 1,138 | 3080028

) j’ﬁ::‘? * § vnitnim zaoblenim
Pl

o1
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— s3 AS+ Odbocka sachtova

DN | Dol L | Ds2| Ds3 Z| Z1| Z2| Z3| Vaha
mm | mm | mm| mm| Ds4 | mm| mm| mm| mm| kg/ks Kod

—] 90/90/50 | 90 (296 | 50 | 90 |114 | 82 | 51 | 68 1,11 3080100
Lost | 110/110/50 | 110 |330 | 50 |110 |126 | 87 | 59 | 81 1,78 | 3080097

AS+ Odbocka panelakova prima 87°

Wavin
AS+

DN L Ds1 Ds2 Vaha Kéd
mm mm mm mm kg/ks
50 99 50 50 0,121 3080092
75 107 75 75 0,170 3080093
90 114 90 90 0,263 3080094
- 110 124 110 110 0,387 3080088
125 132 125 125 0,512 3080089
160 148 160 160 0,755 3080090
200 181 201 201 3080091
A b
-0 - AS+ Odboé&ka paneldkova rohova 87° - leva
—
fm—l DN Do1 L Ds2 P2 Z1 Z2 | Vaha Kéd
3 ||’||l‘c”v mm mm mm mm mm mm mm | kg/ks
= =TT 50 50 184 50 105 57 60 | 0,178 3080023
i =gl 75 75 199 75 129 62 66 | 0,268 3080024
[ 90 90 202 90 125 66 92 | 0,421 3080025
o 110 110 219 110 137 69 88 | 0,657 3080019
z 125 125 237 125 148 74 79 | 0,811 3080020
KN 1 160 160 264 160 164 85 123 | 1,183 3080021
IR iR 200 3080022
Lo
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Katalog vyrobku

Tvarovky

AS+ Odbocka panelakova rohova 87° - prava

1)
U ] DN | Do1| L|Ds2|Ds3| z| z1| 22| z3| Vaha
mm | mm| mm| mm|Ds4| mm| mm| mm| mm| kg/ks Koéd
== mm
A
— 90/90/50 90 |296 | 50 | 90 |114 | 82 | 51 | 68 1,11 3080100
‘” H 110/110/50 | 110 |330 | 50 |110 [126 | 87 | 59 | 81 1,78 | 3080097
D
/02
o1
6 s1 AS+ Presuvka
: DN L Ds1 Ds2 Vaha Kéd
EY mm mm mm mm kg/ks
50 99 50 50 0,121 3080092
s2 75 107 75 75 0,170 3080093
90 114 90 90 0,263 3080094
110 124 110 110 0,387 3080088
125 132 125 125 0,512 3080089
160 148 160 160 0,755 3080090
200 181 201 201 3080091
o1 AS+ Prodlouzené hrdlo
N DN Dol L Ds2 P2 Z1 Z2 | Vaha Kéd
mm mm mm mm mm mm mm | kg/ks
N
N
50 50 184 50 105 57 60 | 0,178 3080023
G i 75 75 199 75 129 62 66 | 0,268 3080024
L s2 | 90 90 202 90 125 66 92 | 0,421 3080025
110 110 219 110 137 69 88 | 0,657 3080019
125 125 237 125 148 74 79 | 0,811 3080020
160 160 264 160 164 85 123 | 1,183 3080021
200 3080022
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AS+ Zatka hrdlova

—— ° DN L Ds1 Ds2 Vaha Kéd
mm mm mm mm kg/ks
1 50 99 50 50 0,121 3080092
75 107 75 75 0,170 3080093
90 114 90 90 0,263 3080094
110 124 110 110 0,387 3080088
125 132 125 125 0,512 3080089
160 148 160 160 0,755 3080090
200 181 201 201 3080091
- AS+ Redukce
P2

E ] DN Do1 L Ds2 P2 Q1 Vaha Kod

- N mm mm mm mm mm mm kg/ks

Q| [ —
J—L 75/50 75 79 51 48 68 0,151 | 3080085
90/50 90 86 51 19 72 0,222 | 3080086
1 90/75 90 85 76 52 0,193 | 3080087
110/50 110 90 51 53 79 0,356 | 3080078
110/75 110 90 76 57 79 0,334 | 3080079
110/90 110 91 90 61 78 0,328 | 3080080
125/110 125 99 111 59 0,371 | 3080081
160/110 160 114 111 59 98 0,691 | 3080082
160/125 160 114 126 63 98 0,706 | 3080083
200/160 200 130 160 24 114 1,022 | 3080084
O~ AS+ Cistici kus

DN Do1 L Ds2 P2 P2 Q1 Vaha Kaod

mm mm mm mm mm mm mm | kg/ks
50 50 164 50 82 37 65 84 | 3079917
75 75 200 76 97 53 93 111 | 3079918
90 90 228 90 114 62 111 131 | 3079949
f[T | 110 110 258 110 129 72 130 156 | 3079913
R 125 125 259 125 127 71 130 174 | 3079914
S o 160 160 271 160 135 68 130 213 | 3079915
200 3079916
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Katalog vyrobku

Prislusenstvi

AS+ pojistna manzeta

- '3 DN Kéd
mm
50 4065138
75 4065139
90 4065140
110 4065141
125 4065142
160 4065143
200 4065144
Tésnéni EPDM
DN Kod
mm
50 4065145
75 4065186
90 4065187
110 4065188
125 4065189
160 4065190
200 4065191
Tésnéni NBR
DN Kod
mm
50 4065192
75 4065193
90 4065194
110 4025566
125 4025567
160 4025568
200 4025569




Zvukové-izola¢ni objimka

DN Kéd
mm
/ -
50 4066449
75 4066450
90 4066451
110 4066452
125 4066453
160 4066454
200 4066455

Tésnici manzeta

DN Kéd
mm
53 — 114" 4024657
53 - 11" 4024658

ﬁ Protipozarni manzeta BM-R90
DN Kaéd

-
32 4059802
40 4026101
50 4026102
63 4026103
75 4026104
90 4026405
110 4026106
125 4026107
140 4026108
160 4026109
180 4026110
200 4026111

EPDM prechodova manzeta AS AS+

DN Kéd

mm
58-50 4066491
78-75 4066492
135-125 4066493
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eznam odolnosti

e

vudéi

Vysvétlivky
+ = Odolné
o = Omezena odolnost

— = Neni odolné

SA = Nasycené, vodné roztoky TP
= Technicky Cisty

D = Rozpusténé

C = Komeréni

chemickym latkam

Korozivni ¢inidlo Koncentrace | 20°C 40°C 60°C
PP PP PP

Acetaldehyd TP o -

Kyselina octova 60 % + +

Kyselina octova 10%

Kyselina octova 25%

Kyselina octova 60 - 95% + +

Acetanhydrid TP +

Aceton TP + +

Acetofenon TP + o

Akrylonitril TP + +

Kyselina adipova SA + +

Vzduch = + + +

Alylalkohol 96 % + + +

Chlorid hlinity SA + +

Fluorid hlinity SA

Siran hlinity SA + +

Kamenec SA + +

Cpavek, vodny SA + +

Cpavek, plyn TP + +

Cpavek, kapalny TP +

Octan amonny SA + +

Uhli¢itan a hydrogenuhlicitan

amonny SA * *

218

Korozivni €inidlo Koncentrace | 20°C 40°C 60°C
PP PP PP

Chlorid amonny SA

Fluorid amonny 20%

luorid amonny SA + +

Fluorid amonny >10%

Hydroxid amonny SA + +

Dusi¢nan amonny SA

Fosfat amonny, véetné meta SA + + +

Sulfid amonny SA + +

Amylacetat TP o

Amylalkohol TP + + +

Anilin SA

Anilin TP o o

Aniline hydrochlorid SA + +

Anisol m? + o

Kyselina sulfonova antrachinon, SA

suspenze

Chlorid antimonity 90% +

Jable¢na stava C +

Lucavka kralovska (HCI/HNO3) | 03:01 - - -

Kyselina arzénova SA

Baryové soli SA + + +

Pivo (¢} + +

Benzaldehyd 0,1% + +

Benzaldehyd TP

Benzin - super (palivo pro

motory s vnitinim spalovanim) © ° - -

Benzin (Cistici prostredek) (e} o

Smeés benzinu a benzolu 80/20 o = =

Kyselina benzoova SA + +

Benzol TP o - -

Benzoylchlorid TP o

Benzylalkohol TP + + +

Borax L + +

Borax SA

Kyselina borita SA + +

Brandy C +

Kyselina bromi¢na 10%

Plynny brém - o - -

Bromova voda SA o - -

Brém, suchy, plyn TP

Brém, kapalny TP +

Butadien TP o - -

Butan, plyn TP +

Butanol TP + o o

Butylcetat TP o - -

Butylglykol (butandiol) TP +

Butylfenol SA +

Butylfenol TP

Butyl ftalat TP + o o

Kyselina maselna 20% +

Kyselina méselna TP

Uhli¢itan vapenaty SA + + +

Chlore¢nan vapenaty SA

Chlorid vapenaty SA + + +

Hydroxid vapenaty SA

Chlornan vapenaty SA +

Dusi¢nan vapenaty 50 %




Korozivni ¢inidlo Koncentrace | 20°C 40°C 60°C Korozivni ¢inidlo Koncentrace | 20°C 40°C 60°C
PP PP PP PP PP PP
Dusi¢nan vapenaty SA + + Dimethylamin 30%
Siran vapenaty SA Dimethylamin TP +
Sulfid vapenaty SA Dimetylformamid TP + +
Kafrovy olej TP - N . Dioktyl ftalat TP + o
Oxid uhliity 100 % Dioxan TP o o
Oxid uhli¢ity SA + + Hydrogenfosforec¢nan sodny SA + +
Oxid uhlicity, plyn, mokry/suchy | TP + + Pitna voda, chlorovana TP + + +
Sirouhlik TP + N - Diol TP + + +
Oxid uhelnaty TP Etanol 40%
Chlorid uhligity TP - - - Etanol TP + + +
Ricinovy olej TP + + Etanolamin TP +
Roztok hydroxidu sodného Az do 60 % + + + Eter, viz etyléter + o
Hydroxid sodny, viz roztok Ethylacetat TP o - -
hydroxidu sodného * * *
Ethylenchlorid, mono a di TP o o
Bélici vapno, ridké -
P Etalenglykol, viz diol + + +
Chlorethanol TP
orethano + + Fluor ™ _
Chlorova voda SA o
rova v * Kyselina fluorokfemigita 40%
Chlér, suchy, plyn TP - - - .
RIEY Formaldehyd (formalin) 40% + +
Chlor, kapalny TP - - -
or, Kapainy Kyselina mravenci 1-50% + + o
Kyselina chloroctova 85% + + 5 ..
Kyselina mravencéi TP + -
Kyseli hl tova TP
yselina chloroctova Fruktoza c . . .
Chloromethan TP
Ovocné stavy (0} + +
Kyseli hl If 4 L - - -
yselina chiorsulionova Furfurylalkohol s + o
Kyselina chlorsulfonova TP =
Zelatina L + + +
Siran chromito-draselny SA
" rom! " Y * * Ledova kyselina octova TP + o -
Kyselina chromova 1-50% + o =
Y ° Glukéza 20% + + +
Kyseli itro 4 L
yselina citrénova + + + Glukoza SA
Kyseli itronova SA
yselina citrénova Glukoéza D . . .
Kokosovy olej TP
VY ol * Glycerin TP + + +
Kuchyriska sul, viz chlorid sodny + + + . L
Kyselina glykolova 30% +
Chlorid médny SA
Y * * Kyselina glykolova SA + -
Kyanid médny SA
SEILEER I * * Heptan TP + o =
S . o
Fluorid médnaty 2% Hexadekanol ™
Dusi¢nan médnaty 30% + + +
Hexan TP + o
Dusi¢nan médnaty SA
Y Kyselina bromovodikova 10%
Siran médnaty SA + +
Y Kyselina bromovodikova 50 % + - -
Bavinikovy olej TP
vinteovy olel * * Kyselina bromovodikova TP
Krezol Az do 90 % + + . , ,
Kyselina chlorovodikova 20% + +
Krezol 90 %
rezo ° * Kyselina chlorovodikova Az do 35% + o o
Kyselina kreozolova SA
Y Kyselina chlorovodikova, vodna | Konc.
Krotonaldehyd TP
’ 4 * Kyselina kyanovodikova 10% + +
Cyklohexan TP + . P
Kyselina fluorovodikova 40% + +
Cyklohexanol TP o
4 * Kyselina fluorovodikova 70% + o
Cyklohexanon TP o - - Vodik P . .
Dekahydronaftalen (dekalin TP o - -
ver ¢ in) Plynny chlorovodik, suchy TP + +
Vyvojk: C
INELY Plynny chlorovodik, mokry TP + +
Dextrin D + + . .
Peroxid vodiku 30% + o
Dibutyl ftalat TP o -
J i Peroxid vodiku 90%
Kyselina dichloroctova TP o
yselina diehioroctov Sirovodik 100%
Dichloretyl TP
[SURIEISE] ° Sirovodik SA
Dichl t tylenchlori TP - -
ichlormetan (metylenchlorid) o Sirovodik ™ N .
Diethanolamin TP
* Jodova tinktura C + o
Etyléter TP + o .
|-propanol, viz isopropanol + +
Kyselina diglykolova 30%
S CIYICIOE ° Chlorid Zeleznaty SA + +
Kyselina diglykolova SA
yselina diglykolova * * Siran Zeleznaty SA
Diisooktyl ftalat TP
[SeER D Chlorid Zelezity SA + +

219

Wavin
AS+



eznam odolnosti

e

VvUCi

chemickym latkam

Korozivni €inidlo Koncentrace | 20°C 40°C 60°C Korozivni ¢inidlo Koncentrace | 20°C 40°C 60°C
PP PP PP PP PP PP
Dusi¢nan Zelezity D Kyselina chlorista 70%
Siran Zelezity SA Perhydrol, viz peroxid vodiku 30% + o
Isopropy! alkohol TP + + + Petroéter TP + o
Isopropylether TP o - Fenol D
Kyselina mlééna 10% Fenol, vodny 90 % +
Kyselina mlééna TP Fenylhydrazin TP o o
Lanolin (tuk z ovci viny) (¢} + o Fenylhydrazin-chlorhydrat TP + o -
Octan olovnaty SA + + o Fosfan TP
Lnény olej TP + + + Kyselina fosfore¢na 50%
Uhli¢itan hofe¢naty SA + + + Kyselina fosfore¢na Az do 85 + + +
Chlorid horecnaty SA + + + Oxylchlorid fosfore¢ny TP o
Hydroxid hofe¢naty SA + + Trichlorid fosfore¢ny TP o
Dusiénan hofe¢naty SA + + Kyselina pikrova SA +
Siran hore¢naty SA + + + Dvojchroman draselny 40%
Kukuri¢ny olej TP + Dvojchroman draselny SA + +
Kyselina maleinova SA + + Boritan draselny SA + +
Kyselina jable¢na SA + Bromi¢nan draselny SA
Chlorid rtutnaty SA + + Bromi¢nan draselny 10% + +
Kyanid rtutnaty SA + + Bromid draselny SA + +
Dusi¢nan rtutnaty D + + :J::i:n a hydrogenuhligitan SA . .
Rtut s + + Y
Metanol (metylalkohol) TP + + - ghiocnarlorseiny SI * *
Metylacetét ™ . . Chlorid draselny SA + +
Metylbromid ™ B _ _ Chroman draselny 40% +
Metyletylketon TP + + Kyanid draselny 0%
Metylmetakrylat ™ Kyanid draselny SA + +
Methylamin AZ do 32% N Fluorid draselny SA + +
o HexakyanidozZeleznatan
Metylenchlorid, viz dichlormetan o - - draselny (Il + 11 SA
Miéko c w2 W i Hydroxid draselny A7do50% |+ + +
Mineralni oleje c Hydroxid draselny 60%
Mineralni voda c + + + Roztok hydroxidu draselného,
MolaSAes C + + + viz hydroxid draselny
Primarni benzin ¢ + - - Chlornan draselny D
Naftalen TP + - - Jodid draselny SA + +
Niklové soli SA + + Uhli¢itan draselny (potas) SA + +
Kyselina nikotinova D Fosfore¢nan draselny SA
Kyselina dusiéna 10% + + Chloristan draselny 1%
Kyselina dusiéna 25 % Chloristan draselny 10% + +
Kyselina dusiéna Az do 40% Chloristan draselny SA
Kyselina dusiéna 10-50% o - - Manganistan draselny SA + -
Kyselina dusi¢na Vice nez 50% | - - - Manganistan draselny 20%
Kyselina dusiéna 75% Persiran draselny SA + +
Kyselina dusiéna 98% Siran draselny SA + +
Nitrobenzen TP + o Sulfid draselny D
N-propanol TP + + Pota$, viz dusi¢nan sodny + +
Oleje a tuky (rostlinné/Zivogisné) | — + o Propan, plyn P +
Kyselina olejové TP + ° Kyselina propionova 50% +
Olivovy olej TP + + o Kyselina propionova TP
Kyselina $tavelova SA + + - Pyridin P o o
Kyslik TP Kyselina cukrova SA + +
0z6n TP Kyselina salicylova SA
Parafinovy olej TP + o Slana voda, viz morska voda + + +
Arasidovy olej TP + + Mofska voda + + +
Matovy olej TP + Kyselina kfem¢ita D
Kyselina chlorista 10% Kremicity olej ™ + + +
Kyselina chlorista 20% + + Octan stiibrny SA
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Korozivni ¢inidlo Koncentrace | 20°C 40°C 60°C Korozivni ¢inidlo Koncentrace | 20°C 40°C 60°C
PP PP PP PP PP PP
Kyanid stfibrny SA Trichloroetylen TP - - -
Dusi¢nan stibrny SA + + o Trikresylfosfat TP + o
Mydlo D Triethanolamin D -
Soda, viz uhli¢itan sodny + + o Trimethylpropan Az do 10%
Octan sodny SA + + + Terpentyn TP + - -
Benzoan sodny SA + + Mocovina 33%
Hydrogenuhlictian sodny SA + + + Mocovina 10%
Bifosfat sodny SA Mocovina SA + +
Boritan sodny SA + + Mo¢ [}
Bromid sodny SA Ocet (vinny ocet) C + +
Uhli¢itan sodny SA + + o Vinyl acetat TP + o
Chlore¢nan sodny SA + + Whisky [} +
Chlore¢nan sodny SA + + + Vinny ocet [} + +
Chloritan sodny 20% + o - Vina a lihoviny C +
Kyanid sodny SA Xylen TP o
Dvojchroman sodny SA + + + Kvasnice D +
Fluorid sodny SA Kvasnice SA +
HexakyanidoZeleznatan Uhli¢itan zine¢naty SA
sodny (Il + 1) SA Chlorid zine¢naty SA + +
Hydrogensifi¢itan sodny Oxid zine¢naty SA + +
(hydrogensiran sodny) SA + + + Siran zine¢naty SA + +
Hydroxid sodny . . .
viz roztok hydroxidu sodného
——
Chlornan sodny g:m/; ueinn. o -
Dusi¢an sodny SA + +
Dusitan sodny SA + +
Fosfore¢nan sodny SA
Perborat sodny SA +
Fosfore¢nan sodny SA + +
Kremicitan sodny (vodni sklo) D + +
Siran a hydrogensiran sodny SA + +
Sulfid sodny SA + +
Sifi¢itan sodny 40% + + +
Thiosulfat sodny SA + +
Sojovy olej TP + o
Pevnost D v +
Cukr SA + +
Oxid sificity, suchy, mokry TP + +
Oxid sificity, kapalny TP +
Oxid sirovy TP
Kyselina sirova Az do 10% + + -
Kyselina sirova 10 - 80% + +
Kyselina sirova 96 % o -
Kyselina sifi¢ita SA + +
Kyselina sifi¢ita 30%
Kyselina tfislova (tanin) D + -
Kyselina vinna D
Kyselina vinna SA + -
Tetraethylolovo TP +
Tetrahydrofuran TP o - -
Tetrahydronaftalen (tetralin) TP - - -
Chlorid thionylu TP o - -
Tiofen TP + o
Chlorid cinicity I1+IV SA + +
Toluen TP o - -
Kyselina trichloroctova 50% + +
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6. kapitola
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Wavin SiTech+

Plastovy potrubni systém Wavin SiTech+ predstavuje moderni
a komplexni zplUsob fedeni odhluénéné gravitaéni vnitfni kana-
lizace Diky svym vynikajicim zvukové izolaénim vlastnostem
nachazi uplatnéni vSude tam, kde je nezbytna zvysSena ochrana
proti hluku — nap¥ budovy nemocnic, sanatorii, hotelll, kancelafi,
Skol, apod

Wavin SiTech+ predstavuje novou generaci polypropylenového
odhluénéného potrubi tfivrstvé konstrukce. Jeho vnéjsi vrstva se
vyznacuje obzvlasté vysokou odolnosti proti pfipadnému narazu
a vnéjSimu poskozeni potrubi Diky specialnimu materialu stfedni
vrstvy jsou spolehlivé zaru¢eny, danymi predpisy pozadované,
zvukové izola¢ni vlastnosti kanalizacnich systémd Ochranu
proti vysokym teplotdm a nepfiznivym hodnotam pH proudiciho
média zajistuje vnitfni Seda vrstva.
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Charakteristika a viastnosti

systemu

Zvysenim hmotnosti tvarovek o 20% poskytuje systém
Wavin SiTech+ leps$i akustické vlastnosti pfi prutoku odpad-
ni vody. Diky flexibilnim moznostem pripojeni a nasazova-
cimu systému ,push-fit“ je systém SiTech+ komplexnim
a snadnym reSenim pro odpadni potrubi ve vSech typech
budov.

Kvalita bydleni je pfi navrhovani budov dulezitym faktorem.
Snizeni hluku v kanalizacnich systémech zkvalitiuje pracov-
ni prostredi i prostredi v obytnych budovach. Wavin SiTech+
spliuje nejnovéjsi pozadavky na stavebni materialy a napl-

nuje pozadavky zakaznikd na nejvyssi pohodli a kvalitu.

Pouziti

Wavin SiTech+ splfiuje pozadavky vS8ech norem platnych pro
odpadni systémy (EN 1451-1) v¢etné pozadavk( na omezeni
hluku a pozarni bezpednost (EN 13501-1). Urover hluku sys-
tému SiTech+ ovéfoval Fraunhofer(v institut stavebni fyziky
ve Stuttgartu (DIN EN 14366).

Systém potrubi Wavin SiTech+ je mozné pouzivat pro odpadni
vodu o teploté az 90 °C, kratkodobé narCstajici az na 95 °C.
Materidl mze byt pouzivan i pfi nizkych teplotach od -20 °C. Diky
své odolnosti je material idedlni do mist s vysokou teplotni zatézi,
napfiklad do kuchyni, pradelen a v priimyslové vyrobé.

Specialni tvarovky
Sortiment produktd Wavin SiTech+ zahrnuje specidlni tvarov-

ky pro snadnéjSi a efektivnéjsi instalaci a pro pouziti zejména
v omezeném prostoru.

Zaobleny tvar odboCek umoznuje ve srovnani s tvarovkami
s ostrym Uhlem plynulej§i proudéni vody, a diky tomu snizuji
celkovou hladinu hluku, zlep$uji ventilaci a zvy$uji pritokovou

rychlost.

Novy design ¢isticich kusl usnadriuje jejich kontrolu.
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Zakladni vliastnosti systému

») rozmérové kompatibilni s klasickym HT potrubim
») optimalni pomér ceny a pridané hodnoty

») dlouhodoba Zivotnost

») garance a optimalizace zvukové izolacnich vlastnosti
pro bézné pouziti

nizké naklady na instalaci

») standardni systém kotveni

») Siroka skala potrubi a tvarovek v dimenzich
odd=32dod=160 mm

tradi¢ni spojovani trubek a tvarovek pomoci
hrdlovych spoju

») Setrny k Zivotnimu prostredi

Vyhody systému

) méné hluku - o0 20 % téz8i tvarovky pfedstavuji novy nej-
vy$Si standard ve svém segmentu trhu. SiTech+ je vysoce
vykonny systém, ktery G¢inné sniZuje Uroven hluku zpUsobe-
ného pritokem vody.

>) snaz8i instalace - Zebrované tvarovky umoznuji lepsi
Uchop, coz usnadnuje instalaci zejména v obtizné pfistup-
nych mistech. Produkty SiTech+ jsou idedlni pro jakékoli
pouziti od drobnych renovaci po rozsahlé stavebni projekty.

>) snadné uréeni uhlu natoceni — k usnadnéni montaze a pro

spravnou smeérovou orientaci tvarovek, slouzi vylisované

znacky na hrdlech tvarovek, v Uhlech po 15° a 45°.

kontrola hloubky zasunuti — znacky na tvarovkach umoz-

fAuji kontrolovat spravnou hloubku zasunuti dfiku do hrdla.

>) nové ¢erné provedeni — nové ¢erné provedeni zvySuje
Zivotnost a odolnost potrubi SiTech+. Cerna barva zlepsuje
ochranu proti UV zareni pfi skladovani ve venkovnich pro-
storach. Na matném €erném povrchu je také méné viditelné
zaspinéni, diky ¢emuz systém vypada profesionalnéji.



Technické udaje

Wavin SiTech+ je inovativni tichy odpadni systém vyuZivajici Pramér Tloustka stény |Délka hrdla Trida
provéfenou technologii odhluénéni. Do,=Ds s P, Série
32 mm 2,0 mm 43 mm S16
Technicka vylepseni 40 mm 2,0 mm 45 mm S16
») optimalizovana tfivrstva struktura potrubi pro snizeni drovné 50 mm 2,17 mm 47 mm S16
hluku 75 mm 2,6 mm 53 mm S14
») polypropylen (PP) s obsahem mineralnich plnidel pro 90 mm 3,1 mm 57 mm S14
dlouhou Zivotnost a odolnost proti plisobeni tepla 110 mm 3,6 mm 64 mm S16
») hrdlové spoje a elastomerové manzety (SBR) pro rychlou, 125 mm 4,0 mm 71 mm S16
shadnou a bezpecnou instalaci 160 mm 5,0 mm 76 mm S16
I =
—l
0
o J
8 d =
Vlastnosti Referenéni hodnota | Norma
Pt Hustota Trubky 1,30 g/cm? UNI EN ISO
Tvarovky 1,50 g/cm?® 1183-1
Teplotni odolnost dlouhodoba odolnost
90°C
kratkodoba maximalni
zatéz 95 °C
Odolna vaéi narazu Chemickd odolnost | pH2-12
Teplotni roztaznost | 0,12 mm/m/K ASTM D 696
Pohlcuje zvuk -
Kruhova tuhost =6 KN/m2 EN ISO 9969
Chemicky odolna Trida hoflavosti B2 DIN 4102-1
Odolnost vigi TIR=10% EN 744
narazu (-20°C)
Vodotésnost Bez uniku EN 1053
Vzduchotésnost Bez uniku EN 1054
Odolnost cyklickym | Bez tniku EN 1055
zménam teploty
Akusticka hladina dle EN 14366 Méfeno za

(DIN 4109, VDI 4100) pro 4 I/s
a 2 I/s, méreno ve Fraunhoferovu

instalacni sténou

ustavu (protokol ¢. P-BA 24-1/2016¢€) | 4 I/s 21/s
DIN 4109 dvojita odhluénéna objimka | 19 dB(A) 15 dB(A)
Bismat 1000

VDI 4100 dvojita odhluénéna objimka | 15 dB(A) 12 dB(A)

Bismat 1000
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Montazni predpis

Doprava, manipulace a skladovani

VolIné loZzené (nepaletované) trubky musi béhem transportu lezet
celou svou délkou na lozné plose. Nedoporucuje se smykat
trubkami po zemi nebo lozné ploSe dopravniho prostredku.
PFi nizkych teplotach (zejména pod bodem mrazu) je nutné pfi
manipulaci dbat zvySené opatrnosti. Pfi manipulaci jefabem je
nutné pouzit textilni pasy.

Trubky a tvarovky Wavin SiTech+, v&etné tésnicich element(,
mohou byt skladovany na volném prostranstvi, nejdéle vSak
po dobu 2 let, jinak je tfeba vyrobek chranit prfed UV zarenim.

P¥i skladovani musi byt dodrzeny tyto zasady

») trubky musi byt uloZeny tak, aby nedoslo k jejich deformaci

») hrdla trubek musi byt uloZena volné tak, aby se ve svislém ani
vodorovném sméru nedeformovala

») maximalni vySka stohu z nepaletovanych trubek nesmi pre-
krocit 1,5m

Obecné zasady

Potrubi a tvarovky vnitfniho kanalizacniho systému Wavin
SiTech+ musi byt pevné a bezpecné spojeny se stavebni kon-
strukci. Pro dosazeni optimalni zvukové izolace rozhodné dopo-
ruCujeme fidit se nasledujicimi pokyny. Tyto pokyny vychazeji
z mnohaletych zkuSenosti se zajiStovanim souladu s pfisnymi,
prevazné némeckymi normami a predpisy.

Trubky Wavin SiTech+ je mozné instalovat jak na omitku (jako
pohledovy rozvod), tak i do rlznych, k tomuto Ucelu vytvorenych
uzavienych prostor (jako jsou napf. Sachty apod.). Dale je samo-
zfejmé mozné zhotoveni rlznych prostupll skrz stény a stropy
(i s protipozarnim zabezpecenim), zalévani potrubi betonem
apod. Odpadni potrubi by nemélo byt volné vedeno obytnymi
mistnostmi.

Pro vlastni kotveni systému Wavin SiTech+ ke konstrukci se
pouzivaji vhodné objimky s gumovou viozkou, které trubky obe-
pinaji po celém obvodé (pouZiti trubkovych hakl je zakazano).
Plati pravidlo, Ze stavebni konstrukce (stény, stény Sachet atp.),
ke které se pfipeviuji prvky systému Wavin SiTech+, by mély mit
ploSnou hmotnost alespor 220 kg/m?.
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Spojovani

Spojovani potrubi systému Wavin SiTech+ je zaloZzeno na tradi¢-
nim zplUsobu pomoci hrdlovych spojl, véetné feSeni problemati-
ky tepelné dilatace potrubi.

Konkrétni spoj musi byt vytvofen tak, aby byl schopen pfi
maximalni konstruk&ni délce trubek 3 m, kompenzovat tepelnou
zménu délky materidlu o 10 mm. Tento potfebny dilataéni pro-
stor vznikne naslednym povytazenim dfiku trubky z pfFisluSného
hrdla (pficemz délka zpétného povytazeni odpovida jiz zminova-
né hodnoté 10 mm).

V piipadé hrdlovych spojli pouze mezi tvarovkami neni tfeba
zohledriovat tepelnou dilataci materialu, a tudiz je mozno pro-
vést Uplné zasunuti dfiku trubky do hrdla tvarovky.

V pfipadé montaze svislého potrubi museji byt jednotlivé trubky
ihned pfipevnény objimkami k nosnému elementu, aby bylo
zamezeno jejich nezadoucimu posunu smérem doll. V opac-
ném pfipadé by dochazelo ke snizeni 10mm velkého prostoru
pro kompenzaci teplotnich dilataci potrubi.

Pfi tvorbé spoje dodrzujte nasledujici postup

») zkontrolujte spravnou polohu a stav gumového tésniciho
krouzku v drazce

») v pfipadé potreby ocistéte stykové plochy gumového tésnéni,
hrdla a volného konce trubky

») na volny konec potrubi naneste tenkou a stejnomérnou vrst-
vu specialniho montazniho maziva Wavin (vzdy pouzivejte
prostfedky k tomu uréené — v zadném pfipadé nepouzivejte
olej nebo tuk)

») takto pfipraveny konec potrubi zasurite az na doraz do hrdla
dalsi trubky nebo tvarovky. Trubky se do hrdel zasouvaji
ruéné. Z divodu snadnéjsiho zasunuti trubky do hrdla se pfi
montazi doporucuje pfi sou¢asném vyvinuti osové pfitlacné
sily trubkami lehce otacet, stfidavé v obou smérech

») nasledné oznacte hloubku zasunuti a trubku povytahnéte

0 pozadovanych 10 mm. Vznikla mezera slouzi pro kompen-

zaci tepelnych délkovych zmén potrubi

zkontrolujte kone¢nou polohu trubky v hrdle — hotovo

— 10 mm




Rezani potrubi

Trubky systému Wavin SiTech+ je mozné jednoduse fezat
na potfebnou délku jakymkoliv nastrojem k tomuto uréenym
(napt. fezaci kolegko, pilka s jemnymi zuby atp.). Rez vedte vzdy
kolmo k podélné ose potrubi. Vzniklé otfepy a nerovnosti prove-
deného fezu je tfeba odstranit a hranu zkosit pod uhlem cca 15°.
Jakékoliv Upravy rozmér( tvarovek jsou zakazany.

Upevinovaci systém potrubi

Kotveni systému Wavin SiTech+ je zalozeno na vhodné kombi-
naci tzv. pevnych a posuvnych bodd. Umisténi pevnych bodl
vychdzi z celkové koncepce kotviciho systému, pfic¢emz vzdale-
nosti mezi posuvnymi body se fidi nasledujicimi pravidly — max.
10x D pro vodorovné &asti rozvodu a 15x D (max. 2 m) pro ¢asti
svislé.

Pevny bod (PB) - objimka pevna

Pevny bod neumoznuje pohyb potrubi v Zadném sméru.
Zhotovuje se z objimky, pro tyto ucely uréené. Pevny bod se
doporucuje pouzit ke kazdé elementarni délce trubky (jak vodo-
rovné, tak svislé), vzdy pod hrdlo (v pfipadé pouziti trubky bez
hrdla se pevny bod umisti tésné pod samostatné hrdlo). Stejné
tak tvarovky a skupiny tvarovek jako celek je nutné kotvit jako
pevny bod, napf. odbocku ze vSech tfi stran kotvit pevnym
bodem. Kazda dal$i objimka, vyskytujici se v instalaci, musi
byt feSena jako bod posuvny. Pfi tom je tfeba vzdy respektovat
maximalni pfedepsané vzdalenosti mezi objimkami.

Pro zachovéni pozadovanych zvukové izolaénich vlastnosti sys-
tému, je vzdy nutné pouzivat objimky s gumovou vlozkou. Jako
pevny bod miZe byt pouzita jednoducha objimka s gumovou
vlozkou. Pokud chceme dosahnout nejlepsich zvukové izola¢-
nich vlastnosti systému, je nutné pouzivat zdvojené objimky
s gumovou viozkou

Posuvny bod (PS) - objimka volna

Posuvny bod povoluje potrubi pohyb v osovém sméru, ¢imz
dochazi ke kompenzaci tepelnych dilataci potrubi. Zaroven (pfi
dodrzeni pozadovanych rozte¢i mezi objimkami) je potrubi fixo-
vano proti nezadoucimu provéSeni ve vodorovném smeéru resp.
vyboceni ve sméru svislém.
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Montazni predpis

Doporu¢ené maximalni rozteée objimek

DN [mm] Svislé [m] Vodorovné [m]
32 1,50 0,50
40 1,50 0,60
50 1,50 0,75
75 2,00 1,10
90 2,00 1,35
110 2,00 1,65
125 2,00 1,85
160 2,00 2,40

10 mm 10 mm 10 mm

Pevna Volna Volna Pevna
objimka 9 objimka objimka o objimka

228

|
|] % o Pevna objimka

=

' @) Volna objimka
Kompenzace

I
]
1
I
|
= —L10mm

=e

=

}:% o Pevna objimka
v



Prechod svislého potrubi na lezaté

Prechod svislého potrubi na lezaté je nutné provést pomoci tzv.
utiSovaci zény. Ta zajiStuje relativné pomalé zbrzdéni proudu
padajici kapaliny a snizuje hlu¢nost.
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» @00)
/)) —
Q Fixed point

bracket

Protipozarni opatreni

Zakladem pozarni ochrany budov, zvlasté pak vyskovych, je roz-
deéleni na pozarni useky. Ty musi byt v pfipadé pozaru od sebe
dokonale oddéleny, aby nedochazelo k prenosu ohné nebo
priniku $kodlivych zplodin hofeni. Wavin SiTech+ je zafazen
dle DIN 4102 do tfidy B2 - latky normalné hoflavé. Pro zabra-
néni prenosu ohné a dymu mezi oddélenymi pozarnimi Useky je
nutné provést nasledujici opatreni:

a) Pri prostupu sbérného potrubi stropem, oddeélujicim pozarni

Useky, musi byt potrubi vybaveno protipozarni manzetou,
kterd obsahuje napln, jez pfi zahfati na teplotu nejméné
130 °C neprody8né a ohnivzdorné uzavie otvor prlichodu
trubky stropem. Tim zabrani priniku ohné a zplodin hofeni.

b) Pfi vedeni sbérného potrubi instalacni Sachtou, ktera je

povazovana za jeden pozarni Usek, musi byt vSechny odbo-
Cujici vétve opatrfeny protipozarni manzetou. Vedle téchto
obecnych pravidel je rovnéz nezbytné respektovat narodni
protipozarni pfedpisy a normy, jakoz i bezpe€nostni smérnice.

Zkouseni vnitfni kanalizace
Zkouseni se provadi dle CSN 75 67 60 Vnitini kanalizace.

») technicka prohlidka — provadi se vzdy na nezakrytém rozvo-
du, o vysledku se provede zaznam.

>) zkouska vodotésnosti — provadi se u nové zfizované vnitfni
kanalizace jako souc¢ast dodavky. Provadi se Cistou vodou,
potrubi musi byt nezakryté, spoje musi byt dostupné. Potrubi
je vodotésné tehdy, pokud unik vody vztahujici se na 10 m?
vnitfni plochy nepfesahuje 0,5 I/h.

zkouska plynotésnosti — provadi se vzduchem po docas-
ném utésnéni odpadniho, pfipojovaciho a vétraciho potrubi.
Potrubi musi byt nezakryté, spoje dostupné. Natlakovani se
provadi pres napoustéci armaturu zkuSebniho vika distici
tvarovky opatfené tlakomérem na hodnotu zkusebniho tlaku
400 Pa. Zkou$ka je vyhovuijici, jestlize ve zkouseném Useku
po 30 minutach od natlakovani nedojde k vétSimu poklesu
tlaku nez 50 Pa.

v
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Katalog vyrobku

Trubky a tvarovky

Trubka s hrdlem

Des Rozméry z, Do,=Ds, KOD
mm mm mm

> 32 250 32 HP210120W

32 500 32 HP210130W

N 32 1000 32 HP210140W

32 1500 32 HP210150W

: 32 2 000 32 HP210160W

Do, 40 250 40 HP210220W

40 500 40 HP210230W

40 1000 40 HP210240W

40 1500 40 HP210250W

40 2 000 40 HP210260W

50 150 50 HP210310W

50 250 50 HP210320W

50 500 50 HP210330W

50 1000 50 HP210340W

50 1500 50 HP210350W

50 2 000 50 HP210360W

50 3 000 50 HP210370W

75 150 75 HP210410W

75 250 75 HP210420W

75 500 75 HP210430W

75 1000 75 HP210440W

75 1500 75 HP210450W

75 2 000 75 HP210460W

75 3 000 75 HP210470W

9 150 90 HP210510W

90 250 20 HP210520W

90 500 20 HP210530W

90 1 000 20 HP210540W

9 1500 90 HP210550W

90 2 000 90 HP210560W

90 3 000 2 HP210570W

110 150 110 HP210610W

110 250 110 HP210620W

110 500 110 HP210630W

110 1000 110 HP210640W

110 1500 110 HP210650W

110 2 000 110 HP210660W

110 3 000 110 HP210670W

125 250 125 HP210720W

125 500 125 HP210730W

125 1 000 125 HP210740W

125 1 500 125 HP210750W

125 2 000 125 HP210760W

125 3 000 125 HP210770W
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Trubka s hrdlem

Des Rozméry zZ, Do,=Ds, KOD
mm mm mm
» 160 250 160 HP210820W
160 500 160 HP210830W
N 160 1000 160 HP210840W
160 2 000 160 HP210860W
160 3000 160 HP210870W
Do,
. Dsy Dvouhrdla spojka
4 ]
Rozméry Ds,=Ds, z, KOD
N
k | 32 32 1 HF216010W
Ds, 40 40 1 HF216020W
50 50 1 HF216030W
75 75 2 HF216040W
92 920 2 HF216050W
110 110 2 HF216060W
125 125 3 HF216070W
160 160 4 HF216080W
Ds, Presuvka
[ - J Rozméry Ds,=Ds, KOD
& mm mm
[ 2 ] 40 40 HF215020W
De 50 50 HF215030W
75 75 HF215040W
20 90 HF215050W
110 110 HF215060W
125 125 HF215070W
160 160 HF215080W
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Katalog vyrobku

Tvarovky

Redukce
Rozméry Do, Ds, z, E KOD
mm mm mm mm mm
40-32 40 32 60 3 HF220020W
50-32 50 32 66 9 HF220030W
50-40 50 40 63 5 HF220031W
75-50 75 50 77 12 HF220042W
90-50 90 50 27 17 HF220052W
90-75 90 75 22 4 HF220053W
110-50 110 50 106 27 HF220062W
110-75 110 75 98 17 HF220063W
110-90 110 90 26 6 HF220064W
125-110 125 110 98 7 HF220075W
160-110 160 110 121 24 HF220085W
160-125 160 125 117 16 HF220076W
Koleno
Rozméry a| Do,=Ds, z, z, KOD
mm ° mm mm mm
32 15 32 49 8 HF201011W
32 30 32 51 10 HF201012W
32 45 32 54 13 HF201013W
32 67,5 32 58 17 HF201014W
32 87,5 32 62 21 HF201015W
40 15 40 52 8 HF201021W
40 30 40 55 11 HF201022W
40 45 40 56 15 HF201023W
40 67,5 40 63 20 HF201024W
40 87,5 40 68 26 HF201025W
50 15 50 55 9 HF201031W
50 30 50 58 13 HF201032W
50 45 50 65 17 HF201033W
50 67,5 50 70 21 HF201034W
50 87,5 50 78 31 HF201035W
75 15 75 63 13 HF201041W
75 30 75 68 18 HF201042W
75 45 75 75 22 HF201043W
75 67,5 75 84 34 HF201044W
75 87,5 75 95 45 HF201045W
90 15 90 69 15 HF201051W
90 30 90 76 22 HF201052W
20 45 20 85 26 HF201053W
20 67,5 20 95 41 HF201054W
90 87,5 90 108 54 HF201055W
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Koleno

Rozméry a| Do,=Ds, z, z, KOD
mm ° mm mm mm
110 15 110 79 16 HF201061W
110 30 110 88 24 HF201062W
110 45 110 96 33 HF201063W
110 67,5 110 108 a7 HF201064W
110 87,5 110 128 64 HF201065W
125 15 125 88 20 HF201071W
125 30 125 96 29 HF201072W
125 45 125 105 38 HF201073W
125 67,5 125 123 55 HF201074W
125 87,5 125 141 74 HF201075W
160 15 160 97 25 HF201081W
160 30 160 109 36 HF201082W
160 45 160 121 48 HF201083W
160 87,5 160 166 94 HF201085W

Odboé&ka 45°, 67,5°, 87,5°

Rozméry a|Do=Ds,| Ds,| Z/| Z| 2 KOD
mm ° mm mm| mm|{ mm| mm

32-32 45 32 32 54 42 42 HF203010W
40-32 45 40 32 58 81 52 HF203020W
40-40 45 40 40 58 52 52 HF203021W
40-40| 87,5 40 40 69 28 28 HF205021W
50-40 45 50 40 55 59 57 HF203031W
50-40| 87,5 50 40 71 33 28 HF205031W
50-50 45 50 50 64 71 71 HF203032W
50-50| 67,5 50 50 69 40 40 HF204032W
50-50| 87,5 50 50 82 35 36 HF205032W
75-50 45 75 50 56 82 77 HF203042W
75-50| 67,5 75 50 70 55 46 HF204042W
75-50| 87,5 75 50 82 45 35 HF205042W
75-75 45 75 75 74 96 96 HF203043W
75-75| 87,5 75 75 95 49 49 HF205043W
90-50 45 20 50 56| 106 96 HF203052W
90-50| 87,5 20 50 87 53 36 HF205052W
90-75 45 90 75| 777 141 121 HF203053W
90-90 45 90 90 83| 115 115 HF203054W
90-90( 67,5 20 20 94 70 70 HF205054W
110-50 45 110 50 63| 105 93 HF203062W
110-50| 67,5 110 50 77 76 54 HF204062W
110-50| 87,5 110 50 96 63 37 HF205062W
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Katalog vyrobku

Tvarovky

Odboéka 45°, 67,5°, 87,5°

Rozméry a|Do=Ds,| Ds,| Z/| Zz,| Z KOD
mm ° mm mm| mm| mm| mm
110-75 45 110 75 71 122 113 HF203063W
110-75| 67,5 110 75| 101 147 96 HF204063W
110-75| 87,5 110 75| 109 66 52 HF205063W
110-90 45 110 a0 82| 129| 124 HF203064W
110-110 45 110 110| 108| 138| 138 HF203065W
110-110| 67,5 110 110| 110 87 87 HF204065W
125-75 45 125 75 701 133| 121 HF203073W
125-110 45 125 110 95| 149| 146 HF203075W
125-110( 87,5 125 110| 133 77 71 HF205075W
125-125 45 125 125| 106| 156| 156 HF203076W
125-125| 87,5 125 125 141 80 79 HF205076W
160-110 45 160 110 82| 175| 164 HF203085W
160-110( 87,5 160 110| 165 103| 103 HF205085W
160-160 45 160 160| 120 200| 200 HF203086W
160-160| 87,5 160 160 165 111 101 HF205087W
Odbocka se zaoblenim
Rozméry a|Do=Ds,| Ds,| Z/| Zz,| Z KOD
mm ° mm mm| mm| mm| mm
90-90| 87,5 90 90| 126 74 52 HF205054W
110-90| 87,5 110 90| 137 86 53 HF205064W
110-110| 87,5 110 110 144| 143 64 HF205065W
Odbocka dvojita
Rozméry a|Do,=Ds,| Ds,=Ds,| Z |Z=Z,| 2, KOD
mm ° mm mm| mm| mm| mm
110-50-50 45 110 50 96 63 37 HF207050W
90-50-50 45 90 50 56| 106 96 HF207040W
75-50-50| 87,5 75 50 80 45 35 HF208035W
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Odbocka dvojita se zaoblenim

Rozméry a|Dos=Ds,| Ds,=Ds,| Z,(Z=2,| Z, KOD
mm ° mm mm| mm|{ mm| mm
110-110-110‘ 87,5‘ 110‘ 110‘ 144‘ 143‘ 64‘ HF208065W

Do

D
Odbocka rohova

. " Rozméry| a| as|Do,=Ds,|Ds,=Ds,| Z |ZZ,| Z, KOD
= mm ° ° mm mm| mm| mm|mm
110—50—50‘87,5‘ 90‘ 110‘ 50‘ 96‘ 63‘ 37‘ HF208050W

Do

D,
E e

Rohova panelakova odbocka

Rozméry o L KOD
DN ° mm
110/75/110 67° 295 leva HF209062N
110/75/110 87° 295 leva HF209063N
DN, 110/110/75 67° 295 prava HF209064N
110/110/75 87° 295 prava HF209065N
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Katalog vyrobku

Tvarovky

Cistici kus
Rozméry| Do, Z,| Ds, zZ, H K|l a KOD
H mm mm mm mm mm mm mm °

50 50 83 50 36 80 65| 90 HF226030W

75 75| 102 75 50| 111 93| 90 HF226040W

2 90| 118 90 60| 182| 110 90 HF226050W

110| 110 135 110 72| 155| 128| 90 HF226060W

125| 125| 142| 125 74| 162| 146| 90 HF226070W

160| 160| 200| 160| 121| 236| 141| 90 HF226080W

Zatka

Rozméry Do, z, KOD

mm mm mm
40 40 32 HF224020W
) 50 50 36 HF224030W
™N 75 75 35 HF224040W
! | 90 90 37 HF224050W
Do, i 110 110 39 HF224060W
125 125 49 HF224070W
160 160 55 HF224080W

Prodlouzené hrdlo
Ds, <

I ] Rozméry Do,=Ds, r4 Z, KOD

mm mm mm mm

' )

~ 40 40 50 53 HF218020W
- 1 50 50 52 56 HF218030W
N 75 75 59 64 HF218040W
| 90 90 63 70 HF218050W
Do, . 110 110 152 79 HF218060W
125 125 171 91 HF218070W
160 160 187 99 HF218080W
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Koleno pripojovaci

Rozméry Do,| Ds,* zZ, z, a KOD
mm mm mm mm mm °
32 32 46 70 24 90 HF230010W
40 40 46 79 30 90 HF230020W
50 50 53 79 35 90 HF230030W
* Nutno pouzit spole¢né s tésnici manzetou.
Kus pFipojovaci
Rozméry Do, Ds,* z, KOD
mm mm mm mm
32 32 46 52 HF238010W
40 40 46 54 HF238020W
50 50 53 55 HF238030W
* Nutno pouzit spole¢né s tésnici manzetou.
Tésnici manzeta
. Ds,
Rozméry Do, Ds, KOD
mm/" mm "
Di':J-. 46-1" 46 1" HF292010W
46-1%" 46 14" HF292011W
46-1" - 19" 46 1" - 11" HF292012W
46-1%2" 46 1%" HF292013W
53-1" - 11" 53 1" - 1" HF292020W
53-112" 53 12" HF292050W
Zvukové-izolaéni objimka
<
DN KOD
mm
' "= / 50 4066449
75 4066450
90 4066451
110 4066452
125 4066453
160 4066454
200 4066455
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7. kapitola

Wavin HDPE

Vyhody systému

») vysoka spolehlivost a tésnost svafovanych spojl
») potrubi a tvarovky v dimenzich d40 - d315
») velka teplotni a chemicka odolnost

WAVIN knihovny
pro program REVIT

www.wavin.cz/bim
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Wavin HDPE

Wavin HDPE predstavuje uceleny systém vnitfni svarfované
gravitac¢ni kanalizace. Diky vysoké teplotni i chemické odolnosti
a spolehlivosti spoji Ize tento systém pouZit pro destovou
i splaskovou vnitini kanalizaci.
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Zakladni informace
o Wavin HDPE

Tésnost

Trubky a tvarovky z HDPE se spojuji svafovanim, coz zaruéuje
vysokou spolehlivost a tésnost spoju. | pfi ucpani a stoprocent-
nim zaplnéni potrubi nemize dojit k rozpojeni spojtl a vzniku ne-
tésnosti. Diky tomu se tento systém pravem povazuje za nejbez-

Pevnost a pruznost

Systém je odolny vici narazlm i pfi nizkych teplotach a to az
do -40 °C. P¥i béznych teplotach je velmi tézko poskoditelny.
Zaroven je vSak velmi pruzny, odolny proti vy$$im tlakim a tep-
lotnim razdm. Da se pouzit i tam, kde mdze dojit k dilatacim,
vibracim nebo poklesiim podloZi.

Odolnost proti nizkym a vysokym teplotam

HDPE odola vySSim teplotam, kratkodobé do 100 °C, dlouhodo-
bé je mozné ho vystavovat teplotam do 80 °C. Potrubi je odolné
i v¢i nizkym teplotam, pfiblizné do —40 °C.

Potrubi
Odolnost proti UV zareni
PFi vyrobé systému se pfidava cca 2 % ¢ernych sazi, coz zarucu- DN :\m :;m rsnm SDR i:: /m?
je dostate¢nou odolnost proti UV zareni.
40 40 34,0 3,0 13,6 -

Chemicka odolnost 50 50 44,0 3,0 17 -
Systém Wavin HDPE je vysoce odolny proti chemikaliim a vSem 56 56 50,0 3,0 17 -
organickym i neorganickym rozpoustéditim. Je vhodny pro pou- g 63 57,0 3,0 21 -
Ziti v prdmyslu i laboratofich. 70 75 69.0 30 26 —

I . 90 a0 83,0 3,5 26 4
Fyzikalni vlastnosti PE 100 10 014 3 26 2
Materidl PE 80 — HDPE (vysokohustotni polyethylen) 125 125 1 15,2 4,9 26 4
Barva cerna 150 160 1476 |62 26 4
Hustota 0.955kg . m™ 200 200 187,6 |62 33 2
Teplotni roztaznost | 0,2mm . m™ . K’ 200 200 1846 77 26 4
Tepelna vodivost 0,43W.m". K" 250 250 234 4 78 33 P
Tavny index 0,30 - 0,89 g/10 min. 250 250 2308 96 26 2
Pozarni odolnost B2, DIN 4102 300 315 595 4 08 33 P
Odolnost proti UV | Dle obsahu sazi (2 - 2,5 %) 300 315 200.8 12 1 26 4

I d 1
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Montaz systému

technickeé informace

Zakladni postup

svarovani na tupo

Svarovani na tupo predstavuje proces, kdy jsou konce tru-
bek, tvarovek nebo konec trubky a konec tvarovky spojeny
stlacenim roztavenych stykovych ploch k sobé.

Kontrola vnéjSich podminek a technického stavu svaro-
vaciho aparatu

PFi svarovani na tupo je nutné, aby okolni teplota byla min. +5 °C.
Je tfeba eliminovat plsobeni dalSich nepfiznivych klimatickych
podminek — napf. dést, pfimé slunecni zareni apod. Dale zkont-
rolujte technicky stav stykové svareCky (vlastni povrch a teplotu
zrcadla, souosost pevnych a pohyblivych &elisti, funk&nost hob-
liku, elektrické zapojeni apod.).

Cisténi svafovaciho zrcadla —
dbejte na to, aby nedoslo
k poskozeni teflonové vrstvy

Kontrola teploty svafovaciho
zrcadla pyrometrem

Rezani polyethylenovych potrubi

Pro fezani HDPE potrubi doporu¢ujeme pouzivat rotacni rezac-
ku na plastové potrubi. Dal§i moznosti fezani potrubi je pouziti
klasické pily na Zelezo. V pfipadé pouziti pily se ujistéte, ze pro-
vedeny fez je kolmy k ose potrubi. Po dokon&eni vlastniho fezu
vzdy odstrante mozné otfepy, piliny a pfipadné dalsi necistoty
vzniklé pfi fezani potrubi.

WAVIL/T PE DIN L102-A2

Vlastni svarovani polyethylenovych trubek a tvarovek
Upevnéte oba svarované konce potrubi do Celisti svarecky a za-
jistéte po celé délce spravné vyrovnani os potrubi. Nasledné za-
Cistéte (sefiznéte) oba konce trubek hoblikem. Postupné pomalu
ubirejte tlak hoblovani. Hoblik nevypinejte v dobé, kdy je jesté
v kontaktu s trubkou, aby nedoslo k vytvofeni zubd nebo jinému
poskozeni povrchu.

Ujistéte se, Ze oba konce potrubi k sobé licuji. Pokud ne, opravte
upnuti potrubi (vyrovnani do osy). Po opakovaném upnuti potrubi
je nutné znovu zopakovat proces sefiznuti potrubi hoblikem.
Nasledné si ve svarovacich tabulkach dle dimenze potrubi vy-
hledejte potfebné Udaje pro svarovani — tzn. pfitlaénou svarovaci
silu, doby ohfevll, max. doby prestaveni svafovaciho zrcadla,
dobu chladnuti apod. Vlozte svafovaci zrcadlo a pfitlacte k nému
oba konce potrubi tak, aby byl zajistén plny kontakt mezi témi-
to konci potrubi a svafovacim zrcadlem. Konce potrubi nechte
v kontaktu se svarovacim zrcadlem tak dlouho, dokud se ne-
vytvofi vyronek pozadovanych rozmérd (viz svafovaci tabulky).

Po uplynuti zahfivaciho ¢asu odsunte konce trubek od svarova-
ciho zrcadla, odklopte svarovaci zrcadlo a znovu pfitlacte konce
potrubi k sobé. Tato ¢ast svafovani musi byt co nejkratsi, aby
nedos$lo k vychladnuti natavenych koncd potrubi (viz svafovaci
tabulky). Zaaretujte pozici svafovacich Celisti a nechte svarovy
spoj vychladnout (viz svafovaci tabulky). Po uplynuti pfedepsa-
né doby chladnuti zkontrolujte kvalitu vlastniho svaru a nasledné
vyjméte svarené potrubi ze svarecky.
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Montaz systému

technické informace

Zahfivani svarovacim zrcadlem Chladnuti svafeného spoje Spravné vytvoreny svarovy spoj na tupo

Zakladni postup
elektroodporového
svarovani

Elektroodporové svarovani predstavuje proces, pri kterém

dochazi ke spojeni potrubi pomoci elektroodporovych spo-
jek, tzv. elektrotvarovek. Uvnitr téchto elektrotvarovek se
nachazi odporovy drat, ktery pfi pripojeni tvarovky ke zdroji
elektrické energie vytvori teplo, které ma za nasledek po-
trebné nataveni stykovych ploch mezi potrubim a natrub-
kem, ¢imz dojde k vytvoreni pozadovaného spoje.

Kontrola vnéjsich podminek a technického stavu svaro-

vaciho aparatu

P¥i elektroodporovém svarovani je tfeba, aby okolni teplota byla  Zkontrolujte technicky stav svarecky. Dale je nutné zajistit vhod-

min. +5 °C. Je tfeba eliminovat plsobeni dalSich nepfiznivych ny zdroj napéjeni — tzn. zajistit stabilni hodnoty napéti — problém

klimatickych podminek — napf. dést, pfimé slunecni zareni apod. mUzZe nastat napf. v pfipadé pouzivani dlouhych prodluZovacich
kabeld mezi zdrojem napéti a svafovacim agregatem.
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Rezani polyethylenového potrubi

Pro fezani HDPE potrubi doporucujeme pouzivat rotaéni fezac-
ku na plastové potrubi. Dal§i moznosti fezani potrubi je pouziti
klasické pily na Zelezo. V pfipadé pouziti pily se ujistéte, ze pro-
vedeny fez je kolmy k ose potrubi. Po dokongeni vlastniho fezu
vzdy odstrarfite mozné otfepy, piliny a pfipadné dalsi necistoty
vzniklé pfi fezani potrubi.

Pfiprava konci potrubi pfed svafovanim

Pred vlastnim svarovanim je nutné vnéjsi povrch potrubi po celé
uvazované zasuvné délce oskrdbat napf. ruéni Skrabkou.
Po oskrabani je tfeba povrch oSetfit PE Cisticim pFipravkem.

Oznaceni zasuvné délky

Na konci potrubi je tfeba vyznalit zasuvnou délku, aby bylo
mozné kdykoliv zkontrolovat pozadovanou miru zasunuti trubky,
resp. tvarovky v elektroodporovém natrubku.

Osetreni vnitfniho povrchu elektroodporového natrubku
Vnitfni povrch elektroodporového natrubku oc€istéte mékkym ha-
drem a PE Cisticim pripravkem. Pred svafovanim je nutné nechat
Gistici prostfedek zaschnout.

Zasunuti konct svaiovanych prvkul do elektroodporového
natrubku a vlastni svafovani

Po provedeni vySe uvedenych pfipravnych praci nasunte elek-
troodporovy natrubek na oba konce svafovanych prvkl. Na-
sledné je mozné pristoupit k vlastnimu procesu svarovani. Pfi
svarovani je nutné postupovat dle navodu k obsluze konkrétniho
svarovaciho aparatu. Po skon&eni svafovaciho procesu prekont-
rolujte spravné vysunuti kontrolnich indikator( elektroodporové-
ho natrubku (pro pfipad spravné vytvofeného spoje je zapotrebi,
aby byly vysunuty oba tyto indikatory).

Odstranéni otfepl
a nerovnosti fezu

Oskrabani koncl potrubi
ru¢ni Skrabkou

Osetfeni koncll potrubi
PE gisticim pFipravkem

Oznaceni pozadované
zasuvné délky

OSetreni vnitfniho povrchu
elektrotvarovky PE Gisticim pFipravkem

natrubku

SRl
Svarovani pomoci elektroodporového

MUSTANG 1§

~ T et A b s
Detail spravné vytvoreného spoje
(oba indikatory tvarovky jsou vysunuty)

VysSe zminény postup spojovani potrubi elektrospojkou je velmi zestruénény. Vytvoreni spoje vypada velmi jednoduse,
ale je nutné to nepodcenit a drzet se striktné spravnych zasad. Podrobny postup a navod je mozné obdrzet na vyzadani

nebo ho naleznete na www.wavin.cz
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Montaz systému

technické informace

Spojovani potrubi

kompenzacnim hrdlem

Kompenzacni hrdlo predstavuje element slouzici ke kom-
penzaci (eliminaci) tepelnych dilataci PE potrubi. Pouzitim
kompenzacniho hrdla vznikne dilatujici spoj, pricemz tés-
nost tohoto spoje zajiStuje integrované pryzové tésnéni, kte-
ré je soucasti kazdého kompenzacniho hrdla. Kompenzaéni
hrdla jsou pouzivana u svislych svodd (stoupacek). Max.
vzdalenost mezi kompenzacnimi hrdly pouzitymi na uvede-
ném svislém svodu je 6 m.

ﬁm’u [tr t { \ lllil':'*

Zakladni postup montaze kompenzacéniho hrdla

Montaz objimek predpokladanych pevnych a posuvnych

bodi

Kazdé kompenzaéni hrdlo musi byt v instalaci ukotveno pevnym max. 6m
bodem. Ostatni kotvici prvky (objimky) fixujici viastni trubku mezi

dvéma sousednimi kompenzacnimi hrdly musi byt konstruovany

jako posuvné (viz kapitola Kotveni systému, str. 246).

min. 4 mm

Potrubni spoj vytvofeny pomoci kompenzaéniho hrdla
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Uprava konct trubek

Pred vlastnim zasunutim trubky do kompenzacniho hrdla pro-
vedte zkoseni jejiho konce. Uhel zkoseni by mél byt priblizné
15° a min. délka zkoseni priblizné 4 mm.

Oznaceni zasuvné délky

Na konci jednotlivych trubek oznacte zasuvnou délku trubky
do kompenzacéniho hrdla. Potfebné hodnoty zasunuti v zavislos-
ti na prlméru trubky a okolni teploty pfi montazi jsou uvedeny
v tabulce.

Aplikace montazniho maziva
Konec trubky a tésnici krouzek kompenzacéniho hrdla opatrete
montaznim mazivem (napt. silikonovy olej ve spreji apod.).

Vlastni instalace trubky do kompenzac¢niho hrdla

Konec trubky zasurite do kompenzaéniho hrdla po pfipravenou
rysku. Déle provedte finalni montaz pevnych a posuvnych bodu
do predpfipravenych montaznich objimek.

Kontrola vlastniho spoje

Nakonec provedte vizudlni kontrolu
hotového spoje — zvlastni pozornost
vénujte kontrole hloubky zasunuti trub-
ky do kompenzacniho hrdla.

Spravné vytvoreny spoj pomoci
kompenzaéniho hrdla

e

Oznaceni pozadované
zasuvné délky

Zkoseni hrany
trubky

Hodnoty zasunuti trubky do kompenzacéniho hrdla

Mazani styénych ploch mezi trubkou
a kompenzaénim hrdlem

Prdimér potrubi D [mm)]

Okoln teplota <50 63 75 90 110 | 125 | 160 | 200 | 250 315
Hloubka zasunuti E pro délku potrubi 6 metrd [mm]

-10°C 65 70 70 80 85 90 100 140 140 140

0°C 75 80 80 90 95 100 110 150 150 150
+10°C 85 90 90 100 105 110 120 160 160 160
+20°C 95 100 100 110 115 120 130 170 170 170
+30°C 105 110 110 120 125 130 140 180 180 180
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Montaz systému

technické informace

Kotveni systému

Kotveni systému Wavin HDPE je zalozeno na vhodné kom-
binaci tzv. pevnych a posuvnych bodd. Umisténi pevnych
bodu vychazi z celkové koncepce kotviciho systému, pfi-
¢emz maximalni vzdalenosti mezi posuvnymi body pro
vodorovné a svislé ¢asti rozvodu jsou uvedeny v nasledujici
tabulce.

Prdmér potrubi [mm]

Maximalni vzdalenosti objimek [m]
40-50 | 56 - 63 75 90 110 125 160 200 250 315
Vodorovné Bez podpérného Zlabu 0,6 0,8 0,8 0,9 11 1,3 1,6 2,0 2,0 2,0
potrubi S podpérnym zlabem 1,0 1,0 1,2 1,4 1,7 1,9 2,4 3,0 3,0 3,0
Svislé potrubi 0,9 0,9 1,2 1,4 1,7 1,9 2,4 3,0 3,0 3,0

Pevny bod (PO) - objimka pevna

Pevny bod neumoznuje pohyb potrubi v zadném sméru. Zhoto-
vuje se z objimky, pro tyto Ucely uréené nebo z objimek a elek-
trospojek (viz obrazky).

Posuvny bod (VO) - objimka volna

Posuvny bod povoluje potrubi pohyb v osovém sméru, ¢imz

dochazi ke kompenzaci tepelnych dilataci potrubi. Zaroven (pfi

dodrzeni pozadovanych rozte¢i mezi objimkami) je potrubi fixo-

vano proti nezadoucimu provéseni ve vodorovném sméru resp.  Pfiklady pevnych bodl
vyboceni ve sméru svislém.

instalacni objimka
pevny bod
potrubi HDPE
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Délkova roztaznost

a smrstovani

Rozdil teplot pfi montazi a pfi provozu, kdy je v potrubi dopravo-
vano médium s odli$nou teplotou, nez byla teplota pfi montazi,
zplsobuje délkové zmény — prodlouzeni nebo zkraceni (Al). Po-
kud nejsou délkové zmény na potrubi vhodnym zplsobem kom-
penzovany, tzn. pokud neni umoznéno potrubi prodluzovat se
a smrstovat, koncentruji se ve sténach trubek pfidavna tahova
a tlakova napéti, ktera zkracuji Zivotnost potrubi.

Kompenzace délkové roztaznosti zménou trasy potrubi
Vhodny zplsob kompenzace je ten, pfi kterém se potrubi odklo-
ni ve sméru kolmém na pUlvodni trasu a na této kolmici se po-
necha volna kompenzaéni délka. Kompenzacni délka AL zavisi
na vypocteném prodlouZeni (zkraceni) trasy, materialu a priméru
potrubi. Vypocet prodlouzeni potrubi a volné kompenzacni délky
je ukazan v nasledujicim pfikladu.

Priklad vypoctu kompenzaéni délky AL
délka potrubi L = 7 000 mm,

pramér potrubi: D = 110mm,

maximalni rozdil teploty: Dt = 50 °C

Z grafu uréime:
prodlouzeni potrubi Al = 70mm
volna kompenzaéni délka AL = 900 mm

Tento vypocet Ize provést také pomoci vzorce:
AL =10 x D x Al

Po dosazeni dat do vzorce ziskame:
AL=10x 110 x 70 =878 mm

V mistech, kde je pohyb potrubi v disledku teplotnich zmén ne-
zadouci, napfiklad odbocky, pfipojeni vpusti atd., je tfeba vytvorit
pevné body, podle stejnych zésad, jako pro tuhou montaz.

AL - kompenzaéni délka Dt - rozdil teplot
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Kompenzace délkové roztaznosti pomoci kompenzaéniho
hrdla

Sily vznikajici pfi kompenzaci teplotnich délkovych zmén potrubi
pomoci kompenzaénich hrdel jsou mnohem men&i nez u tuhé
montaze. Proto je tento zplsob vhodny pro vSechny priméry
potrubi. Tento zplsob kompenzace je dlezity hlavné u velkych
primér( potrubi, kde by byla tvorba pevnych bodl pro tuhou
montdaz velmi sloZitd, nebo nemozna.

Zakladni postup montaze kompenzac¢niho hrdla najdete
na stranach 244 - 245,

180
E 7
" min. 4 mm
D

Potrubni spoj vytvofeny pomoci kompenzacniho hrdla

max. 6 m
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Délkova roztaznost

a smrstovani

Pruméry zavitové trubky pro pevny bod
pod kompenzaénim hrdlem

Priuméry zavitové trubky pro pevny bod
pfi tuhé montazi

Vzdalenost Pramér potrubi [mm] Vzdalenost Prdmér potrubi [mm]

od stropu nebo od stropu nebo

stény L [mm] [20-90 [ 110 [ 125 | 160 | 200 | 250 | 315 stény L [mm] | 40-56 | 63-751 90 | 110 | 125 | 160
100 12 Yo' | V" - - - - 100 1" 1" 1" 1" | 1%"
150 %" "o " | - - - - 150 1" 1" 1% | 1" | 1%" 2"
200 " 172 - I N I O - 200 1" 1" 1% | 11" | 1%k" 2"
250 Yo" B | k" 1" 1" 1" 1" 250 1" 1" Yo" 2" 2"
300 %" (A I R I R B L B R 7% B 7 300 1%" | 1" | 1" 2" 2"
350 A A A A R AR R 350 1 1w | 2n |2 | 2
400 o1 1t 1 (1| 2 400 1w | 1y | 2" | 2
450 1" 1" 1" 1" |1 %" (1 %" 2" 450 1" 1 %" 2" 2"
500 1" "1 1 (11| 2" 500 1%" | 1" 2"
550 1" 1" 1" (1" |1 " |1 %" 2" 550 1" 1 %" 2"
600 1" 1" 1" 1% (1% (1R 2" 600 1%" | 1" 2"

Tuha montaz

PFi tuhé montazi nejsou umoznény teplotni délkové zmény po-
trubi (vSechny podpory jsou tvofeny pevnou objimkou) a vysled-
na napéti jsou prevedeny do konstruk&nich prvkd objektu nebo
na specialni montazni ligtu. Vzniklé sily zavisi na prirezu potru-
bi a vzdalenosti mezi nosnou konstrukci a potrubim. Pro velké
prdméry mdze byt tuhd montaz velmi obtizna a vyZzaduje pouziti
upeviovacich prvkl znaéné velikosti.

Proto se tento zplsob upevnéni vyuziva pro kanalizaéni potrubf
mensich priméru (max. 160 mm), Tuhda montaz se mlze pou-
Zivat i lokaIné, za ucelem ochrany kritickych mist pro instalaci.

Zabetonovani potrubi

Vzhledem k vysoké pruznosti a pevnosti HDPE trubek je mozné
jejich zabetonovani. Prichody stropem, nebo sténou Ize pouzit
jako pevny bod pouze v pfipadé, Ze je v prostupu zabetonovan
prvek omezujici moznost pohybu potrubi napf. elektrospojka.
Pokud je potrubi zabetonovano v celé délce, je napéti pfenaseno
pfimo do betonu. Min. tloustka betonové vrstvy okolo potrubi je
3cm.
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Zkouseni vnitfni kanalizace
Zkouseni se provadi dle CSN 75 67 60 Vnitini kanalizace.

Technicka prohlidka - provadi se vzdy na nezakrytém rozvodu
a o vysledku se sepiSe zaznam.

Zkouska vodotésnosti — provadi se u nové zfizované vnitini
kanalizace jako soucast dodavky. Provadi se Cistou vodou, po-
trubi musi byt nezakryté, spoje musi byt dostupné. Potrubi je
vodotésné tehdy, pokud uUnik vody vztahujici se na 10 m? vnitfni
plochy nepfesahuje 0,5 I/h.

Zkouska plynotésnosti — provadi se vzduchem po do¢asném
utésnéni odpadniho, pfipojovaciho a vétraciho potrubi. Potrubi
musi byt nezakryté, spoje dostupné. Natlakovani se provadi pres
napoustéci armaturu zkuSebniho vika Cistici tvarovky opatfené
tlakomérem na hodnotu zku$ebniho tlaku 400 Pa. Zkouska je vy-
hovuijici, jestlize ve zkouSeném Useku po 30 minutach od natla-
kovani nedojde k vétSimu poklesu tlaku nez 50 Pa.



Katalog vyrobku

Trubky a tvarovky

Trubka HDPE - SDR 26

d, di s L A KOD

mm mm mm mm cm?
40 34 3 5 000 9 OP910040
‘ Acm? 50 44 3 5000 15,2 OP910050
r | 56 50 3 5 000 19,6 OP910056
!; 63 57 3 5000 25,4 OP910063
L d : 75 69 3 5 000 37,3 OP910075
L ‘ g s 90 83 3,5 5000 54,1 OP910090
‘ 1 110 101,4 4,3 5 000 80,7 OP910110
tdifs 125 115,2 4,9 5000 104,2 OP910125
d. 160 147,6 6,2 5 000 171,1 OP910160
200 184,6 7,7 5000 267,6 OP911200
250 230,8 9,6 5 000 418,4 OP911250
315 290,8 12,1 5000 664,2 OP911315

Trubka HDPE - SDR 33

d, di s L A KOD

mm mm mm mm cm?
200 187,6 6,2 5 000 276,4 OP900200
250 234,4 7.8 5000 4315 OP900250
315 295 4 9,8 5 000 685,3 OP900315

Elektrospojka WaviDuo
d, H KOD
mm mm

40 59 OF920040
50 59 OF920050
56 59 OF920056
63 59 OF920063
75 59 OF920075
90 59 OF920090
110 59 OF920110
125 59 OF920125
160 65 OF920160
200 208 OF920200
250 244 OF920250
315 268 OF920315
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Katalog vyrobku

Tvarovky

Excentricka redukce - SDR 26

d,/d, X, X, H KOD

mm mm mm mm
50/40 35 37 80 OF913010
56/40 35 37 80 OF913011
56/50 35 37 80 OF913012
d <2 63/40 35 37 80 OF913013
f 2 63/50 35 37 80 OF913014
f # 63/56 35 37 80 OF913015
| 75/40 35 37 80 OF913016
H - 75/50 35 37 80 OF913017
T 75/56 35 37 80 OF913018
75/63 35 37 80 OF913019
#Ch# x1 90/40 30 34 80 OF913020
90/50 31 34 80 OF913021
90/56 31 36 80 OF913022
90/63 31 38 80 OF913023
90/75 31 43 80 OF913024
110/40 31 33 80 OF913025
110/50 31 34 80 OF913026
110/56 31 35 80 OF913027
110/63 31 36 80 OF913028
110/75 31 38 80 OF913029
110/90 32 41 80 OF913030
125/75 35 31 80 OF913033
125/90 35 32 80 OF913034
125/110 36 36 80 OF913035
160/110 35 37 80 OF913036
160/125 35 37 80 OF913037
200/110 110 50 160 OF914130
200/125 110 70 180 OF914131
200/160 110 90 200 OF914132
250/160 130 90 220 OF914134
250/200 130 110 240 OF914135
315/160 150 130 280 OF914133
315/200 150 130 280 OF914137
315/250 150 130 280 OF914138

Excentricka redukce - SDR 33 (prodlouzena)

d,/d, X, X, H KOD

mm mm mm mm
200/110 110 60 325 OF914030
200/125 110 70 310 OF914031
200/160 110 90 270 OF914032
250/200 130 100 325 OF914033
315/250 130 130 395 OF914034
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Koleno 15°

d, x KOD

mm mm
110 45 OF901011
125 150 OF901012
X 160 150 OF901016
200 150 OF901020

b
I
Koleno 30°

d, x KOD

mm mm
110 55 OF901110
125 60 OF901125
160 80 OF901160
200 115 OF901200
250 120 OF901250
315 145 OF901315

Koleno 45° - SDR 26

d, x KOD

mm mm
40 40 OF902040
50 45 OF902050
56 45 OF902056
63 50 OF902063
75 50 OF902075
90 55 OF902090
110 60 OF902110
125 65 OF902125
160 100 OF902160
200 160 OF902220
250 190 OF902270
315 205 OF902335
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Katalog vyrobku

Tvarovky

Koleno 45° - SDR 33

252

d, X KOD
mm mm
200 160 OF902200
250 190 OF902250
315 205 OF902315
Koleno 88,5° - SDR 26
d, X KOD
mm mm
40 60 OF903040
50 70 OF903050
56 45 OF903056
63 80 OF903063
75 75 OF903075
90" 100 OF903090
110 110 OF903110
125 125 OF903125
160 180 OF903160
200" 275 OF904220
250* 335 OF904270
315* 365 OF904335
*90°
Koleno 88,5° - SDR 33
d, X KOD
mm mm
200 275 OF904200
250 335 OF904250
315 365 OF904315



Tx2f

Prodlouzené koleno 90° uhlové

d, X, X, KOD

mm mm mm

x1
L 40 150 30 OF905040
50 180 40 OF905050
d: 56 210 40 OF905056
63 210 50 OF905063
75 210 70 OF905075
90 240 90 OF905090
110 270 1083 OF905110
125 200 110 OF905125
160 140 140 OF905160
Odbocka 45° - SDR 26

d/d, X, X, = X, H KOD

mm mm mm mm
40/40 45 90 135 OF911005
50/40 55 110 165 OF911010
50/50 55 110 165 OF911015
56/50 60 120 180 OF911020
56/56 60 120 180 OF911025
63/40 65 130 195 OF911030
63/50 65 130 195 OF911035
63/56 65 130 195 OF911040
63/63 65 130 195 OF911045
75/40 70 140 210 OF911050
75/50 70 140 210 OF911055
75/56 70 140 210 OF911060
75/63 70 140 210 OF911065
75/75 70 140 210 OF911070
90/40 80 160 240 OF911075
90/50 80 160 240 OF911080
90/56 80 160 240 OF911083
90/63 80 160 240 OF911085
90/75 80 160 240 OF911090
90/90 80 160 240 OF911095
110/40 90 180 270 OF911105
110/50 90 180 270 OF911110
110/56 90 180 270 OF911115
110/63 90 180 270 OF911120
110/75 90 180 270 OF911125
110/90 90 180 270 OF911130
110/110 90 180 270 OF911135
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Katalog vyrobku

Tvarovky

Odbocka 45° - SDR 26

d,/d, X, X, = X, H KOD
mm mm mm mm

125/50 100 200 300 OF911140
125/63 100 200 300 OF911145
125/75 100 200 300 OF911150
125/90 100 200 300 OF911155
125/110 100 200 300 OF911160
125/125 100 200 300 OF911165
160/110 125 250 375 OF911170
160/125 125 250 375 OF911175
160/160 125 250 375 OF911180
200/110 180 360 540 OF911206
200/125 180 360 540 OF911211
200/160 180 360 540 OF911216
200/200 180 360 540 OF911221
250/110 220 440 660 OF911226
250/125 220 440 660 OF911231
250/160 220 440 660 OF911236
250/200 220 440 660 OF911241
250/250 220 440 660 OF911246
315/110 280 560 840 OF911306
315/125 280 560 840 OF911311
315/160 280 560 840 OF911316
315/200 280 560 840 OF911321
315/250 280 560 840 OF911326
315/315 280 560 840 OF911331

Odbocka 45° - SDR 33

d,/d, X, X, = X, H KOD
mm mm mm mm

200/110 180 360 540 OF911205
200/125 180 360 540 OF911210
200/160 180 360 540 OF911215
200/200 180 360 540 OF911220
250/110 220 440 660 OF911225
250/125 220 440 660 OF911230
250/160 220 440 660 OF911235
250/200 220 440 660 OF911240
250/250 220 440 660 OF911245
315/110 280 560 840 OF911305
315/125 280 560 840 OF911310
315/160 280 560 840 OF911315
315/200 280 560 840 OF911320
315/250 280 560 840 OF911325
315/315 280 560 840 OF911330
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x3

x1

Odbocka 88,5°

d/d, X, X, =X, H KOD
mm mm mm mm

40/40 75 55 130 OF922209
50/40 90 60 150 OF922216
50/50 90 60 150 OF922218
56/50 105 70 175 OF922222
56/56 105 70 175 OF922223
63/50 105 70 175 OF922226
63/63 105 70 175 OF922228
75/50 105 70 175 OF922231
75/56 105 70 175 OF922232
75/63 105 70 175 OF922233
75/75 105 70 175 OF922234
90/40 120 80 200 OF922235
90/50 120 80 200 OF922236
90/63 120 80 200 OF922238
90/75 120 80 200 OF922239
90/90 120 80 200 OF922240
110/40 135 90 225 OF922242
110/50 135 90 225 OF922243
110/56 135 90 225 OF922244
110/63 135 90 225 OF922245
110/75 135 90 225 OF922246
110/90 135 90 225 OF922247
110/110 135 90 250 OF922248
125/63 150 100 250 OF922252
125/110 150 100 250 OF922255
125/125 150 100 250 OF922256
160/110 210 140 350 OF922271
160/125 210 140 350 OF922272
160/160 210 140 350 OF922274
200/110 180 180 360 OF922275
200/125 180 180 360 OF922276
200/160 180 180 360 OF922278
200/200 180 180 360 OF922279
250/110 220 220 440 OF922286
250/125 220 220 440 OF922287
250/160 220 220 440 OF922289
250/200 220 220 440 OF922290
250/250 220 220 440 OF922292
315/110 280 280 560 OF922293
315/125 280 280 560 OF922294
315/160 280 280 560 OF922295
315/200 280 280 560 OF922296
315/250 280 280 560 OF922298
315/315 280 280 560 OF922299
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Katalog vyrobku

Tvarovky

Odbocka privzdusnovaci 88,5°

d,/d, X, X, X, H KOD
mm mm mm mm mm
110 ‘ 170 ‘ 1400 ‘ 1000 ‘ 270 ‘ OF922280

Odbocka dvojita 45°

d,/d, X, X, = X, H KOD

mm mm mm mm
90/50 80 160 240 OF922336
110/50 80 180 260 OF922343
110/110 80 180 260 OF922348

Odboégka Y 30°

d,/d,/d, X, X, KOD

mm mm mm
110/110/110 90 120 OF922848

Odbocka kulova - 2 pripojky Typ A - 180°

d,=d/d,=d, X, =X, X, = X, H KOD
mm mm mm mm

110/75 100 120 200 OF922446

110/90 100 120 200 OF922447

110/110 100 120 200 OF922448



Odbocka kulova - 2 pFipojky Typ B - 90°

d,=dy/d,=d, X, =X, X, =X, H KOD
mm mm mm mm

110/63 100 120 200 OF922519

110/90 100 120 200 OF922521

110/110 100 120 200 OF922522

125/110 100 125 200 OF922528

Odbocka kulova - 2 pripojky Typ C - 135°

d,=d/d,=d, X, =X, X, =X, H KOD
mm mm mm mm
110/110 100 120 200 OF922572

Odbocka kulova - 3 pripojky Typ D - 135°

d,=d/d,=d, X, =X, X, =X, H KOD
mm mm mm mm
110/110 100 120 200 OF922672
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Katalog vyrobku

Tvarovky

Odbocka kulova - 3 pripojky Typ E - 90°

d,=d,/d,=d, X, = X, =X, H KOD

mm mm mm mm
110/110 100 120 200 OF922622
. 125/110 100 125 200 OF922721

-t 13—y Odbocka kulova - 4 pripojky Typ F - 90°

T 9 d,=d,/d,=d, X, =X, =X, H KOD

A rOj mm mm mm mm

R Sy
' L='j . 110/110 100 120 200 OF922722
Odbo&ka SOVENT

d,=d/d,=d, H KOD

mm mm
110/110/75 930 OF922991

Cistici kus 90° rovny

d,/d, X, X, X, H KOD

mm mm mm mm mm
x3 40/40 75 70 50 125 OF917040
f 50/50 90 85 60 150 OF917050
H 1 63/63 105 80 70 175 OF917063
75/75 105 90 70 175 OF917075
90/90 120 100 80 200 OF917090
*Fd1% 110/110 135 125 90 225 OF917110
125/110 150 130 100 250 OF917125
160/110 210 150 140 350 OF917160
200/110 180 170 180 360 OF917200
250/110 220 190 220 440 OF917250
315/110 280 210 280 560 OF917315
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WC hrdlo

d,/de t H KOD
mm mm mm
90/120 95 125 OF923006
110/120 95 125 OF923016
Koleno WC prodlouzené typ B
d, =d,/de X, t H KOD
mm mm mm mm
90/120 270 120 160 OF923057*
110/120 330 120 185 OF923067
* se zdhybem
Koleno WC univerzalni typ C
d, =d,/de X, t H KOD
mm mm mm mm
110/132 300 120 185 OF923087
Koleno WC leva / prava pripojka
d,/d, de X, X, t H KOD
mm mm mm mm mm mm
90/50 120 270 180 120 160 OF926003
110/50 120 300 150 140 185 OF926007
90/50 120 270 180 120 160 OF926004
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Katalog vyrobku

Tvarovky

Koleno WC 2 pripojky

d,/d, de X, X, t H KOD
mm mm mm mm mm mm
90/40 120 270 180 120 160 OF926010
90/50 120 270 180 120 160 OF926011
110/50 120 300 150 140 185 OF926013
WC Hrdlo pfipojovaci
d,/di de t H KOD
mm mm mm mm
90/90 110 28 38 OF924227
110/110 131 28 38 OF924228
Koleno 90° pro WC zavésné
d,/di de X, t H KOD
mm mm mm mm mm
90/90 110 225 34 76 OF923281
110/90 110 225 34 71 OF923280
110/110 131 300 33 76 OF923285
Koleno 90° dvojité svislé pro WC
d,/di de X, t H KOD
mm mm mm mm mm
110/110‘ 131 ‘ 195‘ 28‘ 270‘ OF923358
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Sifon 0° - 45° - 90°

d, de a X, t H KOD
mm mm ° mm mm mm
90 132 45° 330 60 145 OF923558
i 110 132 45° 380 60 165 OF923552
P Lj‘_j 110 132 90° 330 60 165 OF923555
Sifon
d1 x1 H KO’D
mm mm mm
110 580 200 OF929992
125 720 250 OF929993

i

ﬁ
ﬂﬂﬂﬁ
=

4?—
o
3

Kompenzacéni hrdlo s tésnénim

d, d t H KOD
mm mm mm mm
40 66 172 234 OF928040
50 80 177 233 OF928050
56 85 170 235 OF928056
63 90 175 236 OF928063
75 102 178 239 OF928075
90 120 175 240 OF928090
110 130 178 255 OF928110
125 148 180 255 OF928125
160 188 190 285 OF928160
200 252 200 290 OF928200
250 308 250 360 OF928250
315 385 250 350 OF928315
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Tvarovky a prislusenstvi

Hrdlo se zatkou

d, d t H KOD
mm mm mm mm
-7
= 40 57 50 85 OF927040
50 67 50 85 OF927050
d 56 73 50,5 85 OF927056
63 79 52 85 OF927063
et 75 92 65 100 OF927075
- 90 110 70 105 OF927090
1d4 110 131 70 105 OF927110
125 150 75 115 OF927125
160 190 93 140 OF927160
Zatka
d, h KOD
mm mm
‘ |
4 \ N | 50 38 OF924625
| Il 56 38 OF924626
] t 63 38 OF924627
1 75 38 OF924628
90 40 OF924629
110 45 OF924630
125 48 OF924631
160 48 OF924633
QQ Hrdlo pfipojovaci pro sifon
» d,/di t H KOD
.
mm mm mm
si-|—~
1 i
H _i_ 40/46 25 35 OF923606
T 50/46 25 35 OF923612
e bl 56/56 25 35 OF923616
dl =
Koleno pripojovaci
d di X, t A KOD
mm mm mm mm
40 46 60 20 50 OF906601
50 46 60 20 50 OF908601
56 46 60 20 50 OF923636
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Tésnéni pro koleno pfipojovaci

di d KOD

mm mm
i L 46 - 1" 46 HF292010W
=t 46 - 114" 46 HF292011W
% h 46 - 1"/1%4" 46 HF292012W
|__ d 46 - 11" 46 HF292013W
53 -1"/114" 53 HF292020W
53 - 11" 53 HF292050W

Zavitovy spoj

LLE d, de h H KOD

;:'l mm mm mm mm
—di— 40 64 30 50 OF929040
!;J 50 74 34 58 OF929050
l_ - 56 OF929056
d1—1 63 87 36 63 OF929063
de 75 103 42 65 OF929075
n 1 90 125 46 82 OF929090
L 14 110 145 57 90 OF929110

. Prstencova objimka
x1 |

A "= T d, x,/B H KOD

J_T_ . mm mm mm

L -I -5l
di—= 110 52 110 OF921110
@ Zatka se zavitem
|

= d, de H KOD

mm mm mm

e

di— 40 64 45 OF924443
50 74 55 OF924446
de— 63 87 40 OF924450
H 75 103 45 OF924451
i 90 123 45 OF924452
110 145 50 OF924453
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Katalog vyrobku

Prislusenstvi

Zatka hrdlova ochranna

d, H KOD
mm mm
'J_‘::;I 40 30 OF929004
T f 50 30 OF929005
—d1—= 63 30 OF929006
75 30 OF929007
90 31 OF929009
110 33 OF929011
125 36 OF929012
160 36 OF929016
- Lemovy nakruzek
i
o de d, de h H KOD
e ] mm mm mm mm
51 Ahl
e 50 88 17 60 OF926521
63 102 19 65 OF926522
75 122 21 70 OF926523
90 138 22 70 OF926524
110 158 24 80 OF926525
125 158 24 80 OF926526
125 188 24 80 OF926527
160 212 24 85 OF926528
200 268 24 140 OF926529
250 320 27 145 OF926519
315 370 27 145 OF926520
—G Spojka s prevleénou matici
|
en ' d, G H KOD
| mm mm
1 H
_:_I__; 40 %" 60 OF924040
; j_ . 40 1" 60 OF924041
40 14" 60 OF924042
ol 40 114" 60 OF924043
50 %" 75 OF924050
50 11" 60 OF924052
50 114" 60 OF924053
50 2" 60 OF924054
63 2" 82 OF924063
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Smrstovaci hrdlo s tésnénim

d, Di t H| rozsah KOD
mm mm mm mm mm

50 68 80 250 45-60 OF925915

63 71 85 250 60 - 82 OF925917

75 100 90 250 70-92 OF925918

90 111 100 250| 85-102 OF925919
110 132 90 250| 105 - 124 OF925920
125 156 100 250| 120 - 148 OF925921
160 180 100 250| 155-172 OF925922
200 220 100 250| 195 - 212 OF925916

Stresni vtok QS gravitaéni

Typ KOD
QS-G D75 OF950075N
QS-G D110 OF950110N
QS-G D125 OF950125N
QS-G D75 vyhfivany OF950175N
QS-G D110 vyhfivany OF950210N
QS-G D125 vyhfivany OF950225N
QS-G PrisluSenstvi pro zivicny typ OF950955N

Vtok je univerzalni pro vSechny féliové hydroizolace. Pro variantu bitumen je nutno pfidat PfisluSenstvi
pro ziviény typ. Vtoky je mozné dodat ve varianté PP (pfipojeni odpadniho potrubi pres nasuvné hrdlo)
nebo varianté PE (pfimé svareni s odpadnim HDPE bez jakychkoli mechanicky spojd).

Podpérny zlab

d, L KOD
mm mm
40 3 000 OF965040
50 3 000 OF965050
56 3000 OF965056
63 3000 OF965063
75 3 000 OF965075
90 3000 OF965090
110 3000 OF965110
125 3000 OF965125
160 3000 OF965160
200 3 000 OF965200
250 3000 OF965250
315 3 000 OF965315
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Katalog vyrobku

Kotveni a prislusenstvi

Instalaéni objimky

d, G a b t KOD

mm “ mm mm mm
40 1/2" 80 30 13 OF970040
50 1/2" 95 30 13 OF970050
56 1/2" 100 30 13 OF970056
63 1/2" 116 30 13 OF970063
75 1/2" 133 30 13 OF970075
90 1/2" 135 30 13 OF970090
110 1/2" 155 30 13 OF970110
125 1/2" 187 30 13 OF970125
160 1/2" 210 30 13 OF970160
200 1" 270 40 42 OF970200
250 1" 320 40 42 OF970250
315 1" 385 40 42 OF970315

D Pevny bod

d, B KOD

$—d—t *E# mm mm
40 32 OF973040
50 32 OF973050
56 32 OF973056
63 32 OF973063
75 32 OF973075
90 32 OF973090
110 32 OF973110
125 32 OF973125
160 32 OF973160
200 42 OF973200
250 42 OF973250
315 42 OF973315

Zavitova tyc¢

! - ! d, L KOD

mm mm
M10 1 000 OF977120
M10 2 000 OF977125
1/2"* 2 000 OF977210
1 2 000 OF977220

* zavitova trubka
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Sténovy uchyt

G t KOD
113 mm
1/2" 23 OF974110
1" 28 OF974120
Elektroodporova svarecka
Typ Rozmér KOD
mm mm
WaviDuo 40 - 160 OF990100
WaviDuo 40 - 315 OF990315
Stykova svarecka
Typ Rozmér KOD
mm mm
Universal 40 - 160 OF990200
Media 75-250 OF990300
Maxi 125 - 315 OF990310
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8. kapitola

Wavin QuickStream PE

Vyhody systému

») plastové i kovové stiesni vtoky pro riizné skladby stfech
») potrubi a tvarovky v dimenzich d40 - d315

») specialné vyvinuty upevnovaci systém

») specidlni vypoctovy software pracuijici v prostredi CAD

WAVIN knihovny
pro program REVIT

www.wavin.cz/bim
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Wavin QuickStream PE

Odvod destovych vod z plochych stfech byva v praxi obvykle
feSen dvéma zplsoby — bud' tradi¢nim gravitaénim nebo podtla-
kovym proudénim.
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Odvadeni destovych vod
z plochych strech

Obecna charakteristika

Wavin QuickStream PE (QS) predstavuje uceleny systém
uréeny k podtlakovému odvodnéni strech a je slozen
z nasledujicich hlavnich prvki

©® stresni vtoky
® potrubi a tvarovky
® upeviovaci systém

Stresni vtoky

V nabidce je velké mnoZstvi stfeSnich vtokd, jak plastovych tak
i kovovych, o riznych kapacitach a pro riizné typy stfesnich po-
vrchd, véetné stiesnich vtokl uréenych k montazi do Zlabu.

Potrubi a tvarovky

Siroka $kala PE potrubi v dimenzich od DN 40 do DN 315mm,
veetné vesSkerych tvarovek (odbocky, redukce, kompenzaéni hr-
dla, Cistici kusy atp.).

Gravitacni versus podtlakové odvodnéni

"""f@ {’;3

Upeviovaci systém

Specialné vyvinuty na zakladé dlouholetych zkusenosti pro kot-
veni potrubi (obsahuje montazni listy, objimky na potrubi, pevné
body apod.).

Systém Wavin QuickStream PE je v praxi bézné vyuzivan a tim
padem i dlouhodobé& odzkousen na mnoha stavbach jak v Ceské
republice, tak i v zahrani¢i. Jako konkrétni pfiklady uvedme napf.
projektové zpracovani a nasledné realizace odvodu destovych
vod ze stiech automobilky Hyundai NoSovice, automobilky Sko-
da Mlada Boleslav nebo Amazon Dobroviz a dalsi.

Zakladni rozdily mezi gravitaénim a podtlakovym odvodnénim ve stru€nosti charakterizuje nasledujici tabulka:

Ukazatel Odvodnéni gravitaéni Odvodnéni podtlakové
Kapacita vtok{ Nizsi Vys$s8i
Pocet vtoku Vétsi Mensi

Instalace sbérného potrubi

Ve spadu (vétsinou pod podlahou haly)

Beze spadu (pod stfedni konstrukci haly)

Stupefi plnéni Max. 70 %

100%

Svisly svod Pro kazdy stfe$ni vtok

Spoleény pro jednotlivé vétve

Samocistici efekt Nizky Vysoky
Hnaci sila Gravitace - spad Tiha vodniho sloupce
i — ] ¥ o s £
DN 40 DN 50 DN 75 DN 110
DN 110 DN 160 DN 200 DN 315

Schéma gravitacni instalace
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Energii potfebnou k vytvoreni podtlaku ziskame diky rozdilu vy-
Sek mezi Urovni osazeni streSni vpusti a Urovni odtoku vody z po-
trubi do kolektoru s volnou hladinou vody (gravitacni kanalizace,
otevrena nadrz).

Vi P

1
L

v v Srovnavaci rovina
D

Hydraulicky model podtlakového systému

Teoreticky zakladni princip fungovani podtlakového systému
zobrazuje obrazek vySe. Pfi idedlnich, stabilizovanych provoz-
nich podminkach je mnozstvi vtékajici destové vody stejné jako
mnozstvi vody odvadéné, v bodech 1 a 2 je atmosféricky tlak,
hladina vody v bodé 1 je stala.

Pro hydraulické vypocty systému se vyuziva
Bernouliho rovnice

P
- h1+pg+29 h, + g+2g+ZH”
h1, h, - vyska bodu 1, 2
p1/pg, p,/pg - tlakova vyska v bodé 1, 2
v,2/2g, v,?/2g - rychlostni vySka v bodé 1, 2
¥ H1-2 - hodnota ztrat pfi pritoku kapaliny

mezi body 1 - 2

Za pouziti pfedchozich predpoklad(l ve vySe uvedené rovnici ob-
drzime:

2
h, +O+O=h2+0+;—2+ZHW_2
g

h-h, =Y L3 H
1 2_zg+z 1-2

neboli

Ah=Y AH

Z rovnice vyplyva, ze v idealnim podtlakovém systému celkovy
soucet ztrat tlaku v instalaci oznaceny XAH je roven rozdilu vySky
mezi Urovni osazeni stfesni vpusti a Urovni odtoku vody ze systé-
mu. Tento rozdil vysky nazyvame dispozi¢ni vyskou Ah.

ProtoZe dosahnuti idedlni hydraulické rovnovahy je prakticky ne-
mozné, smeéfujeme k takovému vybéru potrubi, aby pro kazdou
sekci byla dispozi¢ni vy$ka rovna nebo o trochu vysSi nez soucet
ztrat tlaku: Ah > ZAH. Vzorovy pribéh tlakovych &ar pro podtla-
kovy systém je zndzornén na nasledujicim obrazku.

Vzorovy pribéh tlakovych ¢ar pro podtlakovy systém
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Stresni vtoky

technické informace

Spravna funkce podtlakového systému je podminéna
mnoha faktory. Jednou z klic¢ovych soucasti podtlakového
systému jsou stresSni vtoky. Stresni vtoky systému QS byly
specialné vyvinuty pro potreby podtlakovych odvodnéni.
Oproti gravitaénim vtokum jsou podtlakové vtoky vybave-
ny protivzduchovou prepazkou, ktera zamezuje nasavani
vzduchu do systému (v pripadé pritomnosti vzduchu v sys-
tému dochazi ke ztraté podtlakového efektu a tim padem

k nefunkénosti celého podtlakového systému). Zaroven
je tfeba upozornit na nutnost udrzby stfe$nich vtoku, aby
se eliminovalo mozné nebezpeéi zaneseni vtokd. Zpusoby
udrzby véetné period jsou uvedeny v projektové dokumen-
taci.

Prehled typu stfe$nich vtoku a jejich pFislusenstvi

Stresni vtoky jsou vyrobeny z rliznych materidld. Pro kazdy ma-
terial vtoku existuji minimalné jesté tfi typy pfipojeni stfesniho
vtoku k rlznym stiesnim krytindm nebo zlabdm. Dostupné kom-
binace popisuje nasleduijici tabulka.

Typ 1: Foliovy typ

K utésnéni stykového mista vtoku se stfesni krytinou dojde st-
laGenim stfesni krytiny mezi téleso vtoku a pfirubu. Tento typ
stfeSniho vtoku je mozné instalovat pfimo na vétSinu béznych
stfeSnich krytin — jako napfiklad PVC, EPDM, Bitumen apod.

Typy stfesnich vtok

V nabidce je velké mnozstvi riznych druhti podtlakovych
stfesnich vtokl. Ty se od sebe mohou li§it nap¥. pouZitim
(standardni nebo bezpecnostni vtoky), materialem (plastové
nebo kovové) nebo uréenim pro dany typ stresniho povrchu
(asfalt, rdzné fdlie, plechovy Zlab apod.). Dale je mozné
kazdy typ stfesniho vtoku opatfit vyhfivacim elementem -
ohrevem.

Veskeré stresni vtoky systému QS jsou vyrabény a testova-
ny dle DIN EN 1253 a podléhaji stalé interni i externi kont-
role. Nasledujici stranky popisuji jednotlivé typy stresSnich
vtoku systému QS véetné vzorovych uloZeni — nicméné tyto
pasaze nenahrazuji podrobné pokyny k montazi jednotlivych
stfeSnich vtoku, které jsou dodavany ke kazdému vioku
zvlast (na vyzadani).

Typ 2: Bitumenovy typ

Soucgasti tohoto typu stfeSniho vtoku je perforovany pfirubovy
plech z nerezové oceli, na ktery je mozné pfimo tepelné navafrit
ziviénou (bitumenovou) stfedni krytinu.

Typ 3: Zlabovy typ

Tyto vtoky jsou urcené k instalaci do Zlabl kovovych i beto-
novych. Utésnéni vtoku je vétSinou provedeno pomoci EPDM
gumovych tésnéni, které jsou po obou stranach zlabu stlaceny
nosnou pfirubou a télesem vtoku. Na pozadani je mozné vtok
Zlabového typu dodat s kontaktnim plechem ze stejného kovu
jako zlab tak, aby bylo mozné navareni (spajeni) stfeSniho vtoku
ke Zlabu, coz predstavuje dal§i moznost, jak utésnit stresSni vtok
se zlabem.

Mozné rozsahy pramér(

Stresni vtok svislého pfipojovaciho potrubi

Oznaceni Material Pripojeni Typ 1 Typ 2 Typ 3 .

vtoku vitoku vtoku Féliovy |Bitumenovy| Zlabovy D min. (mm) | D max. (mm)
QS-P+ plast 2" 4 x 40 90
QS-M silumin/nerezova ocel 29" 4 v 40 90
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Stresni vtoky

Wavin nabizi Sirokou $kélu podtlakovych stfe$nich vtokd. Jsou  napt. PAGF (velmi odolny umélohmotny materidl) nebo kov. VSech-
k dispozici rizné typy stfesnich vtokd z rliznych materidld jako  ny stfesni vpusti jsou zkouseny dle DIN EN 1253-2.

® Stiesni vtoky pro foliové stiechy

Stresni vtok QS-P+ Stresni viok QS-M Stresni vtok QS-M
pro foliové hydroizolace, pro foliové hydroizolace, pro féliové hydroizolace
strana 10 strana 14 s kacirkem, strana 16

® Stiesni vtoky pro bitumenové stiechy

Stresni vtok QS-P+ Stresni vtok QS-M Stresni viok QS-M
pro bitumenové hydroizolace,  pro bitumenové hydroizolace,  pro bitumenové hydroizolace
strana 12 strana 18 s kacirkem, strana 20

® Stiesni vtoky pro stiesni zlaby

Stresni vtok QS-M Stresni vtok QS-M-200,
pro stfesni Zlaby, pro stfesni zlaby,
strana 22 strana 24
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Stresni vtoky

StresSni vtok QS-P+ foliovy typ/
Bezpecnostni stfresni vtok QS-P+ féliovy typ

Materidl: Polyamid (PAGF)
SAP kod: 3072333 (standardni vtok)

3072335 (bezpecnostni vtok) - @285 -
Vyvod: zavit 2,5", mozno napojit d40-d75 i >
Testovéno: DIN EN 1253 EI
Kapacita: 24 I/s (40 mm) gl b
Minimalni otvor pro osazeni: il /

r 100 -
1?0 d . 400 -

~100—~

Kapacitni krivka QS-P+ féliovy typ QS-P+: Pratok dle DIN EN 1253
70 [
60 /
50

£
E /
>
g L —
Q
3 |
@ 30
f=
e /
<>3 20 /
4/

10

0

0,00 5,00 10,00 15,00 20,00 25,00 30,00

Pratok v I/s

Prislusenstvi QS-P+ féliovy typ

Doplnék bezpecnostniho vtoku Elektrické vyhfivani 230 V/8 W Spojka s vnitfnim zavitem 2,5"

Set pro pfipojeni parotésné zabrany Protipozarni sety Podkladni plech
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Priklady osazeni stieSniho vtoku QS-P+ foliovy typ

QS-P+
Odvodnéni zateplené stfechy

QS-P+
Bezpecnostni odvodnéni zateplené stfechy

QS-P+
Odvodnéni ,zelené” strechy

Upozornéni:
Doporuceny utahovaci moment
O-0je 7-10Nm!

@ Kridlové matice (2ks)
@ Zachytny ko$ (lapa¢ splavenin)

@ Sada matic

O Svérna piiruba

© Dopinék bezpeénostniho vtoku — alternativa dil @

@ Stresni félie (neni sou&asti dodavky)

@ Tesnéni

@ Telo vtoku

© Spojka s vnitfnim zavitem 2,5"

@ Polystyrenova deska

@® Tepelna izolace stfechy

® Sada sroubii k setu pro pfipojeni parozébrany

® Set pro pfipojeni parotésné zabrany - alternativa dil ®

@ Parotésna zabrana (neni sougasti dodavky)

® Upevnéni podkladniho plechu (neni soudasti dodavky)

{® Podkladni plech (pro standardni pfipady neni nutno pouzit)

( Trapézovy plech/Zelezobetonova stropni deska

{® Set pro pripojeni parozébrany s odvodriovaci pfipojkou DN 75 - alternativa dil ®
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Stresni vtoky

StiesSni vtok QS-P+ bitumenovy typ/
Bezpecnostni stfresni vtok QS-P+ bitumenovy typ

Material: Polyamid (PAGF)

SAP kéd: 3072828

Vyvod: Zavit 2,5", mozno napojit d40-d75 - 0285 -

Testovano: DIN EN 1253 i T Y Y77 v

Kapacita: 24 /s (40mm) 2| M 115

o . 1 AT T
Minimalni otvor pro osazeni: 100 ::>| = S
f @< |, ’ :
1?0 d 1 A
100~ 400
Kapacitni kfivka QS-P+ bitumenovy typ QS-P+: Pritok dle DIN EN 1253

70 [
60 /
50

1
E /
>
g [ —
1%
3 |
@ 30
=
o /
>o 20 /
4/

10

0

0,00 5,00 10,00 15,00 20,00 25,00 30,00

Pratok v I/s

Prislusenstvi QS-P+ bitumenovy typ

o —e

Doplnék bezpecnostniho vtoku Elektrické vyhfivani 230 V/8 W Spojka s vnitfnim zavitem 2,5"

Set pro pfipojeni parotésné zabrany Protipozarni sety Podkladni plech
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Priklady osazeni stfeSniho vtoku QS-P+ bitumenovy typ

© Kridlové matice (2ks)

@ Zachytny ko$ (lapa¢ splavenin)
@ Sada matic

O Svérna pfiruba

@ Nastavec pro bezpeénostni vtok - alternativa dil @
@ Asfaltovy pas (neni sougasti dodévky)

@ Prislugenstvi pro bitumen

O Tésnéni

© Télo vtoku

@ Spojka s vnitfnim zavitem 2,5"

@ Polystyrenova deska

® Tepelna izolace stfechy

(® Sada $roubd k setu pro pfipojeni parozabrany
@ Set pro pripojeni parotésné zabrany - alternativa dil ®

{® Parotésna zabrana (neni sou&asti dodavky)

O Upevnéni podkladniho plechu (neni sougasti dodavky)

@ Podkladni plech (pro standardni pfipady neni nutno pouzit)

® Trapézovy plech/Zelezobetonova stropni deska

{® Set pro pfipojeni parozabrany s odvodfiovaci pfipojkou DN 75 - alternativa dil @

Upozornéni:
Doporuceny utahovaci moment © — ® je 7-10Nm!
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Stresni vtoky

Stiesni vtok QS-M foliovy typ/
Bezpecnostni vtok QS-M féliovy typ

Material: Nerez/Silumin

SAP kod: 4036539

Vyvod: zavit 2,5", mozno napojit d40-d75 =
Testovano: DIN EN 1253 ]
Kapacita: 16,0 I/s (45mm)

Minimalni otvor pro osazeni:

f 100
[

~100—~

Kapacltnl’ krivka QS-M féllovy typ QS-M: Pratok dle DIN EN 1253
50

/4}
40

30

20 —|

Vodni sloupec v mm

10

0,00 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00
Pritok v I/s

Prislusenstvi QS-M féliovy typ

Doplnék bezpecnostniho vtoku Elektrické vyhfivani 230 V/8 W Spojka s vnitfnim zavitem 2,5"

Set pro pfipojeni parot&sné zabrany Protipozarni sety Podkladni plech Izolaéni deska
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Priklady osazeni stfeSniho vtoku QS-M féliovy typ

@ Kridlové matice (2ks)
@ Zachytny ko$ (lapag splavenin)

©® Sada matic

@ Svérna priruba

© Nastavec pro bezpe&nostni vtok — alternativa dil @

@ Stresni félie (neni sougasti dodavky)

@ Tésnéni

O Télo vtoku

© Spojka s vnitinim zavitem 2,5"

@ Izolaéni deska

@ Tepelna izolace stfechy

(® Sada $roubl k setu pro pfipojeni parozabrany

® Set pro pripojeni parotésné zabrany - alternativa dil ®

@ Parotésna zabrana (neni soudasti dodavky)

® Upevnéni podkladniho plechu (neni sougasti dodavky)

@ Podkladni plech (pro standardni pfipady neni nutno pouzit)
@ Trapézovy plech/Zelezobetonova stropni deska

{® Set pro pfipojeni parozabrany s odvodfiovaci pfipojkou DN 75 - alternativa dil ®

Upozornéni:
Doporuceny utahovaci moment © — ® je 5-10Nm!
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Stresni vtoky

Stresni vtok QS-M féliovy typ + kacirek ¥ ©|
Materidl: Nerez/Silumin [
SAP kéd: 4029739 e —
Vyvod: zavit 2,5", mozno napojit d40-d75 - E
Testovano: DIN EN 1253 =
Kapacita: 16,0 I/s (45mm)

Minimalni otvor pro osazeni:

f 100
L

~100—~

lmgrm

50 -75mm
Kapacitni krivka QS-M foéliovy typ + kacirek QS-M féliovy typ + kadirek:
Pratok dle DIN EN 1253
50
>
E 20 //
£ ///
o a0 — |
(8]
[} —
] =
3 20 —]
5 0//
S 10
0
0,00 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00
Pratok v I/s
Prislusenstvi QS-M foliovy typ + kaCirek
Set pro pfipojeni parotésné zabrany Elektrické vyhfivani 230 V/8 W Spojka s vnitfnim zavitem 2,5"
Protipozarni sety Podkladni plech Izolaéni deska
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Priklady osazeni stieSniho vtoku QS-M féliovy typ + kacirek

@ Kridlové matice (2ks)

@ Zachytny ko$ (lapag splavenin)

©® Sada matic

@ Svérna priruba s lapadem negistot

@ Stresni félie (neni sougasti dodavky)

@ Tésnéni

@ Télo vtoku

@ Spojka s vnitinim zavitem 2,5"

© Izolaéni deska

@ Tepelna izolace stfechy

@ Sada $roubl k setu pro pfipojeni parozabrany

® Set pro pfipojeni parotésné zabrany - alternativa dil @

® Parotésna zabrana (neni soudasti dodavky)

@ Upevnéni podkladniho plechu (neni sougasti dodavky)

® Podkladni plech (pro standardni pfipady neni nutno pouzit)
(@ Trapézovy plech/Zelezobetonova stropni deska

{® Set pro piipojeni parozébrany s odvodfiovaci pfipojkou DN 75 - alternativa dil &

Upozornéni:
Doporuceny utahovaci moment © — @ je 5-10Nm!
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Stresni vtoky

StiesSni vtok QS-M bitumenovy typ/
Bezpecnostni vtok QS-M

bitumenovy typ -

Material: Nerez/Silumin

SAP koéd: 4036540

Vyvod: zavit 2,5", mozno napojit d40-d75
Testovano: DIN EN 1253

Kapacita: 16,0 I/s (45mm)

Minimalni otvor pro osazeni:

f 100
100 d
b

~100—~

Kapacitni krfivka QS-M bitumenovy typ
50

|-
50 - 75mm

QS-M bitumenovy typ: Pratok dle DIN EN 1253

40

//0

30

20 —

Vodni sloupec v mm

10

0,00 2,00 4,00 6,00 8,00

Pritok v I/s

Prislusenstvi QS-M bitumenovy typ

Doplnék bezpecnostniho vtoku

10,00

Elektrické vyhfivani 230 V/8 W

12,00 14,00 16,00 18,00

Spojka s vnitfnim zavitem 2,5"

Set pro pripojeni parotésné zabrany ProtipoZarni sety
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Izolaéni deska

Podkladni plech



Priklady osazeni stfeSniho vtoku QS-M bitumenovy typ

@ Kridlové matice (2ks)

@ Zachytny ko$ (lapag splavenin)

@ Asfaltovy pas (neni souéasti dodavky)

@ Nastavec pro bezpe&nostni vtok

© Télo vtoku

@ Spojka s vnitinim zavitem 2,5"

@ Izolaéni deska

@ Tepelna izolace stfechy

© Sada $roubl k setu pro pfipojeni parozabrany

@ Set pro pripojeni parotésné zabrany - alternativa dil

@ Parotésna zabrana (neni soudasti dodavky)

® Upevnéni podkladniho plechu (neni sougasti dodavky)

® Podkladni plech (pro standardni pfipady neni nutno pouzit)

@ Trapézovy plech/Zelezobetonova stropni deska

{® Set pro pfipojeni parozabrany s odvodfiovaci
pFipojkou DN 75 - alternativa dil ®

Na bezpecnostni nastavec je pfed osazenim
potfeba aplikovat bitumenovy tmel
(neni soucdsti dodavky).
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Stresni vtoky

Stresni vtok QS-M T
bitumenovy typ + kaéirek AR
Material: Nerez/Silumin | It
SAP kéd: 4029741 ]
Vyvod: zavit 2,5", mozno napojit d40-d75

Testovano: DIN EN 1253

Kapacita: 16,0 I/s (45mm)

Minimalni otvor pro osazeni:

f 100
[

~100—~

B

50-75m
. } . . - QS-M bitumenovy typ + kacirek:
Kapacitni kfivka QS-M bitumenovy typ + kacirek Priitok dle DIN EN 1253
50
>
e w0 //<
£ /0'//
> | —
g 30
[}
g. /,//
g 7
> 10
0
0,00 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00

Pratok v I/s

Prislusenstvi QS-M bitumenovy typ + kacirek

=P

Set pro pfipojeni parotésné zabrany Elektrické vyhfivani 230 V/8 W Spojka s vnitfnim zavitem 2,5"

Protipozarni sety Podkladni plech Izola¢ni deska
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Priklady osazeni stiesSniho vtoku QS-M bitumenovy typ + kacirek

@ Kridlové matice (2ks)

@ Zachytny ko$ (lapag splavenin)

@ Priruba s lapagem negistot

@ Asfaltovy pas (neni sou&asti dodavky)

© Télo vtoku

@ Spojka s vnitinim zavitem 2,5"

@ Izolaéni deska

@ Tepelna izolace stfechy

© Sada $roubl k setu pro pfipojeni parozabrany

@ Set pro pripojeni parotésné zabrany - alternativa dil

@ Parotésna zabrana (neni soudasti dodavky)

® Upevnéni podkladniho plechu (neni sougasti dodavky)

® Podkladni plech (pro standardni pfipady neni nutno pouzit)

@ Trapézovy plech/Zelezobetonova stropni deska

(@ Set pro piipojeni parozébrany s odvodfiovaci pfipojkou
DN 75 - alternativa dil

10
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Stresni vtoky

Stiesni vtok QS-M zlabovy typ

b= Bso
Material: Nerez/Silumin g o | lr
SAP kdd: 4029738 heses
Vyvod: Zavit 2,5", mozno napoijit d40-d75 o
Testovano: DIN EN 1253 JﬁL
Kapacita: 16,0 I/s (45mm) N

Minimalni otvor pro osazeni: o e E—

.

50 -75mm
I M S . QS-M zlabovy typ:
Kapacitni kfivka QS-M zlabovy typ Priitok dle DIN EN 1253
50
>
20 //
///
£ 30 —|
E ///
g 20 —
% — |
» 10
=
8
> 0
0,00 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00
Pratok v I/s
PrisluSenstvi QS-M zlabovy typ
Spojka s vnitfnim zavitem 2,5" Elektrické vyhfivani 230 V/10 W Doplnék bezpecnostniho vtoku
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Priklady osazeni stfeSniho vtoku QS-M Zlabovy typ

@ Kridlové matice (2ks)

@ Zachytny ko$ (lapag splavenin)
©® Sada sroubl

O Télo vtoku

© Tésnéni

@ Stresni zlab

@ Tésnéni

@ Svérna priruba

© Spojka s vnitinim zavitem 2,5"

Upozornéni:
Doporugeny utahovaci moment @ - @ je 50 Nm!
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Stresni vtoky

R

Stiesni vtok QS-M-200 zlabovy typ

Materidl: Polypropylen — UV stabilizovany ———
SAP kod: 4067460 seeas
Vyvod: zavit 2,5", mozno napojit d40-d75

Testovano: DIN EN 1253 Jﬁ"_
Kapacita: 16,0 I/s (45mm)

Minimalni otvor pro osazeni: o =

.

50 -75mm
I v - - QS-M-200 zlabovy typ:
Kapacitni kifivka QS-M-200 zlabovy typ Pritok dle DIN EN 1253
50
>
40 //4
///
£ 30 — |
S /,//
g 20 —
% — |
» 10
=
8
> 0
0,00 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00
Pratok v I/s
Prislusenstvi QS-M-200 zlabovy typ
Spojka s vnitfnim zavitem 2,5" Elektrické vyhfivani 230 V/10 W Doplnék bezpecnostniho vtoku
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Priklady osazeni stfeSniho vtoku QS-M-200 zlabovy typ

v @

@ Kridlové matice (2ks)

@ Zachytny ko$ (lapag splavenin)
©® Sada sroubl

O Télo vtoku

© Tésnéni

@ Stresni zlab

@ Tésnéni

@ Svérna priruba

© Spojka s vnitinim zavitem 2,5"

Upozornéni:
Doporugeny utahovaci moment @ - @ je 50 Nm!

¢ Navratk obsahu

289

QuickStream PE

Wavin



Stresni vtoky

technické informace

Zakladni pravidla pro navrh stie$nich vtoka

Jednim z klic¢ovych aspektl spravné funkce celého podtlako-
vého odvodriovaciho systému (jak standardniho, tak i pfipadné
bezpecnostniho) je spravny navrh stfesnich vtokl (pocet, roze-
stupy, umisténi apod.) véetné bezpeénostnich prepadl skrze ati-
ku odvodnovaného objektu. Toto musi byt provedeno v souladu
s pfislusnymi normami a predpisy.

PFi navrhu rozmisténi stfe$nich vtoku dodrzujte
nasledujici zakladni pravidla:

») Pocet vtokl se uréi ze zavislosti mezi odvodriovanou plochou
(korigovanou pfislusnym soucinitelem odtoku) a navrhovou
intenzitou deStové srazky (300 I/s.ha) na strané jedné a op-
timalni kapacitou konkrétniho uvazovaného stfeSniho vtoku
na strané druhé. Pro pfipad nefunk&nosti odvodriovaciho sys-
tému (napf. z ddvodu ucpani odvodiovaciho systému nebo
v pfipadé vétsi intenzity srazky nez byla uvazovana ve vypo-
¢tech) musi byt kazda stfecha vybavena jesté bezpe€nostnimi
prepady. Minimalni poCet odvodriovacich elementl stfechy
predstavuje jeden stfesni vitok v kombinaci s bezpe¢nostnim
prepadem poZadovanych rozmérd.

Stresni vtoky se umistuji dle projekéniho vykresu vzdy do nej-
nizsiho bodu (Uzlabi) uvazované odvodriované stresni plochy.
Toto pravidlo plati i pro bezpecnostni vtoky — pozadované vy-
vySeni pfepadové hrany bezpeénostniho vtoku oproti vtoku
standardnimu je dosazeno jiz vlastni konstrukci bezpeénost-
niho vtoku.

Umisténi a okoli stfeSniho vtoku
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») Minimalni vzdalenost mezi stfe$nim vtokem a atikou je 0,5 m,
resp. 1,5m mezi stfeSnim vtokem a vertikalni prepazkou (napf.
sténou vyvysSené Casti objektu apod.). V téchto pfipadech je
nutné prostor mezi stfeSnim vtokem a prfepazkou vyspadovat
ve sklonu 0° az 3° smérem ke stfe$nim vtoklm viz obrazek
nize.

») Maximalni povolena vzdalenost mezi jednotlivymi stfeSnimi
vtoky je 20m pro standardni systém, resp. 30m pro systém
bezpecénostni.

») Maximalni povolena vzdalenost ,prvniho, resp. posledni-
ho“, stfeSniho vtoku od atiky je pro standardni systém 10 m.
Pro bezpec¢nostni systém tato hodnota neni striktné stanove-
na - je zavisla na rlznych faktorech (napf. moznost umisténi
bezpecénostnich prepad( v atice objektu, konkrétni dispozi¢ni
usporadani objektu apod.).

Doplnék bezpeénostnich stfesnich vtoka

V piipadé pouziti stfe$nich vtokd QS-P+ resp. QS-M ve funkci
bezpecnostnich vtokl je nutné zajistit, aby jejich natokova hrana
byla, oproti natokové hrané stfe$nich vtok( standardniho odvod-
fovaciho systému, vyvySena o pozadovanou hodnotu. K tomuto
Gcelu slouzi tzv. dopInék (prstenec) bezpecnostnich vtoki - jeho
pouziti umozni bezpe¢nostnimu odvodnovacimu systému odvod
destové vody az v okamziku, kdy intenzita deStové srazky pre-
kro&i navrhovou intenzitu standardniho odvodriovaciho systému.
Specialni konstrukce prstence umoziiuje upravit jeho vysku dle
pozadavku pouhym sefiznutim dle vyznacenych rysek. Montaz
nastavce spociva v jeho zdméné za horni plastovou ¢ast stres-
nich vtokl QS-P+ resp. QS-M.

Doplnék bezpeénostnich stfesnich vtokd



Stresni vtoky

technické informace

Nastavec stresniho vtoku pro instalaci do zelenych
(zatravnénych) strech

V pfipadé instalace stfesniho vtoku do stfechy, jejiz finalni po-
vrch je zatravnén (pfipadné ho tvofi vrstva Stérku apod.), je tfeba
okolo standardné dodavaného stfesniho vtoku instalovat speci-
alni nastavec, ktery nasledné vytvofi ochrannou zénu stfeSniho
vtoku. Takovyto nastavec by mél byt priméru alespori DN315
mm, pripadné 400/400 mm a jeho délku je mozné upravovat dle
potreby. Pfed vlastni montazi je tfeba stykové plochy nastavce
a stfeSniho posypu od sebe oddélit geotextilii. Obdobnou kon-
strukci nastavce s poklopem lze pouzit i pro pripad odvodnéni
parkovacich ploch.

Set pro pripojeni parozabrany

Jedna se o pfiruby, pomoci kterych lIze vytvofit parotésny pro-
stup pfipojovaciho potrubi stfeSniho vitoku stfeSni skladbou.
Parotésna zabrana stfesSni krytiny bude nasledné hermeticky se-
viena mezi oba dily pfiruby. Uvedena zabrana proti vihkosti se
standardné pouziva a dodava se jako samostatny komponent.

Set pro pfipojeni
parozabrany

Priruby pro pfipojeni parozabrany

s odvodnovaci pripojkou

Funkce uvedeného komponentu je shodnd jako v predeSiém
pfipadé (pfiruby pro pfipojeni parozabrany), jen je treba zameénit
spodni pfirubu za pfirubu s odvodnovaci pfipojkou (vrchni pfiru-
by jsou shodné). Zabrana proti vihkosti s odvodriovaci pfipojkou
se pouziva v pfipadech, kdy napt. vzhledem k nepfiznivym po-
vétrnostnim podminkam je na stfeSe poloZzena pouze parotésna
zdbrana a stavba nemiZe dale pokracovat v pokladani jednot-
livych vrstev stfeSni tepelné izolace, a dale v natazeni finalniho
povrchu stfeSniho plasté. Pouzitim uvedeného prvku nedochazi
k nezadoucimu zpozdéni v montazi odvodnovaciho systému.
Déle tato pfipojka slouzi jako soucast provizorniho odvodnéni
stfechy, pficemz vlastni odvodriovaci systém se k této pfipojce
pfipojuje pomoci elektrospojky. K naslednému spojeni odvod-
fovaci pfipojky s vlastnim stfeSnim vtokem dojde pouhym na-
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Instalace strfesniho vtoku na zelené stieSe

sunutim odtokové trubky stfesniho vtoku do hrdla odvodriovaci

pripojky.

Set pro pfipojeni parozabran
s odvodnovaci pfipojkou

-

1
&Ih [IN

Instalace odvodrovaci pfipojky

Stresni plast

Odtokova trubka stfesniho vtoku

Stresni tepelna izolace

ST

COEEEN o el

Horni pfiruba pro pfipojeni parozabrany 1 !

Trapézovy plech

VaRVYARYARAYe

Spodni pfiruba pro pfipojeni parozabrany s odvodriovaci pfipojkou

291

QuickStream PE

Wavin



Stresni vtoky

technické informace

Protipozarni set ke vtokiim - typ hala

Dodavka zahrnuje:

() 1 vypli do viny trapézového plechu
(mérna hmotnost 150 kg/m?)

() podplirny plech

() protipozarni manzetu

() pFipevriovaci set

V8echny izolaéni materialy v nehoflavém provedeni. Bod tani
nad 1 000 °C, mérna hmotnost 150 kg/mé.
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ProtipoZarni set ke vtokdim — priklad ulozeni

o ProtipoZarni podptrny plech
e Pripevnéni podpurného plechu k trapézovému plechu
o Vypln do viny trapézového plechu (nehoflava,

bod tani nad 1 500 °C, mérna hmotnost 150 kg/md)
o Protipozarni manzeta
e PE odpadni potrubi od stfeSniho vtoku
@ Stitek s oznagenim




Protipozarni sety k stfeSnim vtokdim Wavin V8echny izolaéni materidly v nehoflavém provedeni. Bod tani

(systémové resSeni dle DIN 18234) nad 1 000 °C, mérna hmotnost 150 kg/m3.
Wavin nabizi vhodna systémova feSeni protipozarnich setl
ke stfesnim vtokdm pro r(izné rozméry trapézovych plechd. V okruhu 1 x 1m okolo prostupu nesmi byt pouzita zadna

Protipozarni sety jsou jiz upraveny podle téchto typl trapézo- hoflava izolace.

vych plech(:

Pozor

Izola¢ni prvek (PS) pro typ stfesniho vtoku typu QS-P+, jenz
je standardné soucasti dodavky, nesmi byt pfi vySe uvede-
ném pouziti montovan.

Protipozarni set
ke vtoklm - pfiklad ulozeni

o Trapézovy plech

Typ 165/250 e Prostup konstrukci trapézového plechu
e PIna vyplf prohlubné plechu
Protipozarni set ke vtokiim - typ stfecha o Zesilovaci plech
e Uchyceni

Dodavka zahrnuje:

() 4 vyplné do vin plechu (mérna hmotnost 150 kg/m®)
() zesilujici plech

() napojeni parozabrany 75mm

() nehoflavy izola¢ni prvek (400 x 400 x 80 mm)

() pfipevriovaci set

Protipozarni set
ke vtoklm — pfiklad ulozeni

o Nehoflava tepelna izolace (1 x 1m)
— prostup uprostred
Nehoftlavy izolaéni blok stfeSniho vtoku
(400 x 400 x 80mm)
Spodni vypodlozeni izolaéniho prvku stfesniho vtoku
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Elektrické vyhrivani

stfesnich vtoku QS-P+

Pouziti
() samoregulaéni ohfev stfednich vtokd proti zamrznuti
() vhodné pro stfesni vtoky QS-P+ a QS-M (zlabovy typ)

Technické udaje

() elektrické pFipojeni smi provadét jen elektrotechnik,
pfipadné odborna firma

() napéjeci napéti 230 VAC/max. vykon 8 W

() je nezbytny jisti¢ | > 30 mA

() ptipojka pFes 2linkovy elektricky kabel D = 6,5 mm,
délka 1 000 mm

() elektricky ohtev je vyroben ve stupni kryti IP 55,
ochranna tfida 1

() maximalni teplota elektrického ohfevu: 80 °C

() zkouseno podle norem: EN 60335-1, EN 55014-1 A1,
EN 61000-3-2

Instalace/rozmeéry

() upevnéni na vtok dvéma polyamidovymi kabelovymi
paskami 750 x 7,8 mm

() vnéjsi materidl a izolace: silikonovy elastomer

() vnitni strana: sklenéna tkanina

() rozméry elektrického ohfevu: 220 x 32 mm,
tloustka: 3,4mm

() délka pfipojovaciho kabelu: 1m
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Informace

U samoregula¢niho topného elementu (PTC element)
se zmeéni tepelny vykon v zavislosti na okolni teploté:
() p¥i stoupajici okolni teploté: tepelny vykon klesa
() pfi klesajici okolni teploté: tepelny vykon stoupa

Pozor!

Elektrické vyhfivani je nutné zapojit se spinanim pres fasadni
cidlo (termostat), které zapne ohrev pokud venkovni teplota
klesne pod nastavenou teplotu (napfr. 4 °C).

V pripadé, ze se zapojeni elektrického vyhfivani nevyresi
timto zplGsobem, tak topny element vyhfiva po celou dobu
(i v mésicich kdy neni potfeba vtoky vyhfivat) a pfizptisobuje
svij vykon teploté téla vtoku. Dochazi k trvalému odbéru
energie a zkracuje se zivotnost daného prvku.




Elektrické vyhrivani

stresnich vtoku QS-M

Pouziti
() ohtev stfe$nich vtokl proti zamrznuti
() vhodné pro stfedni vtoky QS-M

Technické udaje

() elektrické pfipojeni smi provadét jen elektrotechnik,
pfipadné odborna firma

() napéjeci napéti 230 VAC/max. vykon 18 W

©) je nezbytny jisti¢ |1 > 30 mA

() pfipojka pres 2linkovy elektricky kabel D = 6,5mm,
délka 1 000 mm

) elektricky ohtev je vyroben ve stupni kryti IP 55,
ochranna tfida 1

) maximalni teplota elektrického ohfevu: 80 °C

() zkouseno podle norem: EN 60335-1, EN 55014-1 A1,
EN 61000-3-2

Instalace/rozméry

() ohfev je z jedné strany opatfen samolepicim povrchem,
ktery se lepi mezi spodni ¢ast vtoku a tepelnou izolaci

() material: folie, z jedené strany samolepici

() rozméry elektrického ohfevu: d140/180 mm

() délka pfipojovaciho kabelu: 1m

) po ukon&eni montaze systému Wavin QS je tfeba ohfev
fadné uzemnit

Informace

U tohoto topného elementu (PTC element)

se zméni tepelny vykon v zavislosti na okolni teploté:

() pf¥i stoupajici okolni teploté: tepelny vykon klesd, min. 3 W
@) pfi klesajici okolni teploté: tepelny vykon stoupd, max. 18 W

Pozor!

Elektrické vyhfivani je nutné zapojit se spinanim pres fasadni
cidlo (termostat), které zapne ohrev pokud venkovni teplota
klesne pod nastavenou teplotu (napf. 4 °C).

V pripadé, ze se zapojeni elektrického vyhtivani nevyresi
timto zplsobem, tak topny element vyhfiva po celou dobu
(i vmésicich kdy neni potfeba vtoky vyhfivat) a pfizptisobuje
svij vykon teploté téla vtoku. Dochazi k trvalému odbéru
energie a zkracuje se zivotnost daného prvku.

Q = proudova ochrana

F = jisti¢

X1, X2, X3 = svorky

PE

i
x|2 x!3
) 0 Q

|
'
|
.

TOPNY
ELEMENT

Schéma zapojeni elektrického ohtfevu
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Katalog vyrobku

Stresni vtoky

Stresni vtok QS-P+

Oznadeni a typ stfe$niho vtoku KOD
Stresni vtok QS-P+ foliovy typ OF951910
Stresni vtok bezpecnostni QS-P+ féliovy typ OF951920
Stresni vtok QS-P+ bitumenovy typ OF951930
PrisluSenstvi QS-P+ pro bitumenovy typ OF970955
DoplInék bezpecnostnich vtokd QS-P+ OF951155
Stiesni vtok QS-M

Oznadeni a typ stfe$niho vtoku KOD
Stresni vtok QS-M féliovy typ OF951810
Stresni vtok QS-M bitumenovy typ OF951812
Stresni vtok QS-M Zlabovy typ OF951820
Stresni vtok QS-M 200 Zlabovy typ OF951821
Stresni vtok QS-M fdliovy typ + kacirek OF951822
Stresni vtok QS-M bitumenovy typ + kacirek OF951824
DoplInék bezpecénostich vtokl QS-M OF951814
Elektricky ohfev stfeSnich vtoka

Typ KOD
QS-P+ OF954231
QS-M OF954232
Spojka s vnitfnim zavitem 2,5”

d KOD
mm

40 OF925140
50 OF925150
56 OF925156
63 OF925163
75 OF925175
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Katalog vyrobku

Stresni vitoky

Tepelné izola¢ni desky

{ﬁ' Nazev a oznaéeni polozky KOD
- Polystyrénova tepelna izolace OF953530
= (Pouze pro stfesni vtoky QS-M, pro stfedni vtoky QS-P+ je jiz souéasti baleni.)
Nehoftlava izola¢ni deska z mineralni vaty QS-P+ OF953540
Nehotlava izolaéni deska z mineralni vaty QS-M Fdliovy typ OF953550
Nehoftlava izolaéni deska z mineralni vaty QS-M Bitumenovy typ OF953560
Set pro pripojeni parozabrany
Nazev a oznaéeni polozky KOD
Set pro pripojeni parozabrany DN 75 OF999060
Set pro pfipojeni parozabrany s odvodrnovaci pfipojkou DN 75 OF999055
Podkladni plech 600 x 600 mm
Nazev a oznaéeni polozky KOD
Podkladni plech 600x600 mm OF970952
Nastavec stresSniho vtoku
Nazev a oznaéeni polozky KOD
Nastavec stfeSniho vitoku DN 315 OF959400
Pro zelené strechy, parkovisté apod.
(Upozornujeme nutno provéfit moznost vyroby a dodani).
Protipozarni set ke vtoktim - typ hala
Typ KOD
Typ hala 135/310 OF951997
Typ hala 150/280 OF951998
Typ hala 165/250 OF951999
Protipozarni set ke vtokum - typ stfecha
Typ KOD
Typ stfecha 135/310 OF951994
Typ stfecha 150/280 OF951995
Typ stfecha 165/250 OF951996
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Trubky a tvarovky

technické informace

Fyzikalni vlastnosti PE

Material PE 80 — HDPE (vysokohustotni polyethylen)
Barva Cerna

Hustota 0,955kg . m™

Teplotni roztaznost | 0,2mm . m™" . K™

Tepelna vodivost 0,43W.m". K"’

Tavny index 0,30 - 0,89 g/10 min.

PoZzarni odolnost B2, DIN 4102

Odolnost proti UV | Dle obsahu sazi (2 - 2,5 %)

Znaceni trubek
Wavin QuickStream PE, jmenovita svétlost, rok vyroby, vyrobko-
va norma, pozarni odolnost

Priklad znac¢eni
Wavin QuickStream PE, DN 125, 2015, EN 1519, DIN 19535, DIN
4102, B2

V podtlakovém systému se v zavislosti na max. dovoleném pod-
tlaku mohou vyskytovat dva typy potrubi — dle tloustky stény
(SDR 33 a SDR 26). Potrubi do priméru DN 160 véetné se vyrabi
pouze v SDR 26 a od prdméru DN 200 véetné se vyrabi v obou
uvedenych SDR tfidach. Pouzivané SDR tfidy a jejich max. po-
volené podtlaky v zavislosti na priméru potrubi jsou uvedeny
v tabulce.

Maximalni povolené podtlaky v PE potrubi
v zavislosti na tridé SDR

Rozmér Trida SDR Max. podtlak
DN 40 - DN 160 SDR 26 —900 mbar
DN 200 - DN 315 SDR 33 — 450 mbar
DN 200 - DN 315 SDR 26 - 900 mbar

V8echny trubky a tvarovky podiéhaji priibézné interni i externi
kontrole kvality. Systém Wavin QuickStream PE jako celek od-
povida pozadavkim Zakona ¢. 22/1997 Sb., o technickych po-
zadavcich na vyrobky. Pro systém je vydano Prohlaseni o sho-
dé&, na zakladé certifikatu vydaného ITC Zlin. Systém byl navrzen
tak, aby odpovidal pozadavkdm CSN EN 12056, CSN 756760,
DIN 1986 (vnitfni kanalizace) a VDI 3806 (podtlakové systémy).
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Zakladni pravidla pro instalaci trubek a tvarovek

V nasledujici pasazi jsou popsana zakladni pravidla, ktera je nut-
no dodrzet béhem instalace. V pfipadé nedodrzeni uvedenych
pravidel mGze dojit k vyraznému snizeni kapacity potrubi a tim
padem k nefunkénosti celého odvodriovaciho systému.

Spad v horizontalnim (vodorovném) potrubi

Vodorovné potrubi je tfeba vést v absolutni roviné (beze spa-
du). Vytvoreni stoupani potrubi nebo oblouku smérem nahoru
v instalaci ma za nasledek vytvoreni ,sifonu“, coz vede ke ztraté
funkénosti systému a je tudiz zakdzano. Naopak vytvoreni ob-
louku smérem dold (tzv. ,seskoku®) je povoleno. V pfipadé, kdy
je pozadovano do systému zaclenit spad u vodorovného potrubi
(napf. pro ucely vypousténi odvodhovaci vétve apod.) je tfeba
jeho hodnotu udrzovat pfiblizné 1 : 200.

Zakaz stoupani potrubi EE

Uprava konct trubek

V nékterych pfipadech (napt. z dlivodu fezani trubek, nevhod-
ného skladovani apod.) mohou byt trubky uréitym zplsobem
poskozeny. Z tohoto divodu je nutné pred zapocetim veskerych
dalSich montaznich praci (napt. svarfovani apod.) konce trubek
fadné prekontrolovat a pfipadné poskozeni (napt. otfepy, vyso-
ka ovalita potrubi atd.) vhodnym zplsobem odstranit. Ottepy,
necistoty nebo jiné pfekazky mohou negativné ovlivnit Fadnou
funkci systému.

Konce trubek




Odbocky a kolena

Instalace podtlakového odvodnéni strechy je tfeba montaz-
né provadét tak, aby nedochazelo k ostrym zménam sméru
v proudéni destové vody. Z hydraulickych diivodu je nutné

vytvorit oblouk 90° s pouzitim dvou kolen 45°, nikoliv jednim
kolenem 90°. Obdobné je povoleno v instalacich pouzivat
odbocky pouze 45°, nikoliv 90°.

Zmény pruméru v horizontalnim (vodorovném) potrubi
Zménu prdmeéru Ize provést pomoci excentrické redukce potieb-
nych rozmérd — pouzivani centrickych redukci v podtlakovych in-
stalacich neni dovoleno. V pfipadé horizontalnich (vodorovnych)
usekl plati pravidlo, Ze rozsifovani prdméru je povoleno pouze
ve sméru proudéni. V tomto pfipadé je nutné excentrickou re-
dukci umistit tak, aby horni hrany potrubi (resp. redukce) byly
vzdy v jedné roviné. SniZovani priméru horizontalniho potrubi
je zakazano.

Umisténi excentrickych
redukci pro pfipad horizontéalniho potrubfi

Zmény pruméru ve vertikalnim (svislém) potrubi

- stoupacce

Na rozdil od vodorovného potrubi plati pro pfipad redukovani
potrubi ve stoupackach pravidlo, ze dimenzi potrubi je mozné
pouze snizovat — v pfipadé zvétSeni dimenze potrubi ve stou-
paéce dochazi ke ztraté podtlakového efektu z dlvodu za-
vzdu$néni systému. RozSifovani potrubi ve stoupacce zamérné
pfipoustime pouze v pfipadé, kdy chceme realizovat pfechod
podtlakového proudéni na proudéni gravitacni. V pfipadech re-
dukovani potrubi ve stoupacce je tfeba umistit redukci tak, aby
priichozi ¢ast potrubi byla namontovana smérem k nosné sténé
nebo sloupu. Timto docilime jednak pohodinéjsiho, a z hlediska
prenosu sil vyhodnéjsiho, zplsobu upevnéni potrubi a jednak je
tim pozitivné ovlivnéna pocatecni faze protékani deStové vody
systémem.

Umisténi excentrickych redukci pro pfipad vertikalniho potrubi

Spojovani potrubi svarovanim

Spojovani trubek a tvarovek z HDPE svafovanim v systému QS
Ize provadét dvéma zplsoby. Bud zplisobem natupo nebo s po-
uzitim elektrospojek. Pro elektroodporové svafovani jsou k dipo-
zici elektrospojky WAVIDUO v dimenzich 40 — 315 mm. Tyto elek-
trospojky musi byt svafovany svarec¢kou WAVIDUO (pfipadné téz
svareCkami od jinych vyrobcl uréenymi pro tento systém). Pro
pfipad svarovani natupo jsou k dispozici tfi typy svarecek — lisici
se mezi sebou max. priiméry svafovanych potrubi pro které jsou
uréeny — Universal 160 (40 — 160 mm), Media 250 (75 — 250mm)
a Maxi (125 - 315 mm). VSechny typy stykovych svarecek jsou
opatrfeny hoblovacim nozem s elektrickym pohonem, svarova-
cim zrcadlem a soustavou upinacich podpor pro rtizné priméry
potrubi.

Proces svarovani je mozné provadét pouze pomoci vyse citova-
nych svarovacich aparatd. Svafovani mize provadét pouze oso-
ba k tomuto opravnéna. V dalsim textu jsou ve stru¢nosti popsa-
ny zakladni postupy jednotlivych zplsobu svafovani — podrobny
manudl pro svarovani véetné svarecich tabulek, navodu k obslu-
ze jednotlivych typd svarecek apod., je k dispozici na vyzadani.
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Trubky a tvarovky

technické informace

Zakladni postup

svarovani natupo

Svarovani natupo predstavuje proces, kdy jsou konce tru-
bek, tvarovek nebo konec trubky a konec tvarovky spojeny
stlaéenim roztavenych stykovych ploch k sobé.

Kontrola vnéjsich podminek a technického stavu
svarovaciho aparatu

P¥i svafovani natupo je nutné, aby okolni teplota byla min. +5 °C.
Je tfeba eliminovat plsobeni dal$ich nepfiznivych klimatickych
podminek — napf. dést, pfimé slunecni zafeni apod. Déle zkont-
rolujte technicky stav stykové svarecCky (vlastni povrch a teplotu
zrcadla, souosost pevnych a pohyblivych &elisti, funkénost hob-
liku, elektrické zapojeni apod.).

Rezani polyethylenovych potrubi

Pro fezani PE potrubi doporu€ujeme pouzivat rotacni fezacku
na plastové potrubi. Dal§i moznosti fezani potrubi je pouziti kla-
sické pily na Zelezo. V pfipadé pouziti pily se ujistéte, Zze prove-
deny fez je kolmy k ose potrubi. Po dokon&eni vlastniho fezu
vzdy odstrarite mozné otfepy, piliny a pfipadné dalsi neistoty
vzniklé pfi fezani potrubi.
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WAVIL/T

Cisténi svafovaciho zrcadla —
dbejte na to, aby nedoslo
k poSkozeni teflonové vrstvy

Kontrola teploty svafovaciho
zrcadla pyrometrem

FE DIN 4102-F




Vlastni svarovani polyethylenovych trubek a tvarovek
Upevnéte oba svarfované konce potrubi do cCelisti svarecky
a zajistéte po celé délce spravné vyrovnani os potrubi. Nasled-
né zacistéte (sefiznéte) oba konce trubek hoblikem. Postup-
né pomalu ubirejte tlak hoblovani. Hoblik nevypinejte v dobé,
kdy je jesté v kontaktu s trubkou, aby nedoslo k vytvoreni zubt
nebo jinému poskozeni povrchu.

Ujistéte se, Ze oba konce potrubi k sobé licuji. Pokud ne, opravte
upnuti potrubi (vyrovnani do osy). Po opakovaném upnuti potrubi
je nutné znovu zopakovat proces sefiznuti potrubi hoblikem.
Nasledné si ve svarovacich tabulkdch dle dimenze potrubi
vyhledejte potfebné udaje pro svafovani — tzn. pfitlacnou sva-
fovaci silu, doby ohfev(, max. doby prestaveni svafovaciho
zrcadla, dobu chladnutiapod. VloZte svafovacizrcadlo a pfitlacte

k nému oba konce potrubi tak, aby byl zajistén piny kontakt
mezi témito konci potrubi a svafovacim zrcadlem. Konce potrubi
nechte v kontaktu se svafovacim zrcadlem tak dlouho, dokud se
nevytvori vyronek pozadovanych rozmérd (viz svafovaci tabulky).

Po uplynuti zahfivaciho ¢asu odsurite konce trubek od svaro-
vaciho zrcadla, odklopte svarovaci zrcadlo a znovu pfitlacte
konce potrubi k sobé. Tato ¢ast svafovani musi byt co nejkratsi,
aby nedoslo k vychladnuti natavenych konctl potrubi (viz sva-
fovaci tabulky). Zaaretujte pozici svafovacich Celisti a nechte
svarovy spoj vychladnout (viz. svafovaci tabulky na této stran-
ce nize). Po uplynuti pfedepsané doby chladnuti zkontrolujte
kvalitu vlastniho svaru a nasledné vyjméte svarené potrubi ze
svarecky.

Srovnani koncd potrubi integr. hoblikem

Spravné pripravené potrubi ke svarfovani

Zahfivani svarovacim zrcadlem

Chladnuti svafeného spoje

Spravné vytvoreny svarovy spoj natupo

Primér Doba Sitka Doba| Doba k dosazeni| Sila pritlaceni Doba

trubky nahfivani navarku na prestaveni maximalni sily pFi svarovani chlazeni
D svareciho zafizeni pritlaceni

mm S mm S S kg min

40 45 1 3:5 46 6 6

50 45 1 3:5 46 7 6

56 45 1 3:5 46 8 6

63 45 1 3:5 4+6 9 6

75 45 1 3:5 46 10 6

90 45 1 3:5 4:6 15 6

110 50+70 1 4+8 6+8 22 6+10

125 50+70 1 4:8 6+8 28 6+10

160 50+70 1,5 4+8 6+9 45 6+10

200 50+70 1,5 4+8 6+9 57 10+16

250 70+120 1,5 6+10 8+12 90 10+16

315 70+120 1,5 6+10 8+12 140 10+16
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Zakladni postup

svarovani elektrospojkou
WAVIDUO

Elektroodporové svarovani predstavuje proces, pri kterém
dochazi ke spojeni potrubi pomoci elektroodporovych spo-
jek, tzv. elektrotvarovek. Uvnitr téchto elektrotvarovek se
nachazi odporovy drat, ktery pfi pripojeni tvarovky ke zdroji
elektrické energie vytvori teplo, které ma za nasledek po-
trebné nataveni stykovych ploch mezi potrubim a natrub-
kem, ¢imz dojde k vytvoreni pozadovaného spoje.

Prehled elektrickych svarecek a elektrospojek

Typ elektrické Dimenze potrubi | Typ

svarecky (mm) elektrospojky
WAVIDUO 160 40-160 WAVIDUO
WAVIDUO 315 40-315

Doby svarovani elektrospojek (orientacni)

ProtoZze se doba svafovani nastavi automaticky v zavislosti
na okolni teploté svarecek, Udaje v tabulce povazujte pouze za
orientacni. Tabulka se vztahuje k okolni teploté 23 °C.

Elektrospojky WAVIDUO

Rozméry [mm] Doba svarovani — cca [s]
40-160 82
200-315 370

Ovladani elektrickych svarecek

Pfi ovladani svareCek na elektrospojky je nutné dodrzovat
navod k obsluze pfilozeny k zafizeni a obecné platné zasady
bezpecnosti prace.

Kontrola vnéjsSich podminek a technického stavu
svarovaciho aparatu

P¥i elektroodporovém svarovani je tfeba, aby okolni teplota byla
min. +5 °C. Je tfeba eliminovat pldsobeni dalSich nepfiznivych
klimatickych podminek — napf. dést, pfimé slunecni zareni apod.
Zkontrolujte technicky stav svarecky. Dale je nutné zajistit vhod-
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Upozornéni

Vadny spoj elektrospojkou

Nedostatecna priprava a nedodrzovani navodu k in-
stalaci mohou vést k Spatné provedenému spoji
elektrospojkou. Timto mize byt ovlivnéna funkénost
a zivotnost vyrobku a negativné ovlivnéna tésnost
celého systému. Je nutné dodrzovat radné navod
k instalaci, udaje v tomto katalogu a navod k obslu-
ze elektroodporové svarecky. Konce potrubi musi
byt exaktné zkraceny do pravého thlu. Potrubi musi
byt do elektrospojky oboustranné dostatecné zasu-
nuto, aby radné vyplnilo svarovaci zénu. Nedodrzeni
zasad muze vést k prehrati elektrospojky a v ex-
trémnim pripadé az ke vzniceni. Elektrospojky WA-
VIDUO se mohou svarovat pouze jednou. V pripadé
vadného provedeni neni mozné dodate¢né svarova-
ni. Spojka se musi vyrezat a nahradit novym vyrob-
kem.

ny zdroj napajeni — tzn. zajistit stabilni hodnoty napéti — problém
mUzZe nastat napf. v pfipadé pouZivani dlouhych prodluzovacich
kabeld mezi zdrojem napéti a svafovacim agregatem.

¢ Navratk obsahu



VSeobecné udaje

V pfipadé zimy a desté nebo vihka na stavbé je nutné ucinit spe-
cialni opatreni a vytvofit suché a dostatecné teplé pracovni pro-
stfedi. Maximalni pfipustny rozsah teploty zpracovani: -10 °C az
+40 °C. Trubky musi byt vyrobeny z €istého PE materidlu (EN
1519). Neni pfipustné pouzivat recyklovany material.

Postup svarovani

Trubku ve sméru po obvodu nahrubo ocistéte, vhodnym nastro-
jem presné v pravém Uhlu odfiznéte a zbavte otfepd. Ocividné
propadliny na koncich trubek zkratte.

28

Po oskrabani zkontrolujte svafované konce trubek méfici pas-
kou. Udaje z normy EN 12666-1 jsou uvedeny v tabulce na na-
sleduijici strané.

Délku c¢asti trubky k oskrabani zmér-
te metrem. Vzorec pro vypocet délky
k oskrabani (délka spojky/2) + 10mm.
Pfi pouziti jako presuvné hrdlo nebo pfi
oprave, se trubka oskrabe na délku celé
elektrospojky. Zarazka ve stredni casti
trubky se odstrani nozem.

MO

Potrebné naradi

>) nastroj na fezani trubek

>) paska na méreni obvodu

>) rotaéni nebo ruéni Skrabka

») gisti€ na PE

>) neroztfepeny, nepotistény a Cisty hadfik

») skladaci metr

>) popisovac (znackovac)

>) pfivod proudu 230 V AC

») svafovaci pfistroj vhodny pro natrubky WAVIDUO

4.

Cast trubky k o$krabani zmétte me-
trem a oznacte znackovacem (popi-
sovac).

5.

Trubku oskrabejte rotacéni nebo ruéni
Skrabkou az po znacku. Nepouzivejte
smirkovy papir. Zkontrolujte, zda jsou
na celé oskrabané ploSe rovnomeérné
odstranény vSechny vzniklé piliny. Nutno
odstranit vSechny vétsi nez 0,2 mm viz ta-
bulka na nasleduijici strané.

6.

Pouze a jen oskrabanou ¢ast trubky ocis-
téte Sisticim prostfedkem na PE a neroz-
tfepenym, nepotiSténym a Gistym hadfi-
kem a nechte odvétrat, aby nezlstaly
zadné zbytky Cisti¢e. Pozor na necistoty.
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Hloubku zasouvané c&asti trubky vzdy
zméfte metrem a vyznacte na trubce znac-
kova¢em. Vzorec pro hloubku zasunuti:
(délka spojky viz bod 2). Viz Upozornéni
Vadny spoj elektrospojkou!

Vnitfni stranu elektrospojky ocistéte Cis-
tiéem na PE a neroztfepenym, nepotisté-
nym a istym hadfikem a nechte odvétrat,
aby nezlstaly zadné zbytky Cistice. Sva-
fované plochy se uz nedotykejte. Pozor
na nedistoty!

Trubky zasurite az po znacku do elektro-
spojky. Znacka na trubce slouzi ke kontro-
le hloubky zasunuti a zmény polohy elek-
trospojky. Viz Upozornéni Vadny spoj
elektrospojkou!

Pfi montazi dbejte, aby nevznikalo zadné pnuti. Trubku i elek-
trospojku zajistéte proti zménam polohy. Pfipadné pouzivejte
pfipravek k zafixovani potrubi v poloze.

Svarte podle navodu k obsluze elektrické-
ho svarovaciho pfistroje. Proces svarovani
kontrolujte a sledujte. Elektrospojky se bé-
hem svarovani a pfi chladnuti nedotykejte!
Nebezpeci popaleni!

Lo
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Béhem svarfovani a po jeho ukoncéeni si prectéte hlase-
ni na displeji svarovaciho pfistroje. Po svarfovani odpoj-
te svarovaci kabely. Zkontrolujte kontrolni znacky na elek-
trospojce. Oba indikatory musi byt vidét. Nejsou-li, musi
se spojka vyfiznout. Dodatecné svarovani je zakazano!
Viz Upozornéni Vadny spoj elektrospojkou!

Bl B

Trubka ani elektrospojka nesméji byt vystaveny pnuti a po
celou dobu chladnuti musi byt zaji§tény proti posunuti.

potom

Primér trubky Min. & trubky [mm]| Doba chladnuti [min]
d40 39,6 10
d50 49,6 10
d56 55,6 10
d63 62,6 10
d75 74,6 15
doo 89,6 15
d110 109,6 15
di25 124,6 15
d160 159,6 15
d200 199,6 20
d250 249,6 20
d315 314,6 20

Minimalni oSkrabani stény potrubi 0,2 mm.



Spojovani potrubi

kompenzacnim hrdlem
Kompenzacni hrdlo predstavuje element slouzici ke kom-
penzaci (eliminaci) tepelnych dilataci PE potrubi. Pouzitim
kompenzacniho hrdla vznikne dilatujici spoj, pficemz tés-
nost tohoto spoje zajistuje integrované pryzové tésnéni, kte-
ré je soucasti kazdého kompenzacéniho hrdla. Kompenzacni
hrdla jsou pouzivana u svislych svodtl (stoupaéek). Max.
vzdalenost mezi kompenzaénimi hrdly pouzitymi na uve-

informace
o0 mozném umisténi a ukotveni kompenzacniho hrdla jsou
uvedeny v kapitole Kotveni vertikalniho (svislého) potrubi -
stoupacky na str. 318-319.

Zakladni postup montaze kompenzacniho hrdla

Montaz objimek predpokladanych pevnych

a posuvnych bodt

Kazdé kompenzaéni hrdlo musi byt v instalaci ukotveno pevnym
bodem. Ostatni kotvici prvky (objimky) fixujici vlastni trubku mezi
dvéma sousednimi kompenzacnimi hrdly musi byt konstruovany
jako posuvné (viz kapitola Kotveni systému, str. 315).

max. 6m

Potrubni spoj vytvofeny pomoci kompenzaéniho hrdla
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Uprava konct trubek

Pfed vlastnim zasunutim trubky do kompenzaéniho hrdla pro-
vedte zkoseni jejiho konce. Uhel zkoseni by mél byt piblizng 15°
a min. délka zkoseni pfiblizné 4 mm.

Oznaceni zasuvné délky

Na konci jednotlivych trubek oznacte zasuvnou délku trubky
do kompenzagniho hrdla. Potfebné hodnoty zasunuti v zavislos-
ti na priméru trubky a okolni teploty pfi montazi jsou uvedeny
v tabulce.

Aplikace montazniho maziva
Konec trubky a tésnici krouzek kompenzacniho hrdla opatrete
montaznim mazivem (napt. silikonovy olej ve spreji apod.).

Vlastni instalace trubky do kompenzacniho hrdla

Konec trubky zasurite do kompenzaéniho hrdla po pfipravenou
rysku. Déle provedte findlni montaz pevnych a posuvnych bod
do predpfipravenych montaznich objimek.

Kontrola vlastniho spoje

Nakonec provedte vizualni kontrolu
hotového spoje — zvlastni pozornost
vénujte kontrole hloubky zasunuti trub-
ky do kompenzac¢niho hrdla.

Spravné vytvoreny spoj pomoci
kompenzaéniho hrdla

Zkoseni hrany
trubky

Oznaceni pozadované
zasuvné délky

Hodnoty zasunuti trubky do kompenzacniho hrdla

Mazani styénych ploch mezi trubkou
a kompenzaénim hrdlem

Préimér potrubi D [mm]

Okolni teplota <50 63 75 90 110 | 125 | 160 | 200 | 250 315
Hloubka zasunuti E pro délku potrubi 6 metr [mm]

-10°C 65 70 70 80 85 90 100 140 140 140
0°C 75 80 80 ) 95 100 110 150 150 150

+10°C 85 ) ) 100 105 110 120 160 160 160

+20°C 95 100 100 110 115 120 130 170 170 170

+30°C 105 110 110 120 125 130 140 180 180 180
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Katalog vyrobk(

Trubky a tvarovky

Trubka HDPE - SDR 26

d, di s L A KOD

mm mm mm mm cm?
40 34 3 5 000 9 OP910040
50 44 3 5 000 15,2 OP910050
56 50 3 5 000 19,6 OP910056
63 57 3 5000 25,4 OP910063
‘ A cm? 75 69 3 5 000 37,3 OP910075
r 1 90 83 3,5 5 000 54,1 OP910090
\ 110 101,4 4,3 5000 80,7 0OP910110
L 4 7 125 115,2 4,9 5000 104,2 OP910125
‘ di—¢-s 160 147,6 6,2 5 000 171,1 OP910160
L \ d, 200 184,6 7,7 5 000 267,6 OP911200
tdifs 250 230,8 9,6 5 000 418,4 OP911250
d. 315 290,8 12,1 5000 664,2 OP911315

Trubka HDPE - SDR 33

d, di s L A KOD

mm mm mm mm cm?
200 187,6 6,2 5 000 276,4 OP900200
250 234,4 7.8 5 000 431,5 OP900250
315 295,4 9,8 5 000 685,3 OP900315

Elektrospojka WAVIDUO
d, H KOD
mm mm

40 59 OF920040
50 59 OF920050
56 59 OF920056
63 59 OF920063
75 59 OF920075
90 59 OF920090
110 59 OF920110
125 59 OF920125
160 65 OF920160
200 208 OF920200
250 244 OF920250
315 268 OF920315
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Katalog vyrobku

Trubky a tvarovky

Excentricka redukce - SDR 26

308

d,/d, X, X, H KOD
mm mm mm mm
50/40 35 37 80 OF913010
56/40 35 37 80 OF913011
56/50 35 37 80 OF913012
63/40 35 37 80 OF913013
63/50 35 37 80 OF913014
63/56 35 37 80 OF913015
75/40 35 37 80 OF913016
75/50 35 37 80 OF913017
75/56 35 37 80 OF913018
75/63 35 37 80 OF913019
90/40 30 34 80 OF913020
90/50 31 34 80 OF913021
90/56 31 36 80 OF913022
90/63 31 38 80 OF913023
90/75 31 43 80 OF913024
110/40 31 33 80 OF913025
110/50 31 34 80 OF913026
110/56 31 35 80 OF913027
110/63 31 36 80 OF913028
110/75 31 38 80 OF913029
110/90 32 41 80 OF913030
125/75 35 31 80 OF913033
125/90 35 32 80 OF913034
125/110 36 36 80 OF913035
160/110 35 37 80 OF913036
160/125 35 37 80 OF913037
200/110 110 50 160 OF914130
200/125 110 70 180 OF914131
200/160 110 90 200 OF914132
250/160 130 90 220 OF914134
250/200 130 110 240 OF914135
315/200 150 130 280 OF914137
315/250 150 130 280 OF914138
Excentricka redukce — SDR 33 (prodlouzena)
d,/d, X, X, H KOD
mm mm mm mm
200/110 110 60 325 OF914030
200/125 110 70 310 OF914031
200/160 110 90 270 OF914032
250/200 130 100 325 OF914033
315/250 130 130 395 OF914034



Koleno 15°

d, x KOD

mm mm
110 45 OF901011
125 150 OF901012
X 160 150 OF901016
200 150 OF901020

X%
.
Koleno 30°

d, x KOD

mm mm
110 55 OF901110
125 60 OF901125
160 80 OF901160
200 115 OF901200
250 120 OF901250
315 145 OF901315

Koleno 45° - SDR 26

d, x KOD

mm mm
40 40 OF902040
50 45 OF902050
56 45 OF902056
63 50 OF902063
75 50 OF902075
0 55 OF902090
110 60 OF902110
125 65 OF902125
160 100 OF902160
200 160 OF902220
250 190 OF902270
315 205 OF902335
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Katalog vyrobku

Trubky a tvarovky
Koleno 30°
d, X KOD
mm mm
200 160 OF902200
250 190 OF902250
315 205 OF902315
Koleno 88,5° - SDR 26
d, X KOD
mm mm
40 60 OF903040
50 70 OF903050
56 45 OF903056
63 80 OF903063
75 75 OF903075
90* 100 OF903090
110 110 OF903110
125 125 OF903125
160 180 OF903160
200" 275 OF904220
250" 335 OF904270
315* 365 OF904335
*90°
Koleno 88,5° - SDR 33
d, X KOD
mm mm
200 275 OF904200
250 335 OF904250
315 365 OF904315
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Far

d/d, X, X, =X, H KOD
mm mm mm mm
40/40 45 20 135 OF911005
50/40 55 110 165 OF911010
50/50 55 110 165 OF911015
56/50 60 120 180 OF911020
56/56 60 120 180 OF911025
63/40 65 130 195 OF911030
63/50 65 130 195 OF911035
63/56 65 130 195 OF911040
63/63 65 130 195 OF911045
75/40 70 140 210 OF911050
75/50 70 140 210 OF911055
75/56 70 140 210 OF911060
75/63 70 140 210 OF911065
75/75 70 140 210 OF911070
90/40 80 160 240 OF911075
90/50 80 160 240 OF911080
90/56 80 160 240 OF911083
90/63 80 160 240 OF911085
90/75 80 160 240 OF911090
90/90 80 160 240 OF911095
110/40 90 180 270 OF911105
110/50 90 180 270 OF911110
110/56 20 180 270 OF911115
110/63 90 180 270 OF911120
110/75 20 180 270 OF911125
110/90 20 180 270 OF911130
110/110 20 180 270 OF911135
125/50 100 200 300 OF911140
125/63 100 200 300 OF911145
125/75 100 200 300 OF911150
125/90 100 200 300 OF911155
125/110 100 200 300 OF911160
125/125 100 200 300 OF911165
160/110 125 250 375 OF911170
160/125 125 250 375 OF911175
160/160 125 250 375 OF911180
200/110 180 360 540 OF911206
200/125 180 360 540 OF911211
200/160 180 360 540 OF911216
200/200 180 360 540 OF911221
250/110 220 440 660 OF911226
250/125 220 440 660 OF911231
250/160 220 440 660 OF911236
250/200 220 440 660 OF911241
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Katalog vyrobku

Trubky a tvarovky

Odbocka 45° - SDR 26

312

d,/d, X, =X, H KOD

mm mm mm mm
250/250 220 440 660 OF911246
315/110 280 560 840 OF911306
315/125 280 560 840 OF911311
315/160 280 560 840 OF911316
315/200 280 560 840 OF911321
315/250 280 560 840 OF911326
315/315 280 560 840 OF911331

Odboéka 45° - SDR 33

d,/d, X, =X, H KOD

mm mm mm mm
200/110 180 360 540 OF911205
200/125 180 360 540 OF911210
200/160 180 360 540 OF911215
200/200 180 360 540 OF911220
250/110 220 440 660 OF911225
250/125 220 440 660 OF911230
250/160 220 440 660 OF911235
250/200 220 440 660 OF911240
250/250 220 440 660 OF911245
315/110 280 560 840 OF911305
315/125 280 560 840 OF911310
315/160 280 560 840 OF911315
315/200 280 560 840 OF911320
315/250 280 560 840 OF911325
315/315 280 560 840 OF911330

Cistici kus 90° rovny

d,/d, X, X, X, H KOD

mm mm mm mm mm
X3 40/40 75 70 50 125 OF917040
¥ f 50/50 90 85 60 150 OF917050
i 63/63 105 80 70 175 OF917063
75/75 105 20 70 175 OF917075
90/90 120 100 80 200 OF917090
*FOH# 110/110 135 125 20 225 OF917110
125/110 150 130 100 250 OF917125
160/110 210 150 140 350 OF917160
200/110 180 170 180 360 OF917200
250/110 220 190 220 440 OF917250
315/110 280 210 280 560 OF917315



Kompenzacni hrdlo s tésnénim

d, d t H KOD

mm mm mm mm
40 66 172 234 OF928040
50 80 177 233 OF928050
56 85 170 235 OF928056
= 63 90 175 236 OF928063
— 75 102 178 239 OF928075
d 90 120 175 240 OF928090
r T 110 130 178 255 OF928110
e 125 148 180 255 OF928125
§ I E H 160 188 190 285 OF928160
200 252 200 290 OF928200
#Oh # 250 308 250 360 OF928250
315 385 250 350 OF928315

Hrdlo se zatkou

d, d t H KOD

mm mm mm mm
40 57 50 85 OF927040
£ 50 67 50 85 OF927050
56 73 50,5 85 OF927056
d 63 79 52 85 OF927063
| . 75 92 65 100 OF927075
=1 th 90 110 70 105 OF927090
1 " 4 110 131 70 105 OF927110
bad 125 150 75 115 OF927125
160 190 93 140 OF927160

Prodlouzené koleno 90° tihlové

d, X, X, KOD

mm mm mm
TX2f 40 150 30 OF905040
50 180 40 OF905050
T 56 210 40 OF905056
63 210 50 OF905063
x1 75 210 70 OF905075
L 90 240 90 OF905090
T 110 270 103 OF905110
125 200 110 OF905125
160 140 140 OF905160
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Katalog vyrobku

Trubky a tvarovky

Podpérny zlab

d, L KOD

mm mm
40 3 000 OF965040
50 3 000 OF965050
+7 dlgf 56 3 000 OF965056
63 3 000 OF965063
! 75 3 000 OF965075
| 20 3 000 OF965090
j 110 3 000 OF965110
125 3 000 OF965125
160 3000 OF965160
200 3000 OF965200
250 3000 OF965250
315 3 000 OF965315

Elektroodporova svarecka

Typ Rozmér KOD

mm mm
WaviDuo 40 - 160 OF990100
WaviDuo 40 - 315 OF990315

Stykova svarecka

Typ Rozmér KOD

mm mm
Mini 40 - 160 OF990400
Universal 40 - 160 OF990200
Media 75 - 250 OF990300
Maxi 125 -315 OF990310
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Kotveni systému

technickeé informace

Kotveni potrubi mizeme z hlediska eliminace sil a deformaci
vznikajicich vlivem zmény teploty v principu rozdélit na dva
zpusoby - tzv. kluzné uloZeni a uloZeni pevné. V pfipadé
kluzného ulozeni je kompenzace uvedenych sil zajiSténa

vhodnym konstrukénim reSenim odvodiovaci vétve (napfr.
umisténi kompenzaénich hrdel, vytvoreni kompenzaéniho
ramene apod.). Naopak pro pripad pevného ulozeni je samo-
volna kompenzace sil a deformaci vzniklych teplotnim roz-

Kotvici systém je sloZzen z nasledujicich zakladnich prvku:

c Nosna stavebni konstrukce (napf. trapézovy plech, beto-
nova stropni konstrukce, apod.)

© PE potrubi DN 40 - DN 315

o Montazni lista — pfedstavuje hlavni nosny prvek. Soucasti
systému jsou tfi druhy montaznich list (kolejnic). Jejich roz-
méry jsou dany v zavislosti na prliméru potrubi, pro které
jsou ur&eny.

° Trapézovy zavés — pouziva se pro vytvoreni pfechodu mezi
trapézovym plechem stfeSni konstrukce a zavitové tyce
M10, ktera se nasledné Sroubuje do drzaku montazni liSty.
V pfipadé napf. betonové stfesni konstrukce je tfeba pouzit
dalsich dodate¢nych upevriovacich elementl — jejich navrh
je tfeba konzultovat s odborniky Wavin Czechia.

e Zavitova ty¢ M10 - predstavuje spojovaci ¢ast mezi upev-
flovacimi prvky stfeSni konstrukce (napf. trapézovy zaveés)
a drzakem montazni listy.

dilem nemozna - vznikajici napéti je pfenaSeno na montaz-
ni listu resp. konstrukéni prvky objektu. Ve vétsiné pripadu
podtlakovych instalaci se k upevnéni potrubi pouziva pevna
montaz. Proto dale bude pojednavano vyhradné o tomto
zpusobu kotveni potrubi.

Vsechny komponenty kotviciho systému jsou navrzeny tak,
aby umoznovaly rychlou, snadnou a zaroven spolehlivou
montaz.

e Drzak montazni listy — vytvafi pfechod mezi montazni listou
a zavitovou ty¢i M10. Opét dle dimenze potrubi a tomu od-
povidajici montazni li§té rozeznavame tfi typy drzakd.

o Spojka montazni listy - je ur€ena k vytvoreni spoje jednot-
livych montéaznich list. Adekvatné k rdiznym rozmérim mon-
taZnich list existuji i rdzné typy jejich spojek.

o Instalaéni objimky na potrubi DN 40 — DN 315 - predstavuiji
spojovaci prvek mezi montazni liStou a potrubim. Specialni
konstrukce téchto objimek zaru€uje konstantni vzdalenost
mezi spodni hranou montazni listy a horni hranou potrubi
(vrchol trubky) — 35 mm. Tim odpada ¢asové narocné nasta-
vovani této vySky v pfipadé pouziti standardnich objimek.

© Pevny bod (PB) - ocelova viozka do objimky — jeji pou-
Ziti predstavuje velmi jednoduchou, rychlou a spolehlivou
moznost vytvorfeni pevného bodu v instalaci. Pravidla pro
umistovani pevnych bodd jsou popsany v kapitolach Kotve-
ni horizontalniho a vertikalniho potrubi.

Zakladni prvky kotviciho systému

¢ Navratk obsahu
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Kotveni systému

technické informace

Kotveni horizontalniho (vodorovného) potrubi

Spojovani montaznich list

Montazni listy je mozné mezi sebou vzajemné spojovat pomoci
specidlnich, k tomuto UCelu vyvinutych spojek. Tyto spojovaci
elementy zajisti jednoduchym zplsobem spoj montaznich list,
ktery umozni pfenos vzniklych zatizeni z jedné montazni listy
na druhou. Stejné jako v pfipadé montaznich list, jsou i viastni
spojky rozmérové odstupriovany. Kazdému urcitému rozméru
montazni liSty odpovida spojka o danych rozmérech.

Pomoci spojky list o rozmérech 30 x 45mm je mozné vytvorit
také spojeni montaznich list v pfipadé, kdy dochazi ke zméné
rozméru téchto list z 30 x 30mm na 30 x 45mm. Naopak neni
mozné vytvofit spojeni mezi montaznimi listami 30 x 45mm a 41
x 62mm, resp. mezi 30 x 30mm a 41 x 62mm. V uvedenych
pfipadech, kdy nelze ke spojeni montaznich list pouzit vySe uve-
dené spojky, je nutné, aby oba konce montazni liSty byly pevné
zafixovany. Dale je tfeba dodrzovat pravidlo, ze kdyz dochazi
ve spoji montaznich list ke zméné jejich rozméru, je nutné aby
v jedné roviné byly montovany spodni hrany téchto list. V opac-
ném pfipadé by nebylo mozné k takto spojenym montaznim lis-
tam nasledné pfipevnit objimky pro potrubi.

Kotveni montazni listy ke konstrukci

Pripravené montazni listy je nutné urcitym zplsobem ukotvit
(spoijit) se stredni konstrukci. V drtivé vétsiné pripadd se k tomu-
to Ucelu pouziva specidlnich drzaku listy (viz dale). Tento drzak
je z jedné své strany ukon&en navarenou vysokou matici M10,
¢imz je umoznéno spojeni tohoto drzaku se stfesni konstrukci
pomoci zavitové ty¢e M10 a napf. zavésu do trapézového ple-
chu. Ukolem uvedenych zavitovych tydi je prenést celkovou tihu
systému do stfes$ni konstrukce. Aby toto bylo bezpecné zajisté-
no, je tfeba, aby maximalni rozestup mezi zavésy byl 2 m. Tato
vzdalenost musi byt jesté pfipadné upravena (zvlastni pozornost
je tfeba vénovat potrubi od prdméru 200 mm a vys$e) v zavislosti
na nosnosti stfeSni konstrukce a hmotnosti naplnéného potrubi.
Celkové hmotnosti jednoho metru plného potrubi a zavésného
systému jsou uvedeny v tabulce. Dale se doporucuje proti pfi-
padnym axidlnim posundm odvodiiovaci vétve provést cca kaz-
dych 12m vhodnym zplsobem fixaci (tzv. zavétrovani) systému
ke konstrukci objektu.

Instalace montazni listy

Provedte instalaci zavésu M10 do stfeSni konstrukce. Dale pfi-
pevnéte drzak montazni listy k zavitové ty€i M10 ve spravné vys-
ce. Nasledné vilozte montazni listu do drzéku a zajistéte jeji polo-
hu utaZenim dvou $roubl. Montazni liSta je po jedné své strané
podélné rozfiznuta (oteviend) — pfi usazovani montazni listy je
nutné, aby toto jeji rozfiznuti sméfovalo smérem dol(.

Instalace montazni listy a jejiho drzaku

Instalace spojky montaznich list

P¥iblizné jednu polovinu spojky zasurite spodni hranou do mon-
tazni listy (zbylou druhou polovinu spojky nasledné zasunte
do dal§i uvazované montazni liSty). Nakonec provedte fixaci
spojky dotaZenim 4ks $roubl. Pfi montaZi spojky neni nutné,
aby se oba spojované montazni profily navzajem dotykaly.

Instalace spojky montaznich list

Hmotnosti 1 m zapIlnéného potrubi véetné zavésného systému dle priméru

Prmér PE potrubi [mm]

| 40 | 50 | 56 | 63 | 75 | 90 | 110 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315

Maximalni hmotnost [kg/m]
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Rozestupy montaznich objimek horizontalniho potrubi v zavislosti na jejich priméru

Prdmér PE potrubi [mm] |

40-75 | 9

| 110 | 125 | 160 | 200-315

Maximalni rozestup objimek [m] | 0,8 | 0,9

Montaz instalacnich objimek na potrubi

Instalaéni objimku upevnéte k montazni listé — tzn. objimku ,za-
cvaknéte” v pozadovaném misté k instalacnimu profilu a utahné-
te 1ks Sroubu (pod ,,zacvakavacim“ mechanismem objimky). PFi
montazi objimek je nutné dodrzet jejich rozestup, ktery je zavisly
na primeéru potrubi (viz. tabulka).

|11 | 12 | 16 | 20

Instalace montéznich objimek k montazni listé

Instalace potrubi

Pokud ma dana objimka slouzit jako pevny bod, pak vlozte 1ks
ocelové vlozky (pevny bod) do zadni (pevné) ¢asti objimky. Na-
sledné pfistupte k vlastni instalaci potrubi do pfedpfipravenych
objimek. Konec¢na fixace potrubi se provede ,zacvaknutim®
predni ¢asti objimky do haku a utazenim 1ks Sroubu (v dolni
¢asti objimky). Hotovo.

Pravidla pro umisténi pevnych bodu v pfipadé
horizontalniho (vodorovného) potrubi

Jak jiz bylo uvedeno vySe, vlastni kotvici systém PE potrubi je
zalozen na vhodné kombinaci pevnych a posuvnych bodd. In-
stala¢ni objimky na potrubi jsou shodné jak pro pevny, tak
i pro posuvny bod. Pevny bod vznikne pfidanim ocelové vlozky
do objimky. Pravidla pro umisténi pevnych bodd Ize upravit dle
konkrétniho projektu, teplot, dimenze potrubi a zplsobu zavé-
Seni ke konstrukci. To je ale mozné pouze na zakladé posouzeni
a s pisemnym souhlasem Wavin Czechia s.r.o.

MontéZ PE potrubi do predpfipravenych instalaénich objimek

Pro umisténi pevnych bodu v instalaci plati nasledujici

pravidla

>) Pevné body jsou montovany ve vSech neuralgickych mistech
(tzn. na za¢atku a na konci odvodriovacich vétvi, v mistech
zmén sméru potrubi, pfi rozvétvovani potrubi apod.).

>) Pevné body jsou montovany ke kazdé odbocce (vzdy alespori
pred odbocku, nebo pred a za odbocku — pro pfipad, kdy od-
boceni trasy pokra¢uje montazni liStou, se pevny bod umisti
i z treti strany odbocky).

>) Pevné body se dale montuji na rovny Usek v max. vzdalenos-
ti 10m, pokud neni v projektu ur€eno jinak. V téchto pfipa-
dech je tfeba, aby pevny bod byl umistén ve vzdalenosti max.
30 cm od tahla zavéSeni montazni liSty do stfeSni konstrukce.

>) Pevné body je tfeba umistit také ke kazdé redukci vyskytujici
se v instalaci (vZdy na vétsi redukovany primér).
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Kotveni systemu

technické informace

PS PS PS PB PS PS PS PB PS PS PS PB PS PS

vzdalenost mezi PS - viz. tabulka

-« > B
vzdéalenost mezi PB —max. 10m  vzdalenost mezi PB - max. 10m

Schéma umisténi pevnych (PB) a posuvnych (PS) bod( pro piipad horizontélniho (vodorovného) potrubi

Kotveni vertikalniho (svislého) potrubi - stoupacky Pravidla pro umisténi pevnych bodi v pfipadé vertikalniho
K upevnéni svislych svodu se jiz nepouziva montaznilista v kom-  (svislého) potrubi - stoupacky

binaci se specialnimi objimkami jako v pfipadé vodorovného po-  Stejné jako u vodorovného potrubi, je tfeba i u svislého potrubi
trubi, nybrz klasickych objimek (dvoudilnych, spojenych dvéma instalovat pevné body dle nasledujicich pravidel:

Srouby), které se upevniuji pfimo ke konstrukci stavby (betonové

sloupy, stény apod.) pomoci tzv. sténovych Uchytl a zavitovych ) Pevny bod je tfeba umistit vZdy do horni ¢asti svodného po-
trubek. Prdmér zavitové trubky je zavisly na prdiméru potrubi trubi (co mozna nejblize ke kolenu, kde prechazi horizontalni
a na vzdalenosti potrubi od kotviciho mista. potrubi na vertikalni).

»)V pfipadé, Ze svodné potrubi je opatfeno kompenzaénim
hrdlem (hrdly), pak je tfeba pevny bod umistit vzdy do prosto-
ru pod kompenzaéni hrdlo (hrdla).

») Max. vzdalenost mezi jednotlivymi pevnymi body (kompen-
zacnimi hrdly) na svislém potrubi je 6 m.

Svislé potrubi je dale nutné kotvit je$té pomoci posuvnych bod
- rozestupy objimek - viz tabulka.

Pruméry zavitovych trubek pro kotveni stoupaéky v zavislosti na vzdalenosti L a dimenzi potrubi

Prmér potrubi D [mm]
Vzdalenost potrubi <90 110 125 160 | 200 | 250 315
od stény L [mm]
Priimér zavitové trubky [ " ]
50 172" 1/2" 1/2" 1/2" - - -
100 1/2" 172" 1/2" 1" 1" 1" 1"
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Rozestupy montaznich objimek vertikalniho potrubi v zavislosti na jejich priiméru

Priimér potrubi D [mm] | 40 | 50 | 56 | 63 | 75 | 90 | 110 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315
Maximaini rozestup objimek[m] | 09 | 09 | 09 | 09 | 12 | 14 [ 17 | 19 | 24 | 30 | 30 | 30

H<1.2m

Neni nutné
kotvit

vzdalenost

mezi PS - viz. tabulka L<0,8m

Neni nutné kotvit

viz. tab. Roztece

st min. 0,5m H<1.2m
zavésu
_ viz tab max. 0,8m
.~ Viz 1aD. Neni nutné
kotvit

vzdalenost
mezi PB — max. 6m

Schéma kotveni pfipojného potrubi stfesnich vtokd
Schéma kotveni stoupacky véetné
umisténi pevnych (PB) a posuvnych
(PS) bodli a kompenzaénich hrdel
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Kotveni systemu

technické informace

Pevny bod na svislém potrubi Ize vytvofit dvéma zpUsoby — bud
pouzitim ocelové vlozky do objimky (jako v pfipadé pevného
bodu na vodorovném potrubi) nebo s pouzitim elektrospojky,
pfipadné specialni tvarovky — tzv. prstencové objimky.

Kotveni pfipojného potrubi stfe$nich vtoku

Aby nedochdzelo k vytlaGovani stfesniho vioku ze stfesSniho
plasté vlivem tepelnych dilataci pfipojného potrubi, je tfeba pfi
kotveni pfipojného potrubi stfeSniho vtoku postupovat nasledu-
jicim zpUsobem:

320

Max. délka svislého potrubi pfimo pod stfeSnim vtokem by
neméla presahnout 1,2m. V pfipadé, ze toto neni spinéno, je
tfeba navrhnout dodateény zplsob kotveni tohoto Useku, kte-
ry je odvisly od dané situace.

V pripadé, Ze délka pfipojného potrubi stfesSniho vtoku je men-
$i nebo rovna 0,8 m, neni nutné uvedené pfipojné potrubi zad-
nym zpUsobem fixovat.

V pfipadé, Ze délka pfipojného potrubi stfesniho vtoku je vétsi
nez 0,8m a zaroven mensi nez 2m, je tfeba pfipojné potrubi
kotvit do stfesni konstrukce. K uréeni rozte¢i mezi jednotlivy-
mi zavésy pouzijte tabulku na pfedchozi strané, pfiemz prvni
zavés musi byt umistén ve vzdalenosti min. 0,5m a max. 0,8 m
od stfesniho vtoku.

V pfipadé, Ze délka pfipojného potrubi stfeSniho vtoku je vétsi
nez 2m, pak je tfeba tuto pfipojku opatfit standardni montazni
liStou a postupovat dle pokyn( o montazi hlavnich odvodrio-
vacich tras (viz str. 315).
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Kotveni systemu

technické informace
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Katalog vyrobk(

Kotveni systému

Montazni lista

A/B DN potrubi L KOD
mm mm mm
30/30 40-160 6 000 OF972920
30/45 200-250 6 000 OF972930
41/62 315 6 000 OF972940
= = Yy U
30/30mm 30/45mm 41/62mm
— = Spojka montazni listy
_—— .
S A/B DN potrubi L KOD
\\_’: mm mm mm
a ﬂ .= - 30/30 40-160 200 OF972960
Sk [| " 30/45 200-250 200 OF972965
\JJ 41/62 315 150 OF972970
Drzak montazni listy
é A/B DN potrubi L KOD
mm mm mm
? 30/30 40-160 25 OF972980
30/45 200-250 25 OF972985
41/62 315 35 OF972990
Instalaéni objimky horizontalniho potrubi
| d, a b KOD
mm mm mm
40 75 30 OF972040
S 50 85 30 OF972050
= 56 91 30 OF972056
*E 63 98 30 OF972063
[ 75 110 30 OF972075
\ 90 125 30 OF972090
T 110 145 30 OF972110
\ 125 160 30 OF972125
@ 160 195 30 OF972160
‘ 200 235 30 OF972200
b 250 285 30 OF972250
315 350 30 OF972315
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Katalog vyrobku

Kotveni systému

Instalaéni objimky vertikalniho potrubi

d, G a b t KOD
mm “ mm mm mm
40 1/2" 80 30 13 OF970040
50 1/2" 95 30 13 OF970050
56 1/2" 100 30 13 OF970056
63 1/2" 116 30 13 OF970063
75 1/2" 133 30 13 OF970075
20 1/2" 135 30 13 OF970090
110 1/2" 155 30 13 OF970110
125 172" 187 30 13 OF970125
160 1/2" 210 30 13 OF970160
200 1" 270 40 42 OF970200
250 1" 320 40 42 OF970250
315 1" 385 40 42 OF970315
Instalaéni objimky LT
e
iR
| d, a b KOD
/> L mm mm mm
€y =
} \ 40 80 30 OF972504
P 50 95 30 OF972507
I« 56 100 30 OF972510
63 116 30 OF972513
75 133 30 OF972516
90 135 30 OF972522
\ 110 155 30 OF972528
125 187 30 OF972531
160 210 30 OF972534
200 270 40 OF972537
250 320 40 OF972540
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Pevny bod

d, B KOD
mm mm
40 32 OF973040
50 32 OF973050
56 32 OF973056
63 32 OF973063
75 32 OF973075
90 32 OF973090
110 32 OF973110
125 32 OF973125
160 32 OF973160
200 42 OF973200
250 42 OF973250
315 42 OF973315
Zavitova ty¢
' L . d, L KOD
L 1 mm mm
M10 1 000 OF977120
M10 2 000 OF977125
1/2"* 2 000 OF977210
1> 2 000 OF977220
* zavitova trubka
Sténovy uchyt
G t KOD
[13 mm
1/2" 23 OF974110
1" 28 OF974120
Trapézovy zavés
d, A B c KOD
mm mm mm mm
10,5 25 100 120 OF981010
M10 25 100 120 OF981020
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Specialni pripady
instalace potrubi

Pokladka potrubi do betonu

V pripadé potreby je mozné odpadni PE potrubi zalit do be-
tonu. Potrubni useky zabudované v betonu musi byt proti
nezadoucim pohyblim, které jsou zpisobeny nap¥. tepelny-
mi dilatacemi potrubi, upevnény vhodnym zplisobem. Toho
je mozné dosahnout opatrenimi uvedenymi napr. na obraz-
cich - tzn. vytvorenim pevného bodu v instalaci, napf. pomo-
ci elektroodporového natrubku nebo pfiruby. DalSi moznosti
vytvoreni pevného bodu mize byt umisténi odbocéky nebo
kolena v pozadovaném misté. Jestlize se jako pevny bod
pouzije odboéka, jejiz sbérny primér je mensi nez primér
hlavniho potrubi, je nutné v blizkosti odbocky instalovat dal-
Si fixacni bod.

P¥i pokladce potrubi do betonu je tfreba dodrzovat

nasledujici zakladni pravidla:

() Pfed provedenim betonaze ovéite tésnost potrubi.

() Za pevny bod se nepovazuje prostup potrubi stavebni kon-
strukci, kdy je potrubi opatfeno chranickou.

() Z divodu eliminace tepelného namahani je nutné, aby v okoli
potrubi byla tloustka betonové vrstvy min. 30 mm.

() B&hem betonaze plsobi na potrubi (stejné jako na vechna
duta télesa) vztlakové sily — z tohoto ddvodu je tfeba veskeré
potrubni ¢asti vhodnym zplsobem zajistit tak, aby nedoslo
k jejich vychyleni z pfimého sméru nebo dokonce k jejich vy-
plaveni.

() B&hem vlastni betonaze, resp. béhem procesu tuhnuti be-
tonu, byva potrubi vystaveno extrémnimu vnéjSimu zatizeni.
Aby se zamezilo vzniku vysokych trvalych deformaci potrubi,
doporucuje se béhem procesu vlastni betonaze potrubi zapl-
nit vodou.

() Z dlvodu ztraty stability PE potrubi nesmi maximalni vyska
betonu nad potrubim (pro PE potrubi tfidy SDR 26) prekrocit
3,2m. Pro pfipad potrubi, které je naplnéno vodou do stejné
Urovné jako je Uroven liti betonu, mlze byt max. vy$ka betonu
az 5,3m. Uvedené max. vySky jsou platné pouze v pfipade,
Ze beton neni uméle zahfivan za uc¢elem rychlejSiho tuhnuti.
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Pevny bod pro pfipad

vedeni potrubi betonovou

konstrukci:

a) pomoci elektro-
odporového natrubku

b) pomoci pfiruby

Protipozarni ochrana

V pfipadé pozadavku na protipozarni odolnost (napf. na zakla-
dé pfrislusné legislativy, projektové dokumentace apod.) je nutné
pristoupit k instalovani tzv. protipoZarnich manzet. Ukolem pro-
tipozarnich manzet je zabranit Sifeni pozaru skrze prostupy po-
trubi stavebni konstrukci (stény, stropy) po pozadovanou dobu.
Funkce protipozarnich manzet je zalozena na expanzi jejich ma-
teridlu pfi zahrati, kterda nasledné zcela uzavie prlichody sténou
nebo stropem. Konkrétni typy a rozméry protipozarnich manzet
jsou k dispozici na vyzadani. Mozné aplikace uvedenych proti-
pozarnich manzet zobrazuji nasledujici obrazky:

Instalace protipozarnich manzet pro pfipad prostupu stropem

¢ Navratk obsahu



Instalace protipozarnich manzet pro pfipad prostupu sténou

Prechod podtlakového proudéni na proudéni gravitacni

Pfechod proudéni podtlakového na gravitaéni musi byt realizo-
van vzdy nad ustalenou hladinou spodnich vod pro danou loka-
litu. Pro navrh gravitacnich destovych kanalizaci se v porovnani
s kanalizacemi podtlakovymi obecné pouziva nizSich srazkovych
intenzit. Z tohoto ddivodu je tfeba navrhnou naslednou gravitaéni
kanalizaci tak, aby byla schopna bezpe¢né pojmout poZzadované
mnozstvi destovych vod proudicich ze stfeSniho podtlakového
systému. Pfechod podtlakového proudéni na gravitacni je reali-

zovan rozSifenim potrubi v pozadovaném misté (tzv. prechodova
oblast), ¢imz dojde k zavzdusnéni systému v daném misté a tim
padem k jiz zmifiované ztraté podtlakového efektu.

V praxi miZe byt vlastni propojeni pfechodové oblasti s nasledu-
jici, jiz gravitaéni ¢asti kanalizace, provedeno rliznymi zpdsoby.
Napf. v pfipadé vyusténi pfechodové oblasti do venkovni kana-
lizacni Sachty je tfeba, aby vySka natokové hrany byla vy$ nez
prepadova (odtokova) hrana. Tim se v kanaliza¢ni Sachté vytvori
tzv. uklidnujici prostor, ktery zaru¢i rovnomérny natok destovych
vod do gravitaéniho kanaliza¢niho systému. Pro pfipad vyusténi
prfechodové oblasti do otevieného prostoru (napf. oteviené re-
tenéni nadrze apod.), nebo pfimo do gravitacniho kanaliza¢niho
systému, je tfeba navrhnout takové rozméry (prdmér a délka) po-
trubniho elementu, které zajisti pozadované vytokové parametry.
Pro pfipad instalace PE potrubi do zemé jsou v platnosti obecna
pravidla pro instalace podzemnich rozvodid dané napt. normou
CSN EN 1610.

Pro navrh hydraulickych parametrl gravitacni ¢asti destové
kanalizace Ize pouzit nize uvedenou tabulku, ktera udava ma-
ximalni pritok danym potrubim [I/s] pro 100% naplnéné potrubi
v zavislosti na jeho spadu.

Maximalni pratok v [I/s] pro 100% naplnéné potrubi v zavislosti na jeho spadu

Spad potrubi

[mm/m] 1 2,5 5 7,5 10
sklon 1:1000 1:400 1:200 1:133 1:100
Du Di
100 1,9 3,1 4,4 5,4 6,3
110 2,1 3,4 4,8 6,0 6,9
125 2,9 4,8 6.8 8,4 9,7
150 5,5 9,1 13,0 16,1 18,6
160 5,8 9,3 13,2 16,2 18,7
200 10,6 16,8 23,9 29,4 34,0
200 12,4 19,8 28,1 34,5 39,7
250 19,2 30,4 43,2 53,1 61,4
250 22,6 35,7 50,7 62,3 72,0
315 35,5 56,1 79,6 97,7 113,0
300 36,6 57,9 82,1 100,0 116,0
400 66,9 105,0 149,0 183,0 212,0
400 78,5 123,0 175,0 215,0 248,0
450 91,3 144,0 203,0 250,0 289,0
450 107,0 168,0 239,0 293,0 338,0
500 120,0 190,0 269,0 329,0 381,0
500 141,0 222,0 315,0 386,0 446,0
630 221,0 348,0 493,0 605,0 699,0
600 228,0 360,0 509,0 624,0 721,0
800 487,0 765,0 1082,0 1326,0 1532,0

Di - vnitfni pramér potrubi Du - vné&jsi priimér potrubi
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Manipulace, doprava

a skladovani

Manipulace

Trubky a tvarovky systému jsou vyrobcem baleny takovym
zpusobem, ktery zaruéuje snadnou manipulaci, optimalni
bezpecnost a ucelné skladovani dodaného materialu.
Potrubi se dodava zpravidla v mnozstvi po paletach, pficemz
jedna paleta obsahuje 9 az 209 trubek (v zavislosti na jejich
priméru). S paletami Ize manipulovat standardnim zpuso-
bem (nap¥. vysokozdviznym vozikem apod.).

Tvarovky jsou dodavany bud’ v papirovych krabicich nebo
samostatné, pricemz kazda je obalena igelitovou folii.

Doprava

Pfi transportu je zakdzano tahat prvky po zemi a lozné plose
dopravniho prostfedku. Potrubi je tfeba chranit pfed mechanic-
kym poSkozenim, necistotami, UCinky agresivnich rozpoustédel
a pred pfimym plsobenim vysokych teplot (kontakt s otopnym
télesem, pfimé slunecni zareni apod.). Dale je nutné eliminovat
moznost vzniku razového namahani, jako je napf. upusténi trub-
ky nebo tvarovky na zem apod. V pfipadé, Ze se pfi transportu
jiz potrubi systému nenachazi na origindlnich paletach, je nutné
trubky vhodné podepifit, a tim zamezit jejich prohybani. K dopra-
vé je mozno pouzit dopravni prostfedek s Cistou loznou plochou
bez ostrych hran.

Skladovani

Plastové potrubi je nutné skladovat na pevném vodorovném
podkladu nejlépe v plvodnim baleni (v paletach). Potrubi musi
byt skladovano takovym zplsobem, aby nedochazelo

k zadné trvalé deformaci (prlihybdm, ovalitdm apod.) nebo po-
Skozeni potrubnich ¢asti. Pokud je potrubi uskladnéno v ori-
ginalnich paletach od vyrobce, pak je mozné pokladat palety
na sebe. Je nutné zajistit, aby vyztuzné dfevéné hranoly lezely
na sobé a nedochazelo tak k bodovému zatizeni trubek ve spod-
nich vrstvach. Maximalni pfipustnd skladovaci vy$ka pro pfipad
nepaletovych trubek je 1m. Tvarovky je doporu¢eno skladovat
v originalnim obalu od vyrobce, pfipadné volné lozené ve skla-
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Priklady baleni
trubek a tvarovek

dovacich regdlech. V zadném pfipadé neni dovoleno vystavovat
jednotlivé komponenty nepfiznivym klimatickym podminkam
(pfimé slunecni zareni, dést, mraz apod.). Vyjimat trubky a tva-
rovky z origindlnich oball, pfipadné odstrafovani prepravnich
vicek (napf. z kompenzacnich hrdel) se doporucuje az tésné pred
montazi systému.

Maximalni dovolena vyska skladovani trubek



Montaz popisovaného podtlakového odvodnovaciho systému
muUZe byt provedena pouze proskolenou montazni firmou, ktera
je drzitelem montazniho osveédceni (certifikatu) pro montaz toho-
to systému. Tento certifikat vydava firma Wavin Czechia na za-
kladé Uspésné absolvovaného montazniho Skoleni.

Montaz systému je tfeba provadét v souladu s projektovou do-
kumentaci, ktera musi obsahovat nasledujici vykresy: rozmisténi
stfe$nich vtokd, vedeni jednotlivych odvodrovacich tras a de-
tailni axonometrii odvodnovacich vétvi. Tyto podklady zhotovi
projektant pfislusné profese se specialistou firmy Wavin Czechia.
Jakékoli zmény v projektové dokumentaci je nutné konzultovat
a nechat pisemné odsouhlasit zastupcem firmy Wavin Czechia.
Pfi montazi systému je nutné pouzivat vyhradné originalni prvky
Wavin Ekoplastik ur€ené pro tento systém.

Po dokonéeni vSech montaznich praci je nutné z povrchu stre-
chy odstranit pozUstatky po montazi, tzn. zbytky izolace, obald,
sut, atp., aby se zamezilo vniku t&chto zbytk( do vlastni podtla-
kové instalace. Dale je nepfipustné vyuzivat stfeSni vtoky jako
mista pro odstrafiovani necistot.

Aby bylo zajisténo trvalé, bezpe¢né a optimalni odvodnéni
plochych stfech, je nutna pravidelna kontrola a udrzba ploché
stfechy tak, aby potrubi i stfesni vtoky byly pIné funkéni.

Z tohoto divodu je nutné zpracovat provozni fad (pro udrzbu
a &istén( stfechy — viz. doporugeni CSN 73 1901), podle kterého
musi byt necistoty, pfipadny porost a listi v€as odklizeny, aby
nedoslo k ucpani odvodiiovaciho systému. Zvlast nutné je du-
sledné vycistit povrch stfechy po pfipadnych opravach stfechy
(odstranéni zbytkd krytiny a dal$iho materidlu). Provozni fad pro
¢isténi stiesnich vtok( musi obsahovat cyklus (Casové intervaly)
udrzby, ktery miize byt ovlivilovan mistnimi podminkami a ro¢-
nim obdobim (min. v8ak 2x ro¢né).

Pri vlastnim cisténi vtoku je nutné nejdfive odstranit lapac listi
a vyjmout véechny nedistoty z prostoru vtoku. Cigténi zavésené-
ho lezatého potrubi neni nutné, protoze vzhledem k vétsim rych-
lostem proudéni vody dochazi k samodisticimu efektu.

Po ukon&eni montaznich praci a pred predanim dila do provozu je
nékdy pozadovano provést zkousku tésnosti. O pribéhu zkousky
tésnosti by mél byt proveden zapis. Tento zépis mize byt jednim
z podkladll pfipadné budouci reklamace. Mozné zplsoby prove-
deni zkousky tésnosti jsou teoreticky popsany déle. Praktické pro-
vedeni ale mdze byt v mnoha pfipadech problematické.

Zkousku tésnosti vodou mlizeme rozdélit dle zplsobu utésnéni
(uzavreni) zkousené odvodriovaci vétve:

Tésnicim vakem (baldnem) se ucpe privod odvodriovaci vétve
do nejblizsi venkovni Sachty. Po dokonalém ucpani se cely
systém napusti ze stfechy vodou az po Uroveri stfesnich vto-
kd. Systém se necha pozadovanou dobu napustén a sleduji
se pfipadné netésnosti. Po uvolnéni balénu odte¢e voda bez-
pecné do kanalizace.

Na svisly destovy svod se pomoci tvarovek osadi v libovol-
né vysce uzaviraci ventil (armatura). Pro osazeni armatury Ize
pouzit PE lemovych nakruzk( + pfiruby + tésnéni, které jsou
k dispozici v dimenzi od d50 — d250. Pro osazeni ventilu Ize
pouzit pfechodové kusy se Sroubenim, které jsou k dispozici
v menSich dimenzich. Po uzavfeni ventilu (armatury) se opét
— stejné jako v pripadé a) — cely systém napusti ze stfechy vo-
dou az po Uroven stfesnich vtokld. Sytém se necha napustén
a sleduji se pripadné netésnosti. Po zkouSce se otevienim
ventilu vypusti voda do kanalizace. Po nasledné demontazi
uzaviraci armatury je nutné provést opétovné propojeni stou-
packy systému a gravitacni kanalizace.

Tésnicim vakem (balénem) se ucpe vyusténi potrubi (pfipadné je
mozné toto vyusténi zaslepit zatkou nebo pres lemovy nakruzek
zaslepovaci pfirubou). Obdobné se provede ucpani stfeSnich
vtokd.

V libovolném misté se do systému vsadi odbocka a na ni nava-
fi pfechodovy kus se Sroubenim, na ktery bude pfipojen pfivod
vzduchu. Systém se natlakuje vzduchem na ur€itou hodnotu
a méfi se pripadny pokles tlaku.

Po dokonceni montaze a provedeni zkousky tésnosti je nutné
provést prejimku, které se musi zucastnit zastupci provadéci fir-
my a zastupce firmy Wavin Czechia pfipadné zastupce investora
(uzivatele stavby). Pfedmétem prejimky je kontrola — validace —
skute¢ného provedeni odvodfiovaciho systému podle projek-
tové dokumentace, dodrzeni technickych podminek montaze
a provedeni nouzovych prepadU. Prejimka je doloZzena potvrze-
nim o kontrole dila.

Na trubky a tvarovky dava firma Wavin Czechia zaruku 2 roky pfi
dodrzeni zasad uvedenych v tomto Montaznim predpisu.
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Seznamte se s nasSim Sirokym portfoliem na wavin.cz

Pitna voda Destova voda Odpadni voda
Rozvody plynu Kanalizace Vytapéni a klimatizace

N Wavin je soucasti skupiny Orbia, zahrnuijici
Orbl a spole¢nosti, které se snazi nachazet reSeni m
aktualnich svétovych problémd a vyzev.

Advancing life together
Sledujeme spolecny cil:
To Advance Life Around the World.

Wavin Czechia s.r.o. | Rude¢ 848 | 277 13 Kostelec nad Labem | Tel.: +420 596 136 295
Fax: +420 326 983 110 | E-mail: info.cz@wavin.com | Vice informaci na www.wavin.cz

Wavin Slovenska republika | Partizanska 73/916 | 957 01 Banovce nad Bebravou | Tel.: +421 038 7605 895
Fax: +421 038 7605 896 | E-mail: info.sk@wavin.com | Vice informaci na www.wavin.sk

Spole¢nost Wavin provozuje program neustélého vyvoje produktd, a proto si vyhrazuje pravo na zménu nebo doplnéni specifikaci svych
produktt bez upozornéni. Veskeré informace v této publikaci jsou poskytovany v dobré vife a povazovany za spravné v dobé jejiho tisku.
Nelze vSak pfijmout jakoukoliv odpovédnost za jakékoliv chyby, opomenuti nebo nespravné predpoklady.

© 2020 Wavin Spole¢nost Wavin nabizi efektivni feSeni nezbytnych potreb kazdodenniho Zivota: spolehlivou distribuci pitné
vody, zpracovani destové vody a odpadnich vod na zékladé zasad trvale udrZitelného rozvoje a ekologie.
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